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Ich habe von der ROBOT AG Frankfurt am Main den Auftrag erhalten, ein neues Produktionswerk /
Standort Chemnitz einzurichten. Ziel der Produktion ist die diskrete Fertigung von Standard
Industrierobotern mit austauschbaren Arbeitsarmen.(Einsatzmdéglichkeit Montage-, Lackier- und
Schweiliroboter)

Der Lenkungsausschuss der ROBOT AG hat mich mit folgenden Aufgaben beauftragt:

1.

Einrichten der Unternehmensstruktur, Customizingeinstellungen vornehmen, Stammdatenpflege fir
das Werk Chemnitz

Demonstration der Planung in der diskreten Fertigung von Industrierobotern am Beispiel des
Fertigproduktes UH-FR1 (Industrieroboter Montage).

Schulungsmaterial anlegen, Anwenderschulung

Produktivsystem einspielen, prifen, freigeben.

Support

In der nachfolgenden Arbeitsprobe wird nicht auf den Entwicklungs-, Qualitatssicherungs- und Produktivserver
eingegangen. Die Testarbeiten werden im ,Sandbox- Mandanten” des DEV Servers ausgefiihrt. Nach erfolgreicher
Abnahme durch den Lenkungsausschuss werden die Ergebnisse im ,Goldmandanten” erneut konfiguriert. Von dort
wird die Konfiguration via CTS-Tool an den Qualitatssicherungsserver weitergeleitet. Hier werden Integrationstests
mit den anderen Anwendungen MM, SD, etc. durchgefiihrt. Nach erfolgreicher Abnahme durch den
Lenkungsausschuss erfolgt der Weitertransport zum Produktivserver. Um den Lenkungsausschuss genau liber den
Bearbeitungsstand informieren zu konnen, verwende ich den Solution Manager 7.1 - Roadmap Struktur der ASAP-
Methodik flir Implementierungen 7.2 (Core).

Dauer Projekt: 18.08.2015 - 24.10.2015 Budgetplanung: XXXX Euro

. . q q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Business Blueprint Struktur
- |ﬁ| [v]  Robot &G Werk Chemnitz einrichten Customizing PP
* Qv Organisationseinheiten

< O & werk

« (Av] @& Lagerort

» (vl Enkaufsorganisation

+ (vl Sparte (S&PR{3)

+ [(Avl werkaufsorganisation (S&P R/3)

» (vl wertriehsbereich (R3]

+ (vl wertriehsweqg (SAP R{3)

* Qv sStammdaten « OOV @ kapazitst
- (A & materialstamm - OV @ schichtprogramm
- [0V Geschaftsszenarios - (O & Fertigungshitfemittel
> (lvl  seenario Binkauf “_‘llli_—ll Ui @IIGrupranungspruﬁl * I¥] & Machbearbeitung austanren
- (Ov] Organisationseinheiten é l_Geschaf-tspr.Dzesse - W @ controling ausfifren
v~ (7 Stammdaten hd i _Produktmnsplanung (Prograrnmiplanung) T @ ; . o ; ; ;
Lo _ : - O & Flexble Planung M Kundeneinzelfertigung (Make-to-Order) in ERP (Diskrete Fertigung)
: Dlél @ Enkaufsinfosate « (O & absate- und Produktionsgrobplanung durchfilhren + OV & Materiabedarfsplanung (MRP) durchfiihren
: Dlél @ Lieferantenstammsatz COW (& Ergebnisse an Programmplanung dbergeben + (AW @ Planungsergsbrisse berarbsiten
. [:—-“il & Enkeer - 0w @ Programmplanung durchfiiren * O @ Interaktiv planen
- av _ Geschaftsprozesse + (O & Disposition durchfihren « (I @ Planauftrag in Fertigungsauftrag umsetzen
- D'E' Prozess - Anfrage/Angebot - (O & suswertung Materiabedarfsplanung durchfiinren « (1% & Planauftrag in Bestellanforderung umsetzen
s D'E' Prozess - Banf - (W @ Planauftrag bearbeiten « (AW & Eestellanforderung interaktiv planen
y Dlél Prozess - Bestelung . I:_"“Z' @ Planauftrag umsetzen ~ (1] & Lagerfertigung (Make-to-Stock) in ERP (Diskrete Fartigung)
» [:IIEI Prozess - Wareneingang > 1V _Produktionsplanung {langfristige Planung) = @ Bedarf an Programmiplanung Ubergeben
» (O¥] Prozess - Rechrungspriifung . [:HEI & PIgnL_;Ingsszena.r.io bearb.eiten . « CI@ @ Panprimsrbedarfs dherarbeiten
M= _Szenario Produktian Industrierabater ) [:HEI @ anarI.Je.darffur Langfnst.planung bearbetten « W @ Materiabedarfsplanung (MRP) durchiiibren
~ [(O[¥ Organisationseinheiten + 0O & Langfistige Planung ausfilhren - O @ P ——————
- (0¥ Dispanent . [“_‘Ilgl & Langfristplanung durchfilhren: Auswertung ) [:||:| @ Iiﬂunkgilferglle nisse Uberarbeiten
« @] Fortiol gssteees 5 [:_‘|Iil (b Langfristige Planung in operative Planung kapieren : D|£| @ Teraﬂl\r qanen . .
- B[ Kaarititeplner - OV _ Produktions- und Feinplanung = Flanauftrag I Fertigungsauftrag umsetzen
- ) « (O & Materiabersitstelung prifan + (I @ Planauftrag in Bestellanforderung umsetzen
) glél Arbqtsplanergruppe ) « (O @& Prozess-fFertigungsauftrag freigeben « (I @ Bestellanforderung interaktiv planen
- [ilm 'i'Sta:n*:j":s;'ft“e’a”t""mt"Cher * O @ Rickmekcng curchfiiven . * O Kapastatsplanung |
. I:_'IIFI & Materialstickliste i D'[_i_'] I_|Pr$lktmn;durchfuhrung in der diskreten Fertigung . D'é' & Wuche_ntllche Kapamtatsauslastungerm|tte|n
. I:IIEI @ Arbetapiatz ) r__“gl & Eer?gungsau:rag ;”'?Q'z” .. . I:Ilél @ Arbeit in passende Wachen verschieben
. I:IIEI @ Abeitsoline ) [“_‘llél 4 th:gungsauﬂrag Eigeben und rucken . I:Ilél & Kapazitstsabgleich: PM Arbeitsplatz (tabellarisch / grafisch)
— — ?“”9539 “9 term|n|eren“ + (I @ Kapasititsabgleich: PM Einzelkapazitat (tabellarisch | grafisch)
« (O @& verfigbarkeitsprifung durchfihren S I Coilentererwatin
« (O & Prifosdaten erfassen —_— g
« (O & Fremdbearbeitung/Fremdbeschaffung ausfihran : Dlél @ Dqument gnlegen
s OW @ Auftrag rickmeliden und WIP-Chargen anlegen, zuordnen und Oberwache . Dlél @ Originaldateien sblegen
« (O @& Produktionsfortschritt Gberwachan * OV @ bokuments freigeben
- (O] @& Riickstinde bearbeiten + (O Dateien karwertiersn
- (1% & Dokumente mit Viewer anzeigen
« O & Dokumente dndem
- (1] & Dokumente verteilen

q q q q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Arbeitsplan

Verwaltung, Vertriebszentrale

Arbeitsplatz

Kostenrechnungskreis 1000

Fertigungshilfsmittel

Buchungskreis 1000

Infosatz

Lieferanten

Materialstamm

Personal
Stuckliste
Produktion von Produktion von Industrierobotern
Elektronikkomponenten Industrieroboter Montage UH-FR1
Industrieroboter Lackieren UH-FR2
Industrieroboter Schweiflen UH- FR3
w Kapitel 1 - Projektvorbereitung Seite 6 Inhaltsverzeichnis
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Tabellen/Arbeitsplatz.xlsx
Tabellen/Arbeitsplan.xlsx
Tabellen/Fertigungshilsmittel.xlsx
Tabellen/Materialstamm.xlsx
Tabellen/Stückliste.xlsx
Tabellen/Personal.xlsx
Tabellen/Infosatz.xlsx
Tabellen/Lieferanten.xlsx

Industrieroboter UH-FR1

DFertigprodukt

|:|Baugruppe Eigenfertigung |:|Baugruppe Fremdbeschaff ng

DHandelsware

E’Komponente

\ 4 A\ \ 4 \ 4 A\ 4 \ 4 \ 4
Unterkonsole UH-HBG1 Mittelkonsole UH-HBGU2 Verbindungskon- Arbeitskonsole Bewegungsachse Steuereinheit Kabelklemme
sole UH-HBGU1 UH-HBG3 UH-HEO3 UH-HBG4 UH-RP27
Kabelstrang
y \ 2 \ 2 v A4 UH-RP24
Motorblock 1 UH-HBG11 Motorblock 2 Motorblock 2 Fixierschraube Motor sw./ ge. UH-HP3 Rohling UH-HBG4 E-Schrank .
UH-HBG21 UH-HBG22 UH-RP14 UH-HU1 Fixierschraube
Motor sw./or. UH-HP1 Motorabdeck. 1 UH-HN1 UH-RP12
Motor sw./bl. UH-HP2 Langshalterung PC-Rack 19“ .
unten UH-HE2 Motorabdeck. 2 UH-HN2 UH-HWU1 Fixierschraube
ﬂ UH-RP14
V Rohling lang Greifzange li. UH-RN3 Tastatur
Steuerplatine UH-HP25 Motorabdec. u. UH-HA1 UH-RE10 Greifzange re. UH-RN4 Sl
Untergestell u. UH-HD1 Motorabdec. o. UH-HA2 Rohling rund , Maus
8 UH-RE11 Bewegungsrad 1 UH-RN5 UH-HUW3
Untergestell 0. UH-HD2 Nutstift UH-RP20 Bewegungsrad 2 UH-RN6 B F
Gehéduseabdeck. UH-HB2 Mutter M18 UH-RP18 Gehiuseabdeck. UH-HB3 E E
Fixierschraube UH-RP12 Fixierschraube UH-RP13 Schutzschirm UH-RN9 D R
Fixierschraube UH-RP14 Zahnrad grau UH-HP7 Zahnrad grau UH-HP8 Ledlicht UH-RP22 A T
Mo-Schraube UH-RP15 Rohling UH-RP7 Rohling UH-RP8 Moosgummi UH-RP23 R I
Unterlegscheib UH-RP19 Welle grofl UH-HP9 Fixierschraube UH-RP11 F G
Netzteil Platine UH-RP26 Rohling UH-RP9 Stiftschraube k. UH-RP16 S U
Stabilitatsgewi.. UH-HB1 Zahnrad grau UH-HP4 Stiftschraube g. UH-RP17 P N
Rohling UH-RP1 Zahnrad braun UH-HP5 Halterung 1 Ii. UH-HF2 Halterung 2 re. UH-HF3 L G
Rotierscheibe u. UH-HF1 Zahnrad blau UH-HP6 Rohling UH-RF20 Rohling UH-RF30 A
Rohling UH-RF11 y \[ Zahnrad R28 UH-HF7 Rohling UH-RF21 Rohling UH-RF31 N
Abdeckscheibe UH-HD3 Rohling UH-RP4 Halteschiene 1 UH-HN7 Halteschiene 2 UH-HN8 U
Rohling UH-RD30 Rohling UH-RN70 Rohling UH-RN80 N
Arretiervorricht. UH-RF4 Querhalterung UH-HEO1 Schwungrad UH-HF5 G
Rohling UH-RF40 Rohling UH-RE20 Rohling UH-RF50
Rohling Rohr UH-RF41 Fixierschraube UH-RP14 Welle klein UH-HP10
Rohling VStlick UH-RF42 Rohling UH-RP10

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Produktiv
Server

CTS

Quality
Server

EHP6 FOR SAP ERP 6.0

SAP SOLUTION MANAGER 7.1

RFC Destination Typ 3 (ABAP)

CTS

Destination Solution Manager zu ERP 6.0

ist ausreichend

DEV Server

I CTS

Sandkastenmandant

Rechnerdaten Datenbankdaten
Betriehssystem Windows NT Datenbank-Syatem ORACLE
Maschinen-Typ X86_64 Lev Release 11.2.0.3.0
Servername sapser E&D 00 Name E&D
Plattform-1d 562 Host SAPSER
Owner SAPSRE3
* Systeminformation
1P-Adresse m
SAP-Versionen [700, 710, 701, 70.]
Betriebssystem |Windows NT 5.1, W..|
OP-Release | 6.1

Kapitel 1 - Projektvorbereitung

]
Rechrerdaten Datenbarkdaten
Betrighssystem wincowes MT Datenhank-Syaten ORACLE
Maschinen-Typ xB6_64 Lev Release 11.2.0.3.0
Servername sw?l SM1 00 Mame SMl
Plattform-Id 562 Host SH71
Chiner SAPAR3
Systerninformation
IP-Adresse 192.168.81.128
SaP-Versionen |700, 710, 701, 70.)
Betrichssystem [tHindows ¥T 5.0, .|
CP-Release l&.0 |
q . . Arbeit Hauck
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Anlegen RFC Destination Typ 3 = ABAP Host sm71 zu Host sapser
Anlegen RFC Destination Typ 3 = ABAP Host sapser zu Host sm71 (optional)

Transaktion: SM59
Konfiguration der RFC-Verbindungen

Neu anlegen
Sl s a1

RFC-Werhindungen

+ CEpp Jerbirdirtaen)

» [ HTTP-verbindungen zu ext. Server

Typ | Kommentar

Die Firewall von Host sapser muss den Zugriff
des Solution Managers erlauben

v [ Interme Verbindungen
» [ TCP{IP-verbindungen
v [ verbindungen tber ABAP-Treiber

= 7 m W

Technische Einstellungen anlegen
Verbindungstest durchfiihren

A 4

Verbindungstest EHDCLNT800

Verbindungstyp: SAP-Verbindung

Aktion Ergehnis
[Anmeldung j? mhsec
Ubertragung O KBytes 1 msec
Ubertragung 10 KBytes 1 msec
Ubertragung 20 KBytes 1 msec
Ubertragung 30 KBytes 1 msec

w Kapitel 1 - Projektvorbereitung

RFC Destination EHDCLNTEGO

v

Remote-Login  |verbindungstest | Unicode-Test "2

RFC-Destination |EHDCLNTE00 I
Yerbindungstyp [4] '.&BﬁP-Verbindung ' Beschreibung
| Beschreibung
Beschreibung 1 'Verbindung 7L ERP 6.0 '
I =1
Beschrebung 2 || '
= |
Beschreibung 3 ' '
Werwaltungsinformationen } Technische Einstellungen P anmeldung & Sicherheit |+ Unic.., | =l

| Zielsystem-Einstalungen

| Lastvertellungsstatus

Lastverteiung ja (®)nein

Zielmaschine 'sapser '
| Speicherungsart i Daterbart

Speichern als (Hostname  (#)IP-Adresse 192,168,81.130 | '

| Gateway-Optionen

Systermnumnier 'E'

Gateway-Host '

|

Gateway-Serdice | '

q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Remote Login Test durchfiihren

RFC Destination EHDCENTEOO

Remote-Login | Verbindungstest  Unicode-Test 57
I_l_ =t
RFC-Destination I'_;HDCLNTEIEIEI _I.I
YWerbindungstyp [=] 'ﬁB.&P-Verbindung ' Beschreibiung
| Beschreibung

Remote Login Test - erfolgreich

Beschreibung 1 I‘uferhinn:lur‘ug zUu ERP 6.0

Beschreibung 2 '

BeschreibLng 3 '

SAP

&

Start SAP Easy Access

Werwaltungsinformationen  © Techrische Einstellungen / Anmeldung & Sicherheit ], Unic... || g
SAP EFasy Acc.
| Anmeldeverfahren |
™ BE @ & A s Menl o B A -
Sprache
Mandant IBEIEII ~ 2 Favoriten
— . SECSTORE - M waltung des sicheren Speichers
BEFIL.ItZEf TWE HAUCE D.&ktue"er BEHUtZEf RSPFPAR - P eparameter anzeigen
P StatiLs Igesichert | RZ10 - Pllegdelbn Profilparametern
SUDL - Benuinflege
. CEWE - PP ineering Workbench
f — —~ , J ECO2 - Org.-Heierer: Werk
wertrauensbeziehung (&) nein B E [ anmeldebild ~ S SAP Mo
| Status des sicheren Protokalls v Ol Buro
T _— ) . v [ anwendungstibergreifends Komponenten
T ShC | @ inaktiv O aktiv + O Logistik
v 1 Rechnungswesen
) y o — v [ Personal
Berechtigung flir Destination v [ Infosystems
v WirkzeLge
v [l webClient-Ul-Framewark
q q q . . . Arbeit be Uwe Hauck
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Transaktion SMSY

I D

- = | AT ﬂobjekt auswahlen

> rechte Maustaste — Produktsystem mit Assistenten anlegen

[ Landschaftskornponenten ]

(SN[

Landschaftskomponenten

¥ Server

b Datenbarken

* Produktsysteme
P SAP ALTO-ID INFRASTRUCTURE SAP
v SAP BOE] SPEMD PERF MGMT SAP
P SAP CPROIECT SUITE SapP
r SAP CRM SAP
P SAP CREM 20065 Sap
r SAP CRM ENHAMNCE PACKAGE SAP
v SAP E-RECRUITIMG SAP
r SAP ERP EMNHAMNCE PACKAGE SAP
b SAP EVENT MANAGEMEMNT SAP
¢ SAP EXTEMDED WAREHOUSE MGMI1SAP
r SAP NETWEAWER SAP
P SAP PORTF AMD PROI MAMAGEMEMSAP
r SAP RPM SAP
b SAP SCM SAP
F SAP SMHC SAP
b SAP SOLUTION MAMNAGER SAP
P SAP SOP SapP
b SAP SEM SARP
P SAP TERANSPORTATION MAMAGEMESAP
r SAP XIERP SAP
P SAP XPD Sap

v Techrische Systerne

b = | 1“0 = Zuriick | Weiter | [%  abbrechen
[ Systermagruppen und lodische Komponenten

[ Produktdefinitionen ]




Transaktion SMSY

Sysfemiandschaft - SAP Solution Manager
4= = | P Fobjekt auswahlen

[ Landschaftskomponenten J

()Y

Landschaftskomponenten
b Sarver
» Datenbanken
~ Produktsysterne
b SAP AUTO-ID INFRASTRUCTURE SAP

v SAP BOB] SPEMD PERF MGMT SAP

b SAR CPROIECT SUITE Sap

b SAR CRM Sap

b S5AR CRM 20065 S4p

F SAP CRM EMHAMCE PACKAGE Sap .

b SAP E-RECRUITIMG Sap = angeben

b S5AF ERP EMHAMCE PACKAGE SAP B o

b SAF EVEMNT MANAGEMENT Sap

b 5AF EXTEMDED WAREHCILISE MGEMTSAR

b SAP NETWEAWER SAP

b SAR PORTE AMD PROD MAMASEMEN SAF

b AP RPM SAP Produktsystern EGD

b SRR SCM S4p

> SAR SHC 4P Kurzheschreibung IS&P ERR ECC ]
b OSAP SOLUTION MAMNASGER Sap

b SAP SOR S4P

F SAPSRM SARP SaP-Produkt [54p ERP -|
b S5AF TRAMSPORTATION MAMAGEME SAR

r SAP XIEP SAP

b SAP WPD SAP Produktyersion [SAF‘ ERP .0 VI

v Technische Systerme

-
In=tallationsnurmmer 11234567390 ﬁ]

4 = | i [ﬂ Zuriick J[B Waiter ] [X Abbrechen ]
I_ Systemagruppen und lagische Kiampomemtan e —
[ Produktdefinitionen J




Transaktion SMSY

Svstemfandschaft - SAP Salution Manager

4= = | B FYohbjskt auswahlen

Landschaftskomponenten

Q%2 ]

Landschaftskomponenten

» Server

* Datenbanken

* Produktsystemns

SAP AUTO-ID INFRASTRUCTLURE
v SAP BOBI SPEMND PERF MGMT
SAP CPROJECT SUITE

SAP CRM

SAP CRM 20065

SAP CRM EMHANCE PACKAGE
SAP E-RECRUITIMG

SAP ERP EMHAMNCE PACK AGE
SAP EVENT MANAGEMEMT

SAP EXTEMDED WAREHOQUISE MGMT
SAP NETWEANWER

SAP PORTF AMD PROJ MAMAGEME
SAP RPM

SAP SCM

SAP SMC

SAP SOLUTION MAMAGER

SAP SOP

SAP SRM

SAP TRANSPORTATION MAMAGEME
SAP XIEP

SAP XPD

v Technische Systerme

i) 1 b

Sap
S4P
S4P
S4P
58P
Sap
SAP
S4P §

sap B

SAP
Sap
S4P
58P
Sap
S4P
58P
Sap
S4P
S4P
S4P
58P

[ Pra

@ Beginnen

Systermnaruppen Lnd logische Komponenten

Wabhlen Sie die relevanten Produktinstanzen fir das Produktsystem
aus. Beachten Sie, dass nur eine ABAP Instanz als ‘relevant’
gekennzeichnet werden kann.

Haken in relevant fur
SAP ECC SERVER setzen

Produktdefinitionen

Ubersichtsdarstelungen

@ Systemn-10 und Produkt M
| angeben
& Produktinstanz auswahlen I
Message Server und
'|B System- / Installations-
et Auswahl Produktinstanz
- RFC-Verbindungen und
Logische Komponenten Bezeichnung ABAP-Instanz  Relevant
| 2 C—
B peenden S&P ECC Server ] v,
SAP SRM - Server ] O
. SAP SRM - Catalog Content M. ] |
SAP cProject Suite ¥ ]
| SAP X55 (Self Services) O | -
SAP Workforce Management ] | -
I 0 0
i
’ Zuriick I[B Weitar ] [3@ abbrechen ]
Seite 13
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Transaktion SMSY

Systermiandschaft - SAP Solution Manager
4= = | B Eyobjekt auswahlen

[ Landschaftskomponenten J

[IEEY )

Landschaftskomponenten
b Server
v Datenbanken
~ Praduktsysteme Geben Sie die Detail-Daten fur die ABAP-Produktinstanz ein, die Sie
v SAP AUTO-ID INFRASTRUCTURE  |S&P als rele\u'lt gekennzeichnet haben. Wern Sie keine {.BAP— _
» SAP BOB) SPEND PERF MGMT SAp Pmd_jttlﬁm als relevant gekennzeichnet haben, kénnen Sie dieses
¥ SAP CPROJECT SUITE SaP Bild Gberspringen.
r SAP CRM SAR
v SAP CRM 20065 SAP ‘
b SAP CRM ENHANCE PACKAGE SAR
v SAP E-RECRUITING SAP | e
b SAP ERP EMNHAMCE PACKAGE SAP | . __ I
b SAP EVENT MAMAGEMENT sep d]| @ Produktinstanz auswahlen
b SAP EXTEMDED WAREHOUSE MGMTS5AP 8 Message Server und I
¥ SAP NETWEAVER sap | & System-/ Installations- l
b SAP PORTFE AND PROI MAMNAGEMEN SAP B MNummer E —— E‘
b CAP REM cAp . ystermnummer
. @ RF[_Z—VelIJlﬂ.ngen und
b SAP SNC Sap T T
eenden Massageserver sapser
b SAP SOLUTION MAMNAGER SAR @8 g g L P | J
b SAP SOP Sap |
r SAP SRM SAR
* SAP TRAMSPORTATION MAMAGEMESAP ] Eintrége vornehmen
b SAP KIEP SAP
¥ SAP NPD AP .
¥ Technische Systeme
]
1) 1 IE Zuriick “@ Waiter I I?f Ahbrechen J
[ Systemgruppen und lagische Karmponarten T —

[ Produktdefinitionen J

q q q q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Transaktion SMSY

Systamlandschaft - SAP Solution Manager
&= = | F I-_E”Ohjekt auswahlien

[ Landschaftskomponenten I

(1N

Landschaftskomponenten
» Server
» Datenbanken
~ Produktsysteme | Mach dem Anlegen des neuen Produktsystems kéinnen Sie weitere
b SAP AUTO-ID INFRASTRUCTURE  |SaP ) Assistenten zull_Genetielm oder Zuordnen von RFC—VelIJiu:Iu‘_bgen und
b SAP BOB] SPEMD PERF MGMT SAP Zuordnen von logischen Komponenten aufrufen. In diesem Schritt
¥ SAP CPROIECT SUITE SAR kdénnen Sie (i; gewiinschten ngeBaittmtatens mmu'nﬂdlz(é_m dafiir
b SAP CRM SAP notwendigen Mandanten angeben. Beachten Sie, dass Sie
¥ SAP CRM 20065 sap |l @ Beginnen ' Velblﬂmgen nur fiir cie A_BAP-P_ro&tjditstmz generieren h?w_
¥ SAP CRM EMHAMNCE PACKAGE SAR System-ID und Produkt zuordnen kénnen, die Sie in Schritt 3 als relevant’ gekennzeichnet
» SAP E-RECRUITING sapf @ Qm! | haben.
* SAP ERP EMHANCE PACKAGE SAP B ep . " I
b SAP EVEMT MANAGEMENT sap | @ Produktinstanz auswahlen
» S&P EXTEMDED WAREHOIUSE MGMTSAP g Message Server und l
b SAP NETWEAWER sap f||| @ System-/ Installations- I
b SAP PORTF AMND PROJ MANAGEMENSAP A Nummer REC-Destinationen Generieren @
b S4P RPM saP ||\ RFC-Verbindungen und 5 e =
b SAP SCM SAP Logische Komponenten I
b SAP SMC SapP At N
RFC-Destinationen zuordnen O
¥ SAP SOLUTION MANAGER zap {||® Beenden z -
F SAP SOP SAP Q
b SAP SRM SAP 94 Logische Komponente zuordnen ()
¢ SAP TRAMSPORTATION MAMAGEMESAP I
b SAP XIER SAP —
b SAP XPD Sap © Mandant I_SIJD_I
v Technische Systerne
Eintrage vornehmen
&
10 1) IE Zuriick II@ Witer J IR abbrechen I
[ Systemngruppen und logische Komponenten T

[ Produktdefinitionen I

q q q q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Transaktion SMSY

 Systemlandschaft - SAP Solution Manager

4= = | ¥ 0y Ohjekt auswatlen

[ Landschaftskomponenten ]

Landschaftskomponenten

b Server

¥ Datenbanken

* Produktsysterne
b SAP AUTO-ID INFRASTRUCTURE  |SAP
v SAP BOB] SPEMD PERF MGMT SAapP
v SAP CPROJECT SUITE SAP
b SAP CRM Sop
v SAP CRM 200685 SAP
b SAP CRM ENHANCE PACKAGE SAP
b SAP E-RECRUITIMG SapP
b SAP ERP ENHAMCE PACKAGE SAP
b SAP EVEMT MAMNAGEMEMNT SAP
b SAP EXTEMDED WAREHOUSE MGMTSAP
b S5AP METWELWER SAP
b SAP PORTF AMD PROJ MAMNAGEMENSAP
b SAP RFM SAP
b SAP SCM SAP
b SAP SHC SapP
b SAP SOLUTION MARAGER SAP
b SAP SOP SAP
b SAP SRM SAapP
b SAP TRANSPORTATION MANAGEMESAR
b SAp XIERP Sop
b SAP XPD SAP

v Technische Systermne

L i | 40y [:= zuick ¥ Fertigstelen | (% abbrechen

[ Systermngruppen und logische Kormponenten

[ Produktdefinitionen ]




Transaktion SMSY

A R,

& = | ¥ Y ohiekt auswihlen

[ Landschaftskomponenten ]

Landschaftskomponenten

» Servar

+ Datenbanken

~ Produktsysteme
b SAP AUTO-ID INFRASTRUCTIURE  |SAP
v SAP BOB] SPEND PERF MGMT SAP
v SAP CPROJECT SUITE Sap
v SAP CRM SAP
b SAP CRM 20065 SAR
b SAP CRM EMHANCE PACKAGE SAR
b SAP E-RECRUITIMNG SAP
b SAP ERP EMNHAMCE PACKAGE SAp
P SAP BEVEMT MANAGEMENT Sap
b SAP EXTEMDED WAREHOUSE MGMTSAR
b SAP NETWEAVER SAp
P SAP PORTF AMD PROI MANAGEMEMSAP
v SAP RPM SAP
b SAP SCM SAP
b SAP SMC SAP
b SAP SOLUTION MAMNAGER SAR
b SAP SOP Sap
b SAP SRM SAP
b SAP TRAMSPORTATION MAMNAGEMESAP
v SAP XIEP Sap
b SAP XPD SAP

b Technische Systeme

i = | 4 [E Zurtick ][B Weiter ] [x Abbrechen

[ Systemaruppen und logische Komponenten

[ Produktdefinitionen ]



Transaktion SMSY

Svstamlandschaft - SAP Solution Manager

& = | F ﬂobjekt auswahlen

[ Landschaftskomponenten

[@=l2]HEE]

i)

Landschaftskormponenten
b Server

v Datenbanken

~ Produktsystemne

SAP AUTO-ID INFRASTRUCTUIRE
SAP BOBI SPEND PERF MGMT

SARP CPROJECT SUITE

SAP CRM

SAP CRM 20065

SAP CRM EMHANCE PACKAGE

SAP E-RECRUITIMNG

SAP ERF ENHANCE PACKAGE

SAP EVENT MANAGEMEMT

SAP EXTENDED WAREHOUSE MG
SAP METWEAWER

SAP PORTF AND PRCI MAMAGEME
SAP RPM

SAP SCM

SAP SNC

SARP SOLUTION MAMAGER

SAP SOP

SAP SRM

SAP TRAMSPORTATION MAMAGEME
SAP XIER

SAP XPD

v Technische Systeme

1)

Sap
Sap
Sap
Sap
Sap
Sap
AP B
SAP B

sap g

AP g
Sap
AP A
Sap
Sap
Sap
Sap
Sap
Sap
Sap
Sap
Sap

Der Solution Manager benétigt zu jedem anzuschliefenden System |
eine RFC-Verbindung. In diesemn Schritt wahlen Sie die Szenarien im

SAP Solution Manager aus, die spezielle RFC-Verbindungen bendtigen.

Entsprechend der hier getrofienen Auswahl geben Sie in den
> Folgeschritten die weiteren Details zu den RFC-Verbindungen an.
@ Beginnen
Nutzungsszenarien Hier kénnen Sie auswahlen, ob Sie eine Trusted-System-Verbindung |
auswahlen nutzen wollen, oder ob Sie die Benutzer Ober das Anmeldebild des
i a Ausgehende RFC- gerufenen Systems leiten wollen.
Verbindungen

Narither hinaus benatit der SAP Salution Manaaer eine RFC- =l
| Eingehende RFC- = HnE
Verbindungen

a Zusatzdaten zu REC- [v|Custamizing Wertelung

Verbindungen [w|Change Request Management
| -1 Anbindung System- | Solution Manager

i
L ‘ (IRFC-Yerhindung mit Anmeldebild
|

il i "
Fertigstellen L@Trusted-S\,rstem RFC Werbindung

[E Zuriick ][ [ Weiter ] [3@ sbhrechen ]

[ Systemgruppen und logische Komponenten

—

I Produktdefinitionen

l
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Transaktion SMSY

Systemlandschaft - SAP Selution Manager
4= = | B 5 objekt auswihlen

I Landschaftskomponenten J

Landschaftskomponenten
b Server

b Datenbanken

* Produktsystermne
v SAP AUTO-ID INFRASTRUCTURE SAP

SAP BOB1 SPEMD PERF MGMT SAP

2

¥ SAP CPROJECT SUITE Sap

b SAP CRM Sap

¥ SAP CRM 20065 Sap

b SAP CRM EMHAMCE PACKAGE Sap Mutzyngsszenarien
NS e cop el ausuatien

b S&P EVENT MAMNAGEMENT sapEf| ﬂe“fg& ndhﬁﬁnRFc’
b AP EXTEMNDED WAREHOUSE MGMTSAR B :

b SAP METWEAVER sap i || @ Eingehende RFC-

b SAP PORTF AND PRO1MANAGEMENSAR R Verbindungen

b SAP RPM 5P || g Zusatzdaten zu RFC-
b SAP SCM Sap Verbindungen

b SAP SNC sar 8l Anbindung _
b AP SOLUTICN MAMAGER sapd| (B Monitoring System
b SAP SOP sep il o

b SAP SRM sap || Ferigstellen

b GAP TRAMSPORTATION MAMAGEMESAR T

b GAP XIEP Sap

b SAP XPD Sap

¥ Technische Systeme

1) i

I Systemaruppen und |Dgis[he Komponenten —

I Produktdefinitionen J

SAP4

Kapitel 1 - Projektvorbereitung

Geben Sie hier die Details zu RFC-Verbindungen an, die aus dem
Solution- Manager-System hinausgehen.

Sie bendtigen immer eine RFC-\erbindung fiir den lesenden Zugriff.

Sie benétigen die RFC-Verbindung fir das Change Request
Management nur, wenn Sie dieses Szenario auch nutzen. Falls Sie
dieses Szenario im vorgehenden Schritt nicht ausgewahlt haben, sind
die entsprechenden Felder hier nicht eingabebereit.

| RFC-verbindung fir lesende Zugriffe |

=
Option L lenutzer generieren, P Ort generieren -

[ Pyer e ———
Benutzer SO0LMANSM1O0O0L

Passwart

| RFC-verbindung fiir Change Request Management

S T T A,

Dption |Benutzer generieren, Passwaort generieren -

T
Benutzer S0LTMITSM1001

Passwart

I Zuriick “B Weiter I IX Abbrechen I

Seite 19
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Transaktion SMSY

Svstemiandschaft - SAP Solution Manager
4= = | F B Objekt auswdhlen

I Landschaftskomponenten I

N2

Landschaftskornponenten
» Server

» Datenbanken

~ Produktsysteme ) |
SaP ALUTO-ID INFRASTRUCTLIRE SAP

b SAP BOBJ SPEMD PERF MGMT 54P
» SAP CPROJECT SUITE 5ap

b SAP CRM 5aP

» SAP CRM 20065 5ap

b SAP CRM ENHAMCE PACKAGE Sap

b SAP E-RECRUITING S0P B

} SAP ERP EMHAMCE PACKAGE 58P B

b SAP EVENT MANAGEMENT saP A

b SAP EXTEMDED WAREHOUSE MG SAP :

b SAP NETWEAVER sapn|| » Eingehende RFC-

b SAP PORTF AND PROI MAMNAGEMERNSAR R Verbindungen

b SAP RPM sap s | g Zusatzdaten zu RFC-
b SAP SCM 54P Verbindungen

b AP SNC 58PS [l Anbindung System-

b SAP SOLUTION MAMAGER sap 4|2 Mositosing Y

b SAP SOP sepdlly o

b SAP SRM sap || Fertigstellen

b SAP TRANSPORTATION MANAGEMESAP 1

» SAP XIEP 5ap

b SAP XFD S0P 1 ||

v Technische Systerme

i 1)

I Systermngruppen und |Dgi5|:he Kormnponenten —

I Produktdefinitionen I

Kapitel 1 - Projektvorbereitung

|»

In diesem Schritt legen Sie die Details fiir die RFC-Verbindung fest, die
in dem angebundenen System erzeugt wird und von dort zum Solution-
Manager-System zeigt.

Es wurde gepriift, ob diese RFC-Verbindung schon generiert wurde.
Falls Ja, dann muss diese nicht emeut generiert werden. Entsprechend
wird dann auch vorgeschlagen diese RFC-Verbindung nicht zu
generieren. Falls Sie dies doch méchten, markieren Sie das
entsprechende Ankreuzfeld.

[+|Eingehende RFC-Werbindung generieren
Eingehende RFC-Yerbindung

[Banutzer generieren, Passwort generieren b

Iy =1l
SOLMANEGT|
= =1

Option
Benutzer

Passwort

Wiaiter

[E Zuriick "B J [3? Ahhrechien I
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Transaktion SMSY

.S'Kstemfandschaft - SAFP Soiution Manaﬁer

4= = | B Y Chiekt auswihlen

[ Landschaftskomponenten ]

[80][%2 ][ o[

Landschaftskomponenten
b Server
v Datenbanken
* Produktsysteme
P SAP AUTO-ID INFRASTRUCTURE SAP
v SAP BOBI SPEMD PERF MGMT SAR
b SAP CPROJECT SUITE SAR
b SAR CRM SAR
r SAP CRM 20065 SAR
r SAP CRM EMHAMCE PACKAGE SAR
b SAP E-RECRUITING SAR
v SAP ERP EMHAMCE PACKAGE SAR
b SAP EVENT MANAGEMENT SAP
v SAP EXTEMNDED YWAREHOUSE MGM1SAP
b SAP NETWEAVER SAp
: gig :E:‘]TF AND PROJ MANAGEME gig A Zusatzdaten zu RFC- Attribute der RFC-Werbindungen
b SAP SCM SAP Verbindungen [ |Lastverteilung
P SAP SNC Sap Servergruppe |I
b SAP SOLUTION MANAGER SAP L |
¥ SAP SOP Sap HFE Routing-Informationen ]
b SAR SEM SAR
b SAP TRAMSPORTATION MANAGEMESAR
b SAP XIEP SAR
r SAR XPD SAR
» Technische Systeme
b P RERL ’_ Zuriick ][B Weiter J [X Lbhrechen ]
[ Systernaruppen Lnd logische Kiompomen e —
[ Produktdefinitionzn ]




Transaktion SMSY

- Systemlandschaft - SAP Solution Manager

4= = | F Eohjekt auswahlen

[ Landschaftskomponenten ]

(][22 o]

Landschaftskomponenten

b Server

b Datenbanken

~ Produktsystemne
b SAP AUTO-ID INFRASTRUCTURE SAP
r SAP BOBI SPEMD PERF MGMT SAR
v SAP CPROIECT SUITE SAP
v SAP CRM Sap
v SAP CRM 20085 SAap
b SAP CRM ENHAMCE PACKAGE SAR
v SAP E-RECRUITIMNG SAR
P SAP ERP EMHANCE PACKAGE SAP
v SAP EVENT MAMAGEMEMT Sap
v SAP EXTEMDED WAREHDUSE MGM1SAP
r SAP METWEAVER SAR
b SAP PORTF AND PRIO] MARAGEMENSAP
v SAP RPM Sap
b SAP SCM SAP
r SAP SMC SAR
b SAP SOLUTION MANAGER SAP
v SAP SOP Sap
b SAP SRM SAap
b SAP TRANSPORTATION MANAGEMESAR
v SAP XIEP SAR
b SAP XPD SAP

¥ Technische Systeme

1 = | 4 [ﬁ Zurtick l[‘% Fertigstellen ] [x Abbrechen ]

[ Systemagruppen und logische Komponenten

Produk tdefinitionen




Transaktion SMSY

Produktsystem: F6D, Produktinstanz: SAP ECC Server - Anzeigen

[ Landschaftskampanenten

5 FTEYVME %I, 5 2uodnung 2 ogischen Komponenten

6D &

Systemdaten remote lesen

SAPERP 6.0
SAP ECC Server

Kopfdaten /'/ Mandanten }' Instarzen Softwarekomporenten - Weitere Attribute |

Rallz

‘ Produktsystem
@[ﬁ“ﬂ“@ Produktversion
Landschaftskomponenten Beschreib... Prodktintanz
+ Sarver
¥ Datenbanken
¥ Produktsysterme =
P SAP AUTCHID INFRASTRUCTURE  |SAP AUTO-ID @@@@ E‘ |B|
v SAP BOBJ SPEMD PERF MGMT SAP Spend Ar Mandanten
b SAP CPROJECT SUITE SAP cProject ! M... [Bezeichung
b SAFCRM SAP Customer ||
b SAP CRM 20085 sap v oot || 800
b SAP CRM ENHANCE PACKAGE SAP CRM Enh
b SAP E-RECRUITING SAP ERECRUL |||
¥ SAPERP SAP ERP wl P
¥ EGD SAPERPECC || T

* AP ECC Server

|

SAP EVENT MAMAGEMENT

SAP EXTENDED WAREHOUSE MGM1
SAP NETWEAVER

SAP PORTF AND PROI MANAGEME
SAP RPM

SAP SCM

SAP SHC

SAP SOLUTION MAMAGER,

SAP SOP

SAP SRM

SAP TRAMSPORTATION MANAGEME
SAP XIEP

SAP XPD

¥ Technische Systeme

1) LI

o =k

SAF Event Ma

SAP EXTENDE
SAP MetWeay -

SAP PPIM

SAP whpp Res
SAP SCM

SAP Supply Me
SAP Solution |
SAP Sales and
SAP Supplir B
SAP Transport
SAP whpp Inte
SAP whpp Pron

[ Systernaruppen und logische Kormponenten

Produktdefinitionen

Kapitel 1 - Projektvorbereitung

& e

RFC |

Logisches ... RFC lesende Zugriffe  RFC fiir Change Ma... \RFC Trusted-Systern  \RFC filr Solution Ma... Businesssysterm
$M EEDCLNTA00 BE.. 3M EDCLNTE00 TMW SM EDCLNTE00 TR. M EGDCLNTE00 TR..
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Transaktion SMSY

Produktsystem: E6D, Produktinstanz: SAP ECC Server - Anzajgésen Sie den Cursor um den
&€ | F ", ﬂ s? ﬂ%’ |];T| %?:Zuurdnung 21} logischen Komponenten

I Landschaftskomponenten

R

Landschaftskomponen...
 Server

¥ Datenbanken

~ Produktsystema
SAP ALTO-ID INFRE
SAP BCBI SPEND P
SAP CPROJECT SUT
SAP CRM
SAP CRM 20065
SAP CRM ENHAMCE
SAP E-RECRUITING
SAP ERP

~ EGD

+ SAP ECC Se

SAP ERP ENHANCE
SAP EWVENT MAMNAG
SAP EXTEMDED Wi
SAP METWEAWER.
SAP PCRTF AMD PR
SAP RPM
SAP SCM
SAP SN
SAP SCLUTION MA|
SAP SCP
SAP SRM
SAP TRAMNSPORTAT
SAP XIEP
SAP XPD
¥ Technische Systeme

4 = v v v = -

LI

Beschrabung

SAP AUTO-ID INFRASTR...

SAP Spend Analytics
SAP cProject Suite

SAP Customer Relations. ..
SAP CRM 2008s (with ...
SAP (RM Enhance Pack...

SAP E-RECRUITING
SAP ERP
SAP ERP ECC

SAP ERP ENHAMCEMEN. ..

SAP Event Management

SAP EXTENDED WAREH...

SAP NetWeaver
SAP PPIM

SAP wipp Resource and...

SAP SCM

SAP Supply Metwark Cal,.,

SAP Solution Manager

SAP Sales and Operati, .,

SAP Supplier Relationshi,..
SAP Transportation Man,..
SAP wipp Integrated Ex...
SAP wipp Product Defin..,

aufzuzeichnenden Bereich,

‘ Produktsystemn

Produk tversion

Produktinstanz

| e |

)

SAP ERP 6.0

SAP ECC Server

a8

Systemndaten remate lesen

Kopfdaten /'/ Mandanten ]' Instanzen Softwarckomponenten | Weitere Attrbute |

ooy BE B

Mandanten

M... Bezeichnung
000 4P AG

066 early Watch
600 Robot 4G
700 Robot 4G

I . i

| Systemgruppen Lnd logische Komponenten

SAP4

Kapitel 1 - Projektvorbereitung

309 Financials

310 IDES-ALE: 3ale..
811 IDE5S-ALE: Prod.
812 Logistics

900 Robot &G

Ralle

3AF Ref..
Custoni..

Produkt..

Test

Custoni..
Custoni..
Custoni..

Custoni..

Test

SAP Ref..

%

¥ ID3CLNTOGE

ausfuhren

Logisches ... \RFC lesende Zugrifie |RFC fiir Change Ma... RFC Trusted-Systemn  RFC filr Solution

= TOOCLITO90 S ESDCLUTB00_RE.. SH ESDCLNTE0D THW S E6DCLATE00 TR.. 3H E6DCLATS00
*R3 00809 T
* TOOCLATAL0
* FRODUCTION
- i3
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Transaktion SMSY

Protokolle anzeigen

@ @) &y Technische Informationen

Ubersicht
* @ Automatische Datenermittiung
* @ Beginn der automatischen Datenermittiung mit Quele TMS/RFC
* @ Beginn der automatischen Datenermittiung mit Quelle 'RFC_CALL',
* @ Beginn der Datenermittiung zu Produktsystemn 'EoD'
T @ Ermittlung der Mandanten zu Produktsystemn 'EaD'

4

@ Ermittlung der Softwarekomponenten zu Produktsystern 'EGD

L]

@ Ermittlung der instalierten Suppart Packs zu Produktsystern 'EGD

L]

@ Ermittlung der Mandanten zu Produktsystemn 'EaGD'

4

@ Ermittlung der Instanzen und Server zu Produktsystem 'E&D’

* @ Lisungslandschaften werden aktualisiert
* @ Die Aktualsierung der Lasungslandschaften ist sbgeschiossen
* @ Automatische Datenermittlung abgeschlossen

w Kapitel 1 - Projektvorbereitung

+ @ Mandanten zu Produktsystern 'EAD' erfolgreich Ober RFC-Dest,
+ @ Softwarekomponenten zu Produktsystern 'BED' Ober RFC-Dest, 'SM_|
* @ Support Packs Zu Produktsystem 'EGD' Gber RFC-Destination 'SM_EGL
* @ Mandanten zu Produktsystern 'E6D' erfolgreich Ober RFC-Dest,

* @ Server z2u Produktsystern 'BGD' erfolgreich Ober RFC-Dest, 'SM_EADCL

&n... | Datum Zeit
16 08.07.2015 OF20:41
1

12

—
—

'SM_E

'SM_E

N N = LR N S G S L

Seite 25
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Transaktion SMSY

Logische Komponente: SAP ERP ECC SERVER - Anzeigen - SAP Solution Mana

= FESGG

Objekt auswahlen D o

I Landschaftskomponenten

| Logische Kermponente |5ap ERP ECC SERVER [ aktiv v

[ Systemoruppen und logische Komponenten

|| produkt/produitinstan: [sa7 ERP [547 ECC Server]

CIEEYEIE

Brezaichnung |

Systerngruppen und (0.,
SAP DOCE
SAP E-COMMERCE R
SAP E-RECRUITING
SAP E-SOURCING |
SAP ECC
SAP EHS MGMT, EX
SAP ENTERPRISE P
SAP ENTERPRISE P
SAP ENVIRONMENT]
SAP ERP

¥ SAP ECC Server

* [SAP ERP EC

SAP ERP EMNHAMCE
SAP EVEMNT MAMNAG
SAP EXCHAMNGE IMF
SAP EXTEMNDED i
SAP FI-CA
SAP FSCM
SAP GERMAN METE
SAP GLOB&L TRAD
SAP GRC ACCESS O
SAP INSURAMCE FS
SAP INSURAMCE FS
SAP INSURAMKCE FS
SAP INSURAMCE FS
SAP INSURAMCE FS
SAP INSURAMCE FS
SAP I5-MJAMC
SAPIS-T
SAP IS-LJCCS

4 v v v v v -

SAP IS-UfFERC
LI

Beschreibung

SAP Documnent Buider
SAP E-Commerce for Sh...
SAP E-RECRUITING

SAP E-SOURCIMNG [/ SAP ..
SAP ERP Central Carnpn. ..
SAP Erwironment, Healt,.,
SAP Enterprise Portal

SAP ENTERPRISE POS
SAP Erwironrnental Cor...
SAP ERP

SAP ERP ENHAMCEMEN. ..
SAP Event Management
SAP Exchange Infrastru...
SAP EXTEMNDED WAREH. ..
SAP Financials Contract ...
SAP Financial Supply Cha.
Trles Metering Solution
SAP Global Trade Servic...
SAP BusinessChiects AL,
SAP INSURANCE Collecti,.,
SAP INSURAMNCE Claims ..,
SAP IMSURANCE Comrmi...
SAP Insurance FS-PM Pa...
SAP Insurance FS-FMA,.
SAP IMSURANCE Re-Ins...
SAP IS-MJAMC

SAP Telecommunications
SAP Utilities - Customer ...
SAP Utiities - Regulatary, .,

FS

-

Yon SAP ausgeliefert ]

| |# Komponentengruppen
| loo:oo:00] | '

Komponentengruppe

Letzte Anderung

£ktuele Systemzuardnungen ]

Systemzuordnungen

Produktyersion Entwickiungssystem Qualttssicherungssystem Produktiveystern Demosystermn Schulungssysterm SAP Refaranzsyster Evallisn

| |BEPERPED f f f f f

E6D:Mandanten eintragen

I Produktdefinitionen

[ Ubersichtsdarstelungen

Kapitel 1 - Projektvorbereitung
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Transaktion SMSY

Logische Komponente: SAP ERP ECC SERVER - Andern - SAP Solution Manage

€9 FERG

Ohjekt auswablen ‘? ﬂi,—"

\ Landschaftskormponenten

|54 ERP ECC SERVER [ aktiv *| Uberarbeitet

‘ Logische Komponente

{ Systemagruppen Lnd logische Komponenten

|| Produkt/Produktinstanz [54F ERP [3AF ECC derver]

EEREE

Bezeichnung | '

Systemgruppen und [o...
SAP DEPOSITS MA
SAP DISCRETE INDI
SAP DOCB
SAP E-COMMERCE F
SAP E-RECRUITING
SAP E-SOURCING §
SAP ECC
SAP EHS MGMT, EX
SAP EMTERPRISE P
SAP EMTERPRISE P
SAP ENVIROMNMENT
SAP ERP

¥ SAP ECC Server

* SAP ERF EC

SAP ERP ENHANCE
SAP EVENT MANAG
SAP EXCHANGE INF
SAP EXTEMDED WA
SAP FI-CA
SAP FSCM
SAP GERMAN METE
SAP GLOBAL TRADI
SAP GRC ACCESS C
SAP INSURAMCE FS
SAP INSURANCE FS
SAP INSURAMCE FS:
SAP INSURAMNCE FS:
SAP INSURANCE FS
SAP INSURAMCE FS:
SAP IS-M/AMC
SAP IS-T

4 v v v v v v v owow >

LI

Beschreibung

SAP Deposits Managen...
SAP DISCRETE INDUST...
SAP Docurnent Builder

SAP E-Commerce for SA...

SAP E-RECRUITING

SAP E-SOURCING f SAP ...
SAP ERP Central Compa..,
SAP Erwironment, Healt, ..

SAP Enterprice Portal
SAP EMTERPRISE POS

SAP Erwironmental Com..,

SAP ERP

SAP ERP EMHAMNCEMER. .
SAP Bvent Management

SAP Exchange Infrastru,..
SAP EXTENDED WAREH. .
SAP Financials Contract ...
SAP Financial Supply Cha...

Idex Metering Solution

SAP Global Trade Servic...
SAP BusinessOhiects Ac...
SAP INSURAKNCE Callecti...
SAP INSURAKNCE Claims ..
SAP INSURANCE Commi...
SAP Insurance FS-PM Po...

SAP Insurance FS-PM-A,,
SAP INSURANCE Re-Ins...
SAP I5-M/AMC

SAP Telecommmunications

Yo SAP ausgeliefert ¥

-

I ‘ If Karmponentengruppen

[os.07.2015 [08:56:14 [miE HAUCE |

¥ Komponentengruppe

Letzte Anderung

Aktuelle Systemzuordnungen ]

| I Transportrouten ‘ l=wll Iﬂ Systemrollen ‘ | I MamensraLme ” Zusammenhéngende Log. Comp,
Systemzuordnungen

Produktversion Entwicklungssystem Qualitatssicherungssystem Produktivsystem Demosystem | Schulungssystem SAP Referenzsystem Evaluier
[S.&P ERP 6.0 @ESD:BDD EGD: 700 EGD:600 EGD:900 EGD:900 EGD:900 EGD:200

* 1+ * + 9+ 4+ 1

Eintrage vorgenommen

\ Produktdefinitionen

{ Ubersichtsdarstelungen

SAP4
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Sicht allgemeine Daten - Mussfelder eintragen

- 2 5ap Meni

- T SOLAR_PROJECT _ADMIN - Projektverwaltiung

- [ SOLMAN_PROJECT - Prajektibersicht
« 17 RMMAIN - Roadmap

« 172 SOLARD1 - Business Elueprint

« 17 SOLARDZ - Konfiguration

neu anlegen

stoinizing: Projektverwaltting

[0 | $rsap referenz-MG [ IMG-Information Projektauswertung

[= Projekt arlegen

ROEOT_&G

|Einfuhrungsprojekt

T
=

SAP4

Kapitel 2 - Projekt anlegen

Projekt: ROBOT_AG - Andern - SAP Solution Manager

Tvp EinfUhrungsprojekt

e
wobiot AG Werk Chermnitz einrichiten Customizing PR

—1-

. | ey |
Praojekt ROBOT_AG
I
Titel
=
Lésung

Allgerneine Daten }' Urnfang

V" Projektriitarbeiter |+ Systernlandschaft

 Melensteine

I Organisationseinheiten - Projektstandards

| Projektlieitung
gitung erfolat durch lkunde  ~|
erantworticher (Kunde) [IWE HaUCE Dietails, .,
vErartworticRer (BT atung | [wE HAUCE |
| Sllgemeine Projektinformationen
Projektsprache Dieutsch -
Projektheschreibung vorhanden

| Projektstatus und Projektdaten

Status [in arbeit v
Abgeschlossen [ols
Plandaten | | Istdaten
Beginn 15.08.2015 Beginn 18.08.2015
Ende 24.10.2015 Ende 24.10.2015
Aufwand [ Jer Aufwand [ Jer
Restaufwand |  |BT

[=EIE-F LT =T ¥ ]
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Sicht Umfang/Vorlagenauswahl - Es wird keine Vorlage verwendet

Projekt: ROBOT_AG - Andern - SAP Solution Manager

Projekt ROBOT 4G Typ Einflhrungsprojekt
Titel lRohot AG Werk Chemnitz einrichten CListomizing PP '
L&=sung ' -|
Allgemeine Daten / rnfang Projektrnitarbeiter }' Systemnlandschaft }‘ Meilensteine F Organisationseinheiten |r Projektstandards

Sperren am Business Blueprint:
[ 15trukturbearbeitung
[ IStrukturbearbeitung, Anderung an Dokurmenten wund auf Registerkarte Administration

IylGlohalRollnut-Bunktinnalitst ist aktiv

_/ Worlagenausweahl ], Roadmapauswahl | Branchenauswahl  F Landerauswahl |

T ‘Wahlen Sie ein oder mehrere Szenarios aus

v @ ASAP_MAP - ASAP_ADDON_TRADE_MAP
ﬂ\SAP_F'M - ASAP ADDON_Promotion Management
@ ASAP_POS - ASAP_ADDON_TRADE_POINT OF SALE_W1
&3 BPEHSLSE0S - SAP Best Practices for EHSM W1.605 s
@3 BP_EI131 - SAP Best Practices fir Business Inteligence W1.31
@D BP_CHUSE0S - SAP Best Practices for Chernicals W1.605 (1U.5.)
EDERP_AE_WO1 - SAP ERP rapid-deplovment solutions (Arabic Countries)
EJERP_AR_WO1 - SAP ERP rapid-deployrment solutions (Argentinial
EDERP_AL_WO1 - SAP ERP rapid-deployrment solutions (Australia)
EJERP_BE_W01 - SAP ERP rapid-deployment solutions (Belgium)
EJERP_BR_W01 - SAP ERP rapid-deployment solutions (Brazil)
EDERP_Ca_ W01 - SAP ERP rapid-deployrment solutions (Canada)
EBDERP_CH_%01 - SAP ERP rapid-deployrment solutions (Switzerland)
EDERP_CL_w01 - SAP ERP rapid-deployrent solutions (Chile)
EBDERP_CN_W01 - SAP ERP rapid-deployrment solutions (China)

w Kapitel 2 - Projekt anlegen Seite 29
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Sicht Umfang/Roadmapauswahl ASAP - Methodik fiir Implementierungen 7.2 (Core) auswahlen

Projekt: ROBOT_AG - Andern - SAP Soiution Manager
/4

P —————

Projekt ROBOT_AG Typ Einflhrungsprojekt

I~ =1l
Titel I'_F{Dtn:lt AG Werk Chemnitz einrichten Customizing PP _||
Lisung ' -

Allgerneine Daten /'[/ Lrnfang ], Projektrmitarbeiter P Systernlandschaft |, Meilensteine |, Crganisatiohseinheiten }‘ Projektstandards

Sperren am Business Blueprint:
[ I5trukturbearbeitung
[ I5trukturbearbeitung, Anderung an Dokumenten und auf Registerkarte Administration

[|Global-Rollout-Funktionalitat st aktiv

Worlagenauswahl 4 Roadmapauswahl Branchenauswahl b Linderauswahl |

Roadrmap/ariante

B[] ASAP Focus - Implementation

v [ asap Methodology for Implementation 7.1

P[] asaP-Methodik fir Implermentierung 7.1 (Care)
— H il- i Imonlementierunoen 7.2

[v| &58P-Methodik fiy Implermentierungen 7.2 (Care)
« [] Care &5aP

* [| Knoten mit ohne Wariante

| | Global aS4P Template (3.6 Jan 2008)

[ GlobalaSaP Ralout (W3.6 Jan 2008)

[] GPM: Strategie und Steuerung

[ GPM: Untersuchung der Geschiftsprozesse

[T MCC for Integration Walidation (2]

[ Mew General Ledger Implermentation for Upgrade Cust

[ Run S&P (v3.1)

[ 504; Strategie und Steuerung

[ Upgrade Roadmap (3,23

w Kapitel 2 - Projekt anlegen Seite 30
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Sicht Umfang/Roadmapauswahl ausgewahlte Branche - Gerate- und Maschinenbau

Projekt: ROBOT_AG - Andern - SAP Solution Manager

b
Projekt ROBOT_AG Twp Einfuhrungsprojekt
I~ =1l
Titel II_RDth LG Werk Chermnitz einrichten Customizing PP J'
Lfisung ' v

Allgemeine Daten /“ Lrnifang Projektrmitarbeiter |‘ Systernlandschaft |, Meilensteine

|, Organisationseinheiten

- Projektstandards

Sperren am Business Blueprint:
[]5trukturbearbeitung

[15trukturbearbeitung, Anderung an Dokumenten und auf Registerkarte Administration

[ Global-Rollout-Funktionalitat ist aktiv

Worlagenauswah |, Roadmapavisahl ' Branchenauswahl

Landerauswahl |

() 4le Branchen bei der Festlegunag des Projektumfangs beriicksichtigen

(#)Branchen fiir Prajektumfang auswihlen

Lusgenwahlte Branchen mMiagliche Branchen

w Kapitel 2 - Projekt anlegen

Automobilindustrie

Bergbau

JGeréte- und Maschinenbau = Anlagenbau, Hoch- und Tiefbau sowie =

-

Bahinunternehbimen
Beratungsunternehmen

Chermische Industrie
Defense
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Sicht Umfang/Roadmap Auswabhl - alle Lédnder einbeziehen

Projekt: ROBOT_AG - Andern - SAP Solution Manager

b4
Projekt ROBOT_AG Tvp Einfubirungsprojekt
I 51
Titel !_Elhljt AG Werk Chernnitz einrichten Customizing PP _'I
Lisung I -
&llgemeine Daten p rnfang Projektroitarbeiter |‘ Systernlandschaft |‘ Meilensteine |‘ Organisationzeinbeiten |‘ Projektstandards

Sperren am Business Blueptint:
[ 5trukturbearbeitung
[IStrukturbearbeitung, Snderung an Dokurnenten und auf Registerkarte Administration

[|Global-Rallout-Funktionalitst ist aktiv

Worlagenauswahl |, Roadrmapavisyahl F Branchenauswahl [+ Linderauswahl

| Lander |

(®1Alle Lander in den Projektumnfang einbeziehen

CILander Tor den ProjektumTtang auswarien

Ausgewedhlte Lander Magliche Lander
Argentinien

Australien

|ﬁ| Belgien

Brasilien

3 Chile

- China -
- Danemark -

w Kapitel 2 - Projekt anlegen Seite 32
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Sicht Projektmitarbeiter - Projektmitarbeiter pflegen

Projekt: ROBOT_AG - Andern - SAP Solution Manager

Projekt ROBOT_AG Typ Einflihrungsprojekt
Titel [Rohot &G werk Chermnitz einrichten CLstomizing PP |
L&sLng | -|

Algemeine Daten VUmfang Projektmitarbeiter Systermlandschaft l/MeiIensteine P/Organisatiunseinheiten P/Prujektstandards |
_|Pr|:|jel<tmitar... |NamefEr|éuterungen Rolle irn Projekt |Firrna Ernail |Teleﬁ:r
I.T[;]E HATICE LhWWE HALICE Projektrnanager * HALWCE, COMSULTING GMBH
! -
mi
] w
] w
T AcC
[ Benutzerverwaltung ] [ai? Rollen irm Projekt
[ 1&nderungen an Knoten im Projekt auf zugeordnete Mitarbeiter einschrinken
| Partner
Firmna Rolle im Projekt SAP-Eund... Ansprechparther S
41§

w Kapitel 2 - Projekt anlegen Seite 33
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Sicht Systemlandschaft - Systeme - logische Komponente auswahlen

Projekt: ROBOY_AG - Andern - SAP Soiution Manager

| pe— |
Projekt ROEOT_A&G Typ EinfUhrungsprojekt
Titel |Robot AG wWerk Chernitz einrichten CListomizing PP '
Ldsung ' -|
Algemeine Daten }f Limnfang }‘ Projektritarbeiter Systemlandschaft }‘ Meilensteine |, Organisationseinbeiten |, Projektstandarc

Systeme }‘Zentrale Chjekte |fIr'-'1G-F‘r|:|jeI<te |

(Dgische Kornponenta Produkt [Produktinstanz ] Produk tversion Entwicklungssystern Qualitdtssichernungssystern Produktivsystern Dernosysternr

SAP ERP ECC SER. ['SAF ERP [SAP ECC Ser SAP ERP 6.0  E6D:S00 EGD: 700 ESC:a00 EGD:o00
|\ Logische Kormponenten pro Produlkt
| llt b SAP ENTERPRISE PCS BASE
b SAP ENTERPRISE WORKSPACES OD
] F4 - auswahlen ¥ SAP ENVIRONMENT AL COMPL,
| ~ SAP ERP

] b SAP ECC Server

SAP ERP - LOCIL

SaP ERP CHOAL-RM LOCIP
SAP ERP EA-FS - LOCRL

N SAP ERP EA-PS - LOCPT Speichern nicht
S&P ERP EDMGMT LOCIP vergessen, damit

] S4P ERP ENHANCE PACKAGE )

— S4P ERP HCM - PS LOCBR IMG FfrOJekt

. S4P ERP HCM - PS LOCES generiert werden

- S4P ERP HCM - PS LOCPT kann

SAP ERP HCM LOCSAE
SAP ERP LOCINEXIM
SAP EVENT MANAGEMEMT

41
I Szenarioauswahl “ETJ Systemlandschaft Hé” Systemrollenzuordnung H Transportrouten H ZLSarmmen

q q q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Sicht Systemlandschaft - zentrale Objekte - keine Anderungen vornehmen

Projekt: ROBOT_AG - Andern - SAP Solution Manager

b
Projekt ROBOT_AG Typ Einflhrungsprojekt
Irs
Titel :.u:utu:ut AG Werk Chermnitz einrichten Customizing PP )
LosLing ' '

llgemeine Daten  + Umnfang |r Projektritarbeiter

Systemnlandschaft ]‘Meilensteine “ Orgarisationseinheiten  © Projektstandards

7

Systerne . Pentrale Ohjekte }‘ IMG-Projekte |

Folgende Ohiekte kinnen zentral in dem angegebenen Systemn abgelegt werden:

Chiekttyp Logisches Systermn Werwendung ist obligatarisch
eCATT-Testkonfiguration SM1:001 ]
Testkonfiguration:Externe Testtools SM1:001 ]

Manueler Testfall und Externe &mwendung SM1:001 N
- Test Systeme

NZAE

Systern Daten Container '

Titel '

w Kapitel 2 - Projekt anlegen Seite 35
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Sicht Systemlandschaft - IMG - Projekte - Projekt anlegen liber Solution Manager 7.1 im SAP ERP ECC
System

Projekt: ROBOT_AG - Andern - SAP Solution Manager

w
Projekt |ROBOT_AG | Tvp EinfUhrungsprojekt
Titel |Robot AG Werk Chemnitz einrichten CLstomizing PP '
Lésung ' -|

Allgemeine Daten  © Umfang - Projektritarbeiter A/Systemlandschaft I ]r Meilensteine | Organisationseinheiten - Projektstandards

Systeme |, Zentrale Obijekte /rIMG—PrDjekte ] ]

Es wurden noch keine IMG-Projekte in die entsprechenden Systerme verteilt

' Entwicklungssystemn -| Systemrole flr IMG-Projekte

St... Projektname Log. Komponente System Logischies Systern | Sicht D
1. 1

[~ 1 ..JREIBEIT_AG 54F ERP ECC SEEVER EcD E&D-500 @ —

-

— Zeile markieren
= IMG- Projekt anlegen

i P i

A 4
D=

q q q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Sicht Systemlandschaft IMG - Projekte - Projekt anlegen iiber Solution Manager 7.1 im SAP ERP ECC

System - allgemeine Daten

Andern: Projekt ROBOT_AG: Robot AG Werk Chemnitz einrichten Customizin

%2 | &rProjekt-IMG &# Bernutzer zuordnen... &8l alle Projektmitarbeiter zuordnen

| e |
Projekt ROBOT _AG Typ Custorizing-Projekt
Titel Robot &G Werk Chermnitz einrichten Custarnizing PP

1 Allgermeine Daten Urmifang |‘ Projektsichten

|‘ Projektrnitarbeiter

|‘ Statuswerte

- Stichwirter

- Dokurnentati,., |

S

| Allgemeine Projektinformationen

o oo 1
Werantwortlicher TMIE HATICE
Projektsprache 'Deutsch v/

| Projektstatus und Projektdaten

— 1

Status 0l In Arbeit
Abgeschlossen 0%

| Plandaten || Istdaten
Bedinn 15.08.2015 Bedinn 'm
Ende Ende ]
Aufwand TPT Aufwand T
Restaufuand . B0/PT

w Kapitel 2 - Projekt anlegen
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Sicht Systemlandschaft - IMG - Projekte - Projekt anlegen - iiber Solution Manager 7.1 im SAP ERP ECC

System - Umfang festlegen

0O <=

SAP MetwWeaver
Unternehmensstruktur
Anwendungsibergreifende Komponenten

Andern: Projekt ROBOT_AG: Robot AG Werk Chemnitz einrichten

ERlE

|
[]
TP Sy Projekt-IMG & Berutzer zuordnen... &kl alle Projektmitarbeiter zuordnen M Auto-ID Infrastructre
R = ] SAP Portfolio and Project Managernent
Projekt FRDBDT_AG Typ Custormizing-Projekt _ v @f Finanzwesen
Titel :.n:ntu:nt A5 Werk Chernnitz einrichten Customizing PP ] [ Finanzwesen (neu)

Finanicial Supply Chain Managerment

Strateqic Enterprise Management/Business Analytics
Contraling

Investitionsrnanagernent

Linternehmenscontroling

Irnrnohilier

Flexibles Immobiienmanagement (RE-FX)

Logistik &lgernein

Ervironment, Health & Safety

Allgerneine DatenA Umfang | - Projektsichten - Projektmitarbeiter | Statuswerte St

(# Projektumfang durch manuelle suswahl im Referenz-IMG festlegen

[ Urmnfang festlegen. .. } « anklicken

I@ Projekt-IMG generieren

OO0 K|

Projekturnfang durch Auswahl wvon Anvwendungskormponenten und Landern festlegen

PR FRRE

rFr w w w w w w w w w w w w w w ¥ w w w w w w w w w w w w w w

]
| Anwendungskomponenten | Linder ] Pradukt und REACH Compliance
- ]
| Answeahl anzeigen... | (=) Alle Linder in den Projekiurnfang einbeziehen El % ?i E|_||:,5 PETEREmEE
= . . - L _ Er rle
I Lander flr den Projekturnfang auswahlen v % Materiabwirtschaft
| Auswahl nderr. . | ¥l B  Logistics Execution
tusgewahlte LE.. . Migliche Lander [ B Quaititsmanagement
AvLstralien O @f Instandhaltung und Kundenservice
Eelgien I;' B Kundenservice
|ﬁ| chifna lél E: Produktion
— - [ B Produktionsplanung ProzeRindustrie
Danernark — ]
— Deutechiand e Projektsystem
|i| _ O Collabaration Folders
- Finnland - O SAP Professional Services
- Frankreich - = Pl o o et
4 F LI ~

|@ Projekt-IMG generieren |

q q q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
w Kapitel 2 - Projekt anlegen Seite 38 Inhaltsverzeichnis Aug.— Okt. 2015




Sicht Systemlandschaft - IMG - Projekte - Projekt anlegen tiber Solution Manager 7.1 im SAP ERP
ECC System - Umfang festlegen - Projekt generieren

Andern: Projekt R OBOT_AG: Robot AG Werk Chemnitz einrichten Customizin

%3 S Projekt-IMG & Earutzer zuordnen. .. 5] Alle Projektrnitarbeiter zucrdnen
Projekt ROBOT_AG Tvp Customizing-Projekt
Titel |robat AG Werk Chernitz einrichten Custornizing PP '

f e—
Allgermeine Daten /VlUmfang J], Projektsichten | Projektmitarbeiter - Statuswerte - Stichwiirter - Dokumentati.. |||

® Projekturnfang durch manuele suswahl im Referenz-IMG festlegen

I Lrnfang festlegen... I
I'S Projekt-IMG generieren Ié (= Information

-
o I_Eei der IMG-Generierung wird die Komp.-

fLanderausywahl nicht Obernommen

(O Projekturmfang durch 2usweahl von fowendungsko
| Amwendungskomponenten | Lander ]

| &Lsvwahl anzeigen. .. | (@ alle Lander |
OLander fur d

| &Lusweahl andern.., |

A

[E Generierung des Projekt-IMG swurde beendet

Der Hintergrundjob fir die IMG-Generierung des Projektes ROBOT _AG ist heendet

5 A

|

1b| | 1b|

Die IMG-Generierung erfolgt i Hintergrund Oob-Mr,: ACTIVATE_PROIECT _ROBOT _AG/Benutzer LWE HALICK)

% Projekt-IMG generieren  [—>

q q q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Sicht Systemlandschaft - IMG - Projekte - Projekt anlegen tiber Solution Manager 7.1 im SAP ERP ECC
System - Projektsichten

Andern: Projekt ROBOT_AG: Robot AG Werk Chemnitz einrichten Customizin

2 | &rProjekt-IMG & Benutzer zuordnen... & Alle Projektmitarbeiter zuordnen

[ ————

Projekt ROEOT_AG Typ Custornizing-Projekt
Titel |Robot &G Werk Chernnitz einrichten Custarnizing PP '
slgerneine Daten - Urnfang Projektsichten ], Frojektmitarbeiter - Statuswerte o Stichwirter  © Dokumentati.. || E'
Projektsichten Daten zur Sicht |

Existierende Sichten

[ Anlegen einer neuen Sicht

= | Bereichnung sichten Werk Chemnitz

| Definition der Sicht Ober
(IMotwendigkeit der Aktivitdten
[@Manuelle Auswahl im Projekt-IMG

(IRelease-Custamizing

(Gesetziche Bnderungen

(1 Ausweahl dber Transportauftrige

B

] HiTr klicken, danach 6ffnet sich dieses Fenster

-

-

i i H

\ 4
Qlz)S|a] (¢ e &) (&)

q q q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Sicht Systemlandschaft - IMG - Projekte - Projekt anlegen tiber Solution Manager 7.1 im SAP ERP ECC
System - Projektsichten anlegen

Andern: Projekt ROBOT_AG: Robot AG Werk Champitz aeinrichten Customizin

2 | @ Projekt-IMG &#| Benutzer zuordnen. .. &#| plle Projektmitarbeiter zuordnen
I = 1
Projekt ROEOT_AG Typ Custormizing-Projekt
Titel IRobat AG Werk Chemnitz einrichten Custornizing PP '

Algemeine Daten 1 Umfang | Projektsichten ], Projektritarbeiter | Statuswerte | Stichworter 1 Dokumentati.,.

Projektsichten Daten zur Sicht
Existierende Sichten Bezeichrung: 'sichten werk Chemnitz

| Manuelle Ausvwahl imn Projekt-IMG [
1{59 Ausweahl I

Sichten Werk Chermnitz 1

9 Soll der MG zur Sicht generiert werden?

& Sicht Ober manuelle Auswahl irm Projeki-IMG

[E IMG-knoten auswahlen

— 7
|| l Ja | hen Struktur
:l\ ~ @f SAP Custornizing EinfUbrungsleitfaden
| v [ SaP MetWeaver
] e Unternehmensstruktur
| e Finanzwesen
— rE" Caomntralling
— Auf speichern driicken, rE" Unterrehmenscontrolling
| Fenster 6ffnet sich, mit » W B Logstik Algemein
~ —Jabestitigen = » OB vertrieb
- \ 4 e Materialwirtschaft
4 L L] rINE" Logistics Execution
) e Produktion
Oz s s &) (&)

w Kapitel 2 - Projekt anlegen Seite 41 Inhaltsverzeichnis
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Sicht Systemlandschaft - IMG - Projekte - Projekt anlegen iiber Solution Manager 7.1 im SAP ERP
ECC System - Projektmitarbeiter, Statuswerte, Stichworter, Dokumentationsarten

Andern: Projekt ROBOT_AG: Robot AG Werk Chemnitz einrichten Customizin

"2 GrProjekt-IMG &l penutzer zuordren... &l Alle Projektritarbeiter zuordnen

| T |
Projekt ROBOT AG Typ Customizing-Projekt
Titel Robot AG Werk Chemritz einrichten Customizing PP I
“Prajektsichten Prajektmitarbeiter ], Statuswerte  © Stichwirter | Dokumentationsarten | Transportauftrage | [J]E]
=
Projektritar,, A9ame Erlduterungen |_
TWE HAUCE I_WWE HALICK

Diokuarten fir Projekte

Werflghare Statuswerte im Projekt [E
Status Bezeichnung v0  [/|Ergebnisse der Systemeins -
= _Dﬁen _ v1 | |Protokolle, Entscheidunger

EE E”::getlt Y2 [ | Erweiterungsbeschreibung

04 micht relevant v3 [ | Schrittstelenbeschreibung

s va4 [ Solkonzept
- o Dprskcstmniers

Y7 [ tlgemeine Projektinfaormat

Yerflgbare Stickewdrter irn Projekt a3 [ |Werweise auf externe Dok

Stichwoart Bezeichinung Y3 [ | Problernmeldungen, Fehler

PP Produktionsplanung
S Supply Chain Managernent
SCM310 Production orders
STATUS Status
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Sicht Systemlandschaft - IMG - Projekte - Projekt anlegen liber Solution Manager 7.1 im SAP ERP
ECC System - Transportauftrage

Andern: Projekt ROBOT_AG: Robot AG Werk Chemmnitz einrichten Customizin

% S Projekt-IMG & Benutzer zuordnen.,, &l Ale Projektritarbeiter zuordnen

| e |
Projekt ROBEOT_AG Typ Custornizing-Projekt
Titel Robat AG Werk Chernnitz einrichten Custormizing PP '

“Projektritarbeiter  © Statuswerte  © Stichwirter | Dokumentationsarten ,)‘ Transportauftrige ], Crossteferenz |

= Auftrage zum Projekt Robot AG werk Chermnitz einrichten Customizing PP

| Aktueler Mandant |

% duftrage unter Projekt
I CTS-Projektdaten anzeigen ‘ - 5
T = ROBOT_AG Robot AG Werk Chemnitz einrichten Customizing PP ] B
L - o — = inderbar
I Zugeordnete CTS-Auftrige ‘
E Customizing Customizing-auftrag
. - . =1 EspE900008 200 TE HAUCE ROEBOT AG WERE CHEMNITZ EINRICHTEN
I CT5-Projektstickliste ‘
= EfDK200007 TE HAUCE Custonizing-Aufgabe
- = IMG-aktiwitadt Werk definieren, kopieren, léschen, priife
I CTS-Projektstatusschalter ‘
F Tabelleninhalt
B Customizing: Tabelleninhalt
H Viewpflege: Daten
. g —&= Attribute des Auftrags
I CT5-Projekt abschiieRen. ., ‘
(5 SAP_CTS_PROJECT
EgD_FOO0005
i » LI

(O] B[ BB

q q q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Sicht Systemlandschaft - IMG - Projekte - Projekt anlegen - liber Solution Manager 7.1 im SAP ERP

ECC System - Crossreferenz - keine Eintrage vornehmen

Andern;: Projekt ROBOT_AG: Robot AG Werk Chemnitz einrichten Customizin

7 Gy Projekt-IMG &kl Berutzer zuordren... &l alle Projektrmitarbeiter zuordnen

rreeerem
Projekt ROEOT _AG Tvp Custornizing-Projekt
Titel Robot &G Werk Chemnitz einrichten Custormizing PP '

" Projektrmitarbeiter - Statuswerte - Stichwirter - Dokumentationsarten -~ Transportauftrige Crossreferenz

-
L@ﬁlle Projekte in den Werwendungsnachweis einbeziehen
(IMur die ausgesvahlten Projekte in den Werwendungsnachweis einbezieben

rverwendungsnachweis ausschalten

Ausgewahlte Projekte Wieitere Projekte
] Projekt Berzeichnung ] Projekt Bezeichnung
N ]
= » [
L <« R 0
IEYIEY BB
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Sicht Systemlandschaft - IMG - Projekte - Projekt anlegen - Systemlandschaft - IMG - Projekte

Projekt: ROBOT_AG - Andern - SAP Solution Manager

b
Projekt ROBOT_&G Tvp Einfuhrungsprojekt
Trs 1
Titel :.n:ut:u:nt AG Werk Chernitz einrichten Customizing PP _'I
Ldzung ' -/

Allgemeine Daten }‘ Lrnfang }‘ Projektritarbeiter /Systemlandschaf't ], Meilersteine }‘ Crganisationseinheiten P Projektstandards

Systenme }‘ Zentrale Ohjekte /VIMG-F‘rDjekte ]

Folgende IMG-Projekte wurden in die entsprechenden Systeme verteilt

' Entwicklungssystermn -| Systemrolle flr IMG-Projekte
St... Projektnarne Log. Komponente Systemn Logisches Systern | Sicht D
@ ..ROBOT_AG 34T ERP ECC 3EREVER E&D EsD-800 = -~

-

] Das IMG — Projekt wurde in SAP ERP ECC liber
den Solution Manager angelegt, siehe griinen
Status fiir Projekt und Sicht

1 b 1 »

(a] =

q q q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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[E Dokurnen

> Titel |Hirmweis |
. . - - Dokurnentationsart :' Sonstige Dokurnentation - .
Anlegen Projektdokumentation - Hinweis Status Soltion Packag DocLmentatin
Sonstige Dokumentation
(&) Dokurnent neu anlegen Systermlandschaft
Oiverweis auf Solution Man|Szenariodokurnentation
)Kopie eines Solution Mar Test Plan Dokumentation
. = . . - Testfalbeschreibung
Projekt: ROBOT _AG - Andern - Businpss Blueprint ()Datei hochladen Testrofiz fir Testfal
(IWEB-Link Training
% %u- Upgrade-Leitfaden -
iTutor Dokurnent 'Lj
= = | =g | =y T )
| |E”@|I Y syktermrole Entwicklungssysten
Business Blueprint Strulkdtur Priedt lpobot a5 werl Chernnitz einrichten Custamizing PP '
= 1) _P‘Dth AG.Wn_ark Chemrjltz e e CUzt Struktur  © Allg, Dokumentation Projektdokumentation Adrninistration [E attribute pflegen
v (O Organisationseinheiten
» (O Stammdaten . 2l il = — -
- ¥ = = germein Kommentare |r WErweis |, Histarie |' Test Ohjekte |
v (O] Geschaftsszenarios @W @ @lﬂﬁd @ﬁ @ mm @ A
- (O Schnittstellenszenarisn Titel
Marne Dokurnentationsart Werantwortlicher ¢ ST T ]
Diokurnemtationsart | Somstige Dokumentation -|
Status |Freigegeben -/
| T |
Pricritst rnittel -
| es— |
. = g o werartwprticher TWE HAUCE
Projekt: ROBOT_AG - Andernr - Business Blueprink — —_—
prache o
] Mappe ' e
e — [vIfilr Bubiness Blueprint relevant
|E”@| ' P Systemrolle [Entwicklungssysten {Stichwome
Business Blueprint Struktur Projekt |Robot &G Werk Chemritz einrichten LUsTOMmIZINg FP =
- . . . L )
=17 _RDth AG.W{erk Chemhltz liileliite LUt Struktur < Allg. Dokumentation /lﬂrojektdokumentation ”' Administration  © Trdnsaktiomen | Service
v (O]  Crganisationseinheiten
v (O Stammdaten |
v (1) Geschiftsszenarios ” Hirwieis [ Freigegehen ‘”]
- (¥  schnittstelenszenarien EEERD N E

Die Reihenfolge erst Konfigurationsdaten dann Stammdaten ist im Solution Manger nicht vorgeschrisben,
Dennoch miachte ich mich an diese Reihenfolge halten,

Zuerst ist es erforferich die Unternehmensstruktur i Business Blueprint{Solar0l) fest zu legen.

Die Starmmdaten kann ich schon im Blueprint Solar01 pfegen.

Dig Konfigurationsdaten kann ich erst in der Konfiguration Solar02 pflegen.

Ich midchte aber nicht standia zwischen Solard1(Blueprint) und Solar02 (Konfiguration) springen missen,
215 diesemn Grund werde ich griftenteils die Starmmdaten und Konfigurationsdaten in Solar02 pflegen.

Status
Freigegeben [¥]

YWerantwiorticher
LhWE HALICE,

Marre Dokurnentationsart Bluepri. ..

. .
EE—— Himweis
L

4
_ISDnstige Dokurmentation
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Struktur - Quelle

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Business Blueprint

% o
. R [@]FE =] I[E > systemle
Business Blueprint Struktur Gliederungselernent

IEnttcri cklungssvysten

'Drganisatiumeinheiten

* (3] Robot AG Werk Chermnitz

’_/Struktur }, Allg. Dokurmentation  ~ Projektdokumentation |+ Administration |+ Transaktionen |~ Service

¢ 'ﬁ@ Crganisationseinheiten
« (AW sStammdaten

- (AW Geschiftsszenarios @E‘ |§|@‘H@‘ @@ mm lQUE"El

« (AW schnittstellenszenarien

Crganisationseinheitsbezeichn, .. [Log. Komp..,

Als sehr hilfreich und zeitsparend erweisen sich die Quellen Business
Prozess Repository, Losung oder ein bereits vorhandenes Projekt. Hier
sind bereits Daten fiir Organisationseinheiten, Stammdaten,
Geschaftsszenarios, Geschaftsprozesse und Geschaftsprozessschritte
gepflegt. Ich erhalte fir Solar02- (Konfiguration) automatisch Daten fir
die Registerkarten Transaktionen und Konfiguration. Sind noch keine
Daten gepflegt,, missen diese neu angelegt werden.
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Cuelle

IF = = =1
. BLisiness Process Repositary E.

BLisiness Process Repository
Lsung )
Projekt albezsi
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Organisationseinheiten - Struktur pflegen

Praojekt: ROBOT_AG - Andern - Business Biueprint

b

| |E”E“ @ Y Systemrolle

Business Blueptint Struktur

Gliederungselerment

\ 4

—_—
Entwick lung

P
Crganisationse

[+ 2 Fertigung

O ] ¢ arbeitsplanergruppe
] N Gf)Arbeitsplatzverantwortll
Ol ] ¢hEetrisbsbersich

Ol ] ¢ cap-Planergruppe

Cl 1 ¢4 Dispobereich

O ] g% Disponent

O[] ¢hyFertigungssteverer

Ol 1 ¢ IH-Planergruppe

Ol ] ¢hinstandhaltungsplanung

Ol ] ¢hykaparitatsplaner

= 1 Robot AG Werk Charmnitz o - - _ O 71 b Labor/Konstruktionsbirf— -
= Struktur &llg, Dokumentation Projektdokumentation — : Service
| W[ Organisationseinheiten / } |‘ - I:I © Lakation ] |‘
- CI[7 P S S ] gplanergruppe IH-&rbeit
— s @ o * ¥ == = O Produk tionsversorgun - |
« [0 Geschiftsszenarios @@ |m|@H@l_J @ MF‘ Quels T T oS SrdaTaT 2
« (O schhittstelenszenarien { A @) ¢S Wark l
Organisationseinheitsbezeic,. .| Log. Komp... Quels Globald ; hisbereich
A =
etk SA&P ERP E.. ™ Business -] 'J;Nerk Fertigung
Lagerart SAP ERF E.. ™ Business ... * Lagerort Logistik
l Einkaufsorganisation SAP ERP E.. ™ Business .. * Einkaufsorganisation  Einkauf
Sparte (SAP Rf3) SAP ERP E.. ™ Business .. ¥ Sparte (SAP Rf3) Wertriet
~ " 7] Logistik v
= =8 > |~ T4 7] Vertrieh
v O O ¢ aufschubdaten beart - — _ ——
— ' * 2 [V Eirkauf v 1 [ ¢Fakturierende Einheit
v [ ] @ﬁuﬁenhandelsurganls = - —
Clr o v O[] ¢5abladestels v O[] ¢hMandant
¢ O & Identifikationsnummime — - — o
— . . v O [ ¢hyabteiung v O [ ¢ Organisationsmanagemd
v [ [ ¢S Informationsanbister — _ —
Clr v [ ] @Beratstellungﬂnﬂe hd v O ] GbSparte [CRM
r 1 ¢HLadestelle — o —
T ™y v [ ¢hEinkdufergruppe - i [v] ¢ Sparte (S4P RS3)
r [ 6l agerkom
[1r A @) & Lagerort - [T i Enkaufsorganizatidn | « : DS&F‘ RS2 4.6C
- CAfvI]54P Ryz 4.66 - Clliv] iSaP R/3 4.6C v v
v O ] @Einkaufssan:hgebiet
v O[] ¢HEmpfangsstels
q q q q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Organisationseinheiten - Struktur pflegen

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Business Blueprint

]
| |E”@| | P gystemrole [Entiricklungssysten
Businiess Blueprint Struktur | Gliederunoselement [stammdaten |

* (O] Robot AG Werk Chemnitz einrichten Cust

hd [:IIEI Organisationssinhisiten
< W & werk

- W @ Lagerort [@@ |§|@[ﬁ@ @[@ [q[q QLele |Business Process Repository A

Struktur l, lg. Dokumentation  © Projektdokumentation |« Administration | Transaktionen |+ Servicers

« (O Einkaufsorganisation
v _|Stammdatumsbezeichnung |L|:n;|. Kornp... |Quel|e Globales Attribut | Originalbezeich
J= Stammdaten J | Materialstarm SAP ERP E.. ¥ Busingss Process Repository * [Materialstarnm
v [(J[V] Geschiftsszenarios 1 - -
- (O  Schnittstelenszenarien —
(" Logistik - -
B * 2 [ [B]materialstarm |+ -
B - Clilv iSaPR/34.6C v v
T L
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Geschaftsszenarios - Neu anlegen

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Business Blueprint

A=

(5P /)| (][ =]  systemrole

Business Blueprint Struktur

Gliederungselement

IEntwi cklungssysten

| .. .
Geschaftsszenatios

_/[/Struktur ]]‘ #llg, Dokumnentation -~ Projektdokumnentation | Administration -~ Tramsaktionen -

BE EdiigEe.) BEE [v]a] ose

Szenatiobezeichnung

* [1[J] Robot AG Werk Chermnitz einrichten Cust
= [(Av] Organisationseinheiten
- OV & werk
- OV & Lageraort
+ (O  Einkaufsorganisation
- (O] Sparte (S&P Rf3)
= [(A¥] Stammdaten |

« [I[v] &b Materialstarnm

Szenario Einkauf

uelle

|Business Process Repositary

G... |Criginalbezeichnung

v 151V Geschiftsszenarios

« (O schrittstelenszenarien

Busingss Blusprint Struktur
~ O
* (O] Organisationseinheiten
s OV & owerk
- (O & Lagerort
+ (v Enkaufsarganisation
+ (I Sparte (S&PRJ3)
- I:Irl Starmmdaten
« (O & Materialstamm

Robot AG Werk Chemnnitz einrichten Custornizin

Gliederungselernent

Szenario Produktion Industrieroboter Business Process Repo..

* Produktentwicklungs- und Fertigungsg

I i .
Geschiftsszenarios

Struktur ], Allg. Dokumentation - Projektdokumentation |+ Administration © Transaktionen

|‘ Service

~ 81/ Geschaftsszenarios

* [(O[¢] Szenario Einkauf
+ [ OCrganisationseinheiten
v (Aw]  sStammdaten
v [1[V] Geschiftsprozesse

9 * (O[] Szenario Produktion Industrieroboter

» (Ov] Organisationseinheiten
v (Ow] Stammdaten
» (O] Geschaftsprozesse

ERE EZEEEe.) BEIE [v]a] owee

Szenaricbezeichnung Quele

Szenario Einkauf

Srenario Produktion Industriero . Business Process Repository

- O

SAP4

Schnittstellenszenarien
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Globales Attribut

Originalbezeichnung

* Produktentwicklungs- und R
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Geschaftsszenarios - Einkauf - Organisationseinheiten

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Business Blueprint

2 &
| | *  Systemraolle |Entwicklungssysten '
Buziness Blueprint Strikiur Gliederungselement 'Organisationseinheiten

* (37| Robaot AG werk Chemnitz einrichten Cust

e [:IlEl Crganisationseinheiten
OO & owerk

- (I & Lagerort @@ |E|@H@ @@ mm Quelle |Business Process Repository -

_/Struktur ], Allg, Dokurnentation | Projektdokurmentation | Administration  © Transaktionen

+ (O  Einkaufsorganisation
- (O Sparte (SAP R/3) Qrganisationseinheitshezeichn... Log. Komp... Quelle Globales Attribut — Origir
~ O stammdaten | keine Eintrige pflegen - A
« [(I[v] & Materialstamm —t i - .
* [J[V] Geschiftsszenarios -
* I Szenatio Bnkauf || M M
- T1[v] Crganisationseinheiten || - -
v (J[v] Stammdaten - -
v (I[v] Geschiftsprozesse || - -
* (1w Sezenatio Produktion Industrierobo ||| - =
v (J[v] Crganisationseinheiten 1 - -
v (O  stammdaten il —
v (O[v] Geschiftsprozesse il == M M
+ [O[¥] Schnittstelenszenarien || h h
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Geschaftsszenarios - Einkauf - Stammdaten

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Business Biueprint

bt

(B ./l &) B =) > systemrolle

Business Blueprint Struktur

~ a0

Robot AG Werk Chernitz einrichten Cust

* (O] oOrganisationseinheiten
s AR & werk
« (O & Lagerort
- (W Ernkaufsorganisation
+ [(O[w] Sparte (S&F R3)
* (I Stammdaten
« O & Materialstarmm
* [J[J] Geschiftsszenarios
= (¥ Szenario Eirkauf

- (O Organisationseinheiten
t =lvl  Stammdaten |
v [Olv  Geschiftsprozesse

= (AW Szenario Produktion Industrisrobo

v (O[v] Organisationseinheiten
v (O[v)  Stammdaten
v (¥  Geschiftsprozesse

- (¥  Schrittstellenszenarien

SAP4

Gliederungselernent

—_—
Entwick lun

—
Stammdaten

Strultur ], 2l3. Dakurnentation

- Projektdokurnentatio

BE EvEsEw) FEE - o

Stammndatumsbezeichnung
Einkaufsinfosatz
Lieferantenstarmmsatz
Eirkauter
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. Quele

* Business Proc
* Business Proc
* Buisiness Proc

[= Auswahlhilfe des Business Process Reposit;

Crganisationsbereich f Stammdatum [ G,
= 4 [7] Einkauf

v O [B]abrechnung von Kondi
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O 0 [B]eenutzer
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+ [ ¥ S&PR/3 4.6C
2 [V [B]Einkaufsinfosatz
« [ [v] 58P R/3 4.6C
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Geschaftsszenarios - Einkauf - Stammadaten - Transaktionen

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Business Blueprint

v ® o

[ |8 &) @] =]  systemrall

Business Blueprint Struktur

~ [(Av] rRob
~ v
- [J[v]
- O
- OW
- (O
> [
= [J[v]
> [
~ [

- v

ot AG Werk Chernnitz einrichten Cust
Crganisationseinheiten
Er werk
@ Lagerort
EinkaLifsorganisation
Sparte (S&P Rf3)
Stammdaten
(b Materialstamm
Geschaftsszenatios
Szenatio Einkauf
Crganisationseinheiten

~ (O

Stammdaten

*

*

r (AW

v (O
S

SAP4

T ey CTEansinfosatz

1w & Lieferantenstammsatz

1V & Enkiufer
Geschaftsprozesse

Szenario Produktion Industrisrobo

Schnitt=telenszenarien
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Stamnmdatum

|Entwick lungssysten

|Einkaufsinfosatz

Struktur |+ &lg, Dokumentation

|— Projektdokumentation

" Administration | Transaktionen }

Service

ERE 7B=sEe BEE [~ @

Typ

Loag.

T -1
Transakti™ SAP
L =

Transak ..
Transak ..
Transak ..
Transak ..
Transak ..
Transak ..
Transak ..
Transak ..
Transak ..
Transak ..
Transak ..
Transak ..
Transak ..
Transak ..
Transak ..
Transak ..
Transak ..

¥ GAP
¥ GAP
¥ JAP
¥ JAP
¥ JAP
¥ GAP
¥ GAP
¥ GAP
¥ GAP
¥ JAP
¥ JAP
¥ JAP
¥ JAP
> JAP
> JAP
> JAP
> JAP

-

-

Karnp...
. TME1L
. ¥ ME1Z
. ¥ MELZ
. ¥ ME14
. T ME1S
- T ME1G
. ¥ MELT
. *ME1S
- T MELA
. *ME1B
. *ME1E
- T MEIL
. ™ ME1M
.. *ME1P
. T MELW
- T MELX
. T MELY
. T ME19

ERF
ERF
ERF
ERF
ERF
ERF
ERF
ERF
ERF
ERF
ERF
ERF
ERF
ERF
ERF
ERF
ERF
ERF

Obijekt

-

-
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Im Umfang |Bezeichnung

=
=
=]
=
=
=
=
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=
=
=
=

=

Standard
Infosatz hinzufiigen (w)

Infosatz dndern )
Infosatz anzeigen @)
Anderungen zum Infosatz ®]
Laschvormerkung Infosatz (]
Laschvorschldge Infosatz (]
Infosdtze archivieren ®]
Einkaufsinfosatz senden @]
Archivierte Infosdtze @]
Infosatz Preis neu ermittelin @]
Angebotspreisentwickiung (]
Infosdtze zum Lieferanten ®)]
Infosdtze zum Material ®)]
Bestellpreisentwicklung ®)]
Infosdtze zur Warengruppe ()
EinkaufsverhandlBlatt zum Liefe .. ®)]
EinkaufsverhandlBlatt zum Mate .. ()
<Bezeichnung nicht gefunden > ®)]
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Geschaftsszenarios - Einkauf - Geschaftsprozesse anlegen (neu manuell)

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Business Blueprint

v O

[ [0 ][] [ =] [0 [[BB]B] » systermole

Busitizss Blueprint Struktur
= [J[s] Robot AG Werk Chemnitz einrichten Cust
s I:IIE Organisationseinheiten
- OV & werk
« (O & Lagerort
- (O[] Einkaufsorganisation
+ [(J[¥] Sparte (SAPR/3)
= [1v] Stammdaten
« O & mMatarialstamm
* (V] Geschiftsszenarios
* (I Seenario Einkauf
- I:IIEl Drganisationseinheiten
= [J[v] Stammdaten
« (O @b Einkaufinfosatz
- (W @F Leferantenstammsatz
« (W & Einkiufer
v iSllv|  Geschaftsprozesse I
» (J[v] Szenario Produktion Industrierobo’
+ (O] Schnittstelenszenarien

Gliederungselement

IEntwicklu.ngs

Systen

'Geschéftsprc:ze
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Geschaftsszenarios - Einkauf - Geschaftsprozesse - Prozess ... - Geschaftsprozessschritt anlegen - aus
BPR pflegen oder neu anlegen
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Geschaftsszenarios - Einkauf - Geschaftsprozesse - Prozess ... - Geschaftsprozessschritt anlegen - aus

BPR pflegen oder neu anlegen
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Szenario Produktion Industrieroboter - Organisationseinheiten - Stammdaten
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Geschaftsszenarios - Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozesse -
Geschaftsprozessschritt anlegen - aus BPR pflegen oder neu anlegen
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Geschaftsszenarios - Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozesse -
Geschaftsprozessschritt anlegen - aus BPR pflegen oder neu anlegen
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[v|  Organisationseinheiten —
v Stammdaten « (O & Planauftrige in Prozess-fProduktionsauftrage urmwandeln
[/  Geschiftsszenarios - (O[] &% Prozess-/Fertigungsauftrag freigeban
(1¥  Szenario Einkauf - (O ‘& Ruckmeldung durchfiihren
[ Szenario Produktion Industrierohoter |:| —
» (v Organisationseirheiten . [ @ msetzung von ATP-Baurnstrukturen
v I Stammdaten —> * [1[v] Produktionsdurchfihrung in der diskreten Fertigung
~ W  Geschiftsprozesse - O & Fertigungsauftrag anlegen
- LIl Breesienss s (Free i) - O @ Fertigungsauftrag terminieren
v (O Produktionsplanung {langfristige Planung) . |:||_| @ frioharkei ifung durchfiin
r CIW  Enplanungf Terminierung E Werfligbarkeitsprifung ourc e
v (O Dokumenterverwaltung « (O & Fertigungsauftrag freigeben und drucken
v [:Ilgl Produktstrukturmanagement {klassische Stiickliste) - OV @ Materialien handhaben
» B Produktions- und Feinplanung - - O & chargen anlegen und verwalten
v (O Produktionsdurchfithrung in der diskreten Fertigung . |:||_| @ .
y (O] @ kundeneinzefertigung (Make-to-Order) in ERP (Diskrete Fertigung) E Serialnummern zuordnen
v (O & Lagerfertigung (Make-to-Stock) in ERP (Diskrete Fertigung) « (O & priflosdaten erfassen
» 151 [v]  Prototypenbau und Rarp-up (Discrete Tndustries) | - (O & Eelege integrieren
% Sl zeEnaran - (O & Fremdbearbeitung/Fremdbeschaffung ausfihren
- O @ Auftrag rlckmelden und WIP-Chargen anlegen, zuordnen un
« OV & Produktionsfortschritt Uberwachen
- (O & Rickstinde bearbeiten
- [(Ov] & MNachbearbeitung ausfiihren
- [(OW & controling ausfiibren
« (O &b Prozessdaten aufrufen

v [(1[v] & Kundeneinzelfertigung (Make-to-Order) in ERP (Diskrete Fertigur
v [(J[v] & Lagerfertigung iMake-to-Stock) in ERP {Diskrete Fertigung)

w Kapitel 3 - Aufbau-/ Ablauforganisation Seite 64 Inhaltsverzeichnis b *hoP e Hauck




Geschaftsszenarios - Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozesse -
Geschaftsprozessschritt anlegen - aus BPR pflegen oder neu anlegen

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Business Blueprint
v &
FJE) S B[] WL EBE]) 2] [E)

Business Blueprint Struktur
Robot &G Werk Chemnitz eintichten Custorizing PP

[v|  Organisationseinheiten
[v|  Stammdaten
[v]  Geschiftsszenarios
I Szenario Einkauf
[ Szenario Produktion Industrierohoter
v (O] Organisationseinheiten
* [(Jv] Stammdaten
* [V Geschiftsprozesse
v (O Produktionsplanung (Prograrmplanung)
v (O Produktionsplanung {langfristige Planung)
r CIW  Enplanungf Terminierung
v (O] Dokumenterverwaltung
v I Produktstrukturmanagement (klassische Stlckliste)
¥ (O Produktions- und Feinplanung
v (O Produktionsdurchfithrung in der diskreten Fertigung
y (O] @ kundeneinzefertigung (Make-to-Order) in ERP (Diskrete Fertigung)
v (O & Lagerfertigung (Make-to-Stock) in ERP (Diskrete Fertigung)
’ |ﬁ [v|  Prototypenbau und Ramp-up (Discrete Industries) |
[¢|  Schnittstelenszenarien

SAP4
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—> = [(J[v] & kundeneinzelfertigung (Make-to-Order) in ERP (Diskrete Fartig

« (3 &y materiabedarfsplanung (MRP) durchfithren
- (O & Planungsergebnisse iberarbaiten
- (O & Interaktiv planen
- 3 @ Planauftrag in Fertigungsauftrag urnsetzen
« (3 'E» Planauftrag in Bestellanforderung umsetzen
- (O] & Bestelanforderung interaktiv planen
—> - (1w & Lagerfertigung (Make-to-Stock) in ERP (Diskrete Fertigung)

- 3 @ Bedarf an Prograrnmplanung dbergeben
« (3 &y Planprimarbedarfe (berarbeiten
- (O & Materiabedarfsplanung (MRP durchfibren
- (O] & Planungsergebnisse iberarbaiten
- OV & Interaktiv planen
« (3 'E» Planauftrag in Fertigungsauftrag umsetzen
- (O & Planauftrag in Bestellanforderung umsetzen
- (v & Bestelanforderung interaktiv planen

= [ Prototypenbau und Ramp-up (Discrete Industries)
« 3w 'E» Produktstruktur an Prototypenbau dbergeben
- (O & MNotwendige Werkzeuge und Equipments definieren
- (3% & Produktstruktur an Produktion Ubergeben
- 3 @ Produktstruktur an YWertriebh Obergeben

* [  Produktstrukturmanagerent (klassische Stickliste)
- (O] & Klassensystem ainrichten
- [(Iv] & materialstarm anlegen und bearbeiten
- 3 @ Stlcklisten anlegen und bearbeiten
« OV & arbeitspline anlegen und bearbeiten
- (O & Konfigurierbare Materialien anlegen und bearbeiten
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Geschaftsszenarios - Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozesse -
Geschaftsprozessschritt anlegen - aus BPR pflegen oder neu anlegen

O v Szenario Produktion Industrierabater * [(Ov] Geschiftsprozesse
v (O] Organisatiorseinheiten v (vl  Produktionsplanung (Programmplanung )
v (O[] Stammdaten v (O[] Produktionsplanung (langfristige Planung)
* (1] Geschiftsprozesse * (O  Produktions- und Feinplanung
= (A Produktionsplanung (Programmplanung) - [ & Materigbereitstelung prifen
- O @ Flexible Plarnung - O @ Anforderungen festlegen und Obermitteln
« (O @ Absatz- und Produktionsgrobplanung durchflibren « (O & Maschinelle Flanung
« (I & Ergebnisse an Programmplanung Obergeben - (I & Alert- und Ausnahmenmanagement
- (O & Programmplanung durchfiibren - (W & Interaktive Planung
- O @ Disposition durchflibren - O @ Planauftrige in Prozess-/Produktionsauftrige umwvar
- OO & Auswertung Materiabedarfsplanung durchfiibren « (I &b Prozess-Fertigungsauftrag freioeben
« (O & Planauftrag bearbaiten - (O & Ruckmeldung durchfihren
- (O ‘& Planauftrag umsetzen - (W & Umsetzung von ATP-Baumstrukturen
* (A Produktionsplanung (angfristige Planung) * (v Produktionsdurchfihring in der diskreten Fertigung
« (O @ Planungsszenario bearbeiten « (O &» Fertigungsauftrag anlegen
« OO & Primarbedarf fir Langfristplanung bearbeiten « (AW & Fertigungsauftrag terminieren
- (O & Langfistige Planung ausfihren - (W & verfligbarkeitspriifung durchfiibren
- OO & Langfristplanung durchfiibren: Auswertung « (W & Fertigungsauftrag freigeben und drucken
+ (O @ Langfristige Planung in operative Planung kopieren « (O & Materialien handhatbien
* (A Produktions- und Feinplanung - (O[] @ Chargen anlegen und verwalten
- O & Materiabersitstelung prifen « (AW & serialhummern zuordnen
- O @ Anforderungen festlegen und Obermitteln - (O @ Friiflosdaten erfassen
« (O @ Mazchinelle Planung « (O &b Eelege integrieren
- O & alert- und Ausnahmenmanagement - (O & Fremdbearbeitung/Fremdbeschaffung ausfihren
- (O & Interaktive Planung - (O & Auftrag rickmelden und WIP-Chargen anlegen, zuor
- O @ Planauftrdge in Prozess-/Produktionsauftrage urmwan - (O @ Produktionsfortschritt Oberwachen
« O &b Prozess-/Fertigungsauftrag freigeben « (O & Ruckstinde bearbeiten
« (I & Ruckmeldung durchfiihren - (O & MNachbearbeitung ausfihren
- (O & Umsetzung von ATP-Baumstrukturen - (O & controling ausfiibren
o s e e o - (I & Prozessdaten aufrufen
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Geschaftsszenarios - Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozesse -
Geschaftsprozessschritt anlegen - aus BPR pflegen oder neu anlegen

¥ (O Stammdaten LI[¥]  Geschaftsszenarios
* (O Geschiftsprozesse v [(Jlv] Szenario Einkauf

v (1v] Produktionsplanung (Programmplanung ) '|ﬁ |v|  Szenario Produktion Industrieroboter

v (O Produktionsplanung (angfristioe Planung) v [(O[v] Organisationseinheiten

v (O  Produktions- und Feinplanung v (Ov| Stammdaten

v [Ov| Produktionsdurchfihrung in der diskreten Fertigung * (Olv|  Geschiftsprozesse

* (W & Kundeneinzelfertigung (Make-to-Order) in ERP (Diskrete Fer » (O Produktionsplanung (Programrmplanung)
« OV &b Materiabedarfsplanung (MRPY durchfithren v (3% Produktionsplanung (langfristige Planung)
+ (W @& Planungsergebnisse Uberarbeiten » (O Produktions- und Feinplanung
« O @ Interaktiv planen v LW Produktionsdurchfilhrung in der diskreten Fertigung
« [OW @ Planauftrag in Fertigungsauftrag Umsetzen » OOl & Kundeneinzelfertigung (Make-to-Order) in ERP (Diskrete Ferti
- [O¥ & Planauftrag in Bestellanforderung umsetzen v (v & Lagerfertigung (Make-to-Stock) in ERP (Diskrete Fertigung )
« OV & Bestelanforderung interaktiv planen » O Einplanung/ Terminierung

~ (v & Lagerfertigung (Make-to-Stock) in ERP (Diskrete Fertigung) ~ O Protatypenbau und Ramp-up (Discrete Industries)
s COW @ Bedarf an Programmplanung Ubergeben - AW @ Produktstruktur an Prototypenbau Obergeben
- (OW & Planprimarbedarfe Uberarbeiten « W @ Notwendige Werkzeuge und Equipments definieren
s (I @ Materiabedarfsplanung (MRP) durchfilhren J I:I'i' @ Produktstruktur an Produktion Obergeben
- (O & Planungsergebnisse (berarbeiten . I;I'f' & Praduktstruktur an Vertrieb Ubergeben
s (I @ Interaktiv planen * [l Produktstrukturmanagement (klassische Stickliste)
« [V & Planauftrag in Fertigungsauftrag umsetzen * OW & Kiassensystem einrichten
« (I & Planauftrag in Bestellanforderung umsetzen * O @ wmaterigstamm anlegen und bearbsiten
« (O & Bestelanforderung interaktiv planen - O @ stickisten arlegen und bearbeiten

~ IV Enplanung/ Terminisrng . I:I'i' & arbeitspline anlegen und bearbeiten
- O @ Liste der geplanten Auftrage erstellen J I::I'J' @ Konfigurierbare Materialien anlegen wund bearbeiten

— . . - - * [ Dokumentenverwaltun
« (O &P auftrige mit Revisionsdaten terminieren = g
- O @ widchentliche Kapazitdtsauslastung ermitteln ’ glfl @ Dokument aniegen
- (O & arbeit in passende Wochen verschisben ) I"rl & Originaldateien ablegen
- OV & snordnungsbezieshungen zwischen den Yorgangen anle - O i @ Dokumente fisigeben
= . . i ) ) - (OW Dateien konvertieren

« (O & wichentliche Auftragsliste fir den Arbeitsplatz drucken C O @ Dok e
- (O & Kapazititsabgleich: PM Arbeitsplatz (tabelarisch | grafisd . DI;I it Dskamzztz ;I:;derlswer anzeigen
. (1 & Kapazititsabgleich: PM Einzelkapazitit (tabellarisch § graf - 0¥ & Dokumente verteien
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Registerkarten - Struktur und Alg. Dokumentation

(¥ R (][ [0 (B [ BB[E > systemrate

Business Blueprint Struktur
Robot AG Werk Chemnitz einrichten C
* [ [¢|  Organisationseinheiten

-

- W & werk
- (O & Lagerort
- (¥ Einkaufsorganisation
- (O¥  Sparte (SAP R/3) Stammdaturshezei
~ (vl  stammdaten Materialstiickliste
» (3w & Materialstamm P
~ [O[v] Geschiftsszenarios _ Arbeitsplatz
* [(Olw] Szenario Einkauf | |Arbeitsplane
~ [(J[v| Szenario Produktion Industrierol || Fertigungshilfsmittel
v [(O[v] Organisationseinheiten Grobplanungsprofil
~ &1[v| Stammdaten . kapazitat
. [:IIEI (Er materialstiickliste ' lschichtprogramm
« (W & Arbaitsplatz —

Gliederungselement

IEnt.t:Ii cklungssysten

'Stammdaten

_/Stryktur ], allg. Dokurnentation - Projektdokumentation - Administration - Transaktionen | Servicemneldungen

[

Die Strukturen fur die linke Spalte
wurden alle gepflegt

SAP4
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hirLng Log. Komp.., Quela

F‘ ERP E.. ™ Business Process Repository
SAP ERP E.. ™ Business Process Repository
SAP ERP E .. ™ Business Process Repository
SAP ERP E.. ™ Business Process Repository
SAP ERP E .. ™ Business Process Repository
SAP ERP E.. ™ Business Process Repository

SAP ERP E..  Business Process Repositary

v -
EE [¢]7]F @]

MHarme

] !

Dokurnentationsart

@’E\bﬁ|@ﬁlﬁ @@ mm Quelle Business Process Repasitary v

Globales attribut  Originalbezeichnung
¥ Materialstiickliste

* Arbeitsplatz

* Arbeitsplane

* Fertigungshilfsmittel
* Grobplanungsprofil
* Kapazitat

* Schichtprograrmmm

1) B €EEE BEE -] @)

Yerantwortlicher  |Status

Die Registerkarte Allgemeine Dokumentation enthalt Dokumente, die keinen
projektspezifischen Charakter haben und bereits im Vorfeld definiert bzw.

zugeordnet wurden
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Registerkarten - Projektdokumentation

(¥ R (][ [0 (B [ BB[E > systemrate

Business Blueprint Struktur

Gliederungselement

Entwicklungssysten

Starmmdaten

- = o
Ll _P‘Db':'t ’&G_ Wn.ark Chemﬁltz einichten C. Struktur | 2llg. Dokumentation |+ Projektdokumentation + Administration - Transaktionen |+ Servicerneldungen
* [1[v] Organisationseinheiten
- OV & werk =S _ : :
BD & e SR SEe) EEE [~ o e o ety
- (¥ Einkaufsorganisation
+ (OW  Sparte (SAPRf3) Starmrndaturnsbezeichnung Log. Komp... Quele Globales Attribut | Originalbezsichnung
- [ = g
] _Stammdaten Materialstickliste [P ERP E.. ¥ Businesk Process Repository * Materialstiickliste
« [(O[v] & Materialstarmm F, i _ . .
T T E—— Arbeitsplatz SAP ERP E.. ™ Businesg Process Repositary * Arbeitsplatz
v (17 Szenario Einkauf Arbeitspline S&P ERP E.. * Businesg Process Repository * Arbeitsplane
* (1  Szenatio Produktion Tndustrigral Fertigungshilfsrittel SAP ERP E.. ¥ Businesk Process Repository * Fertigungshilfsmittel
v [(O[v] Organisationseinheiten Grobplanungsprofil S&P ERP E.. * Businesg Process Repository * Grobplanungsprofil
- v Stammdaten Kapazitat SAP ERP E.. ¥ Businesk Process Repositary * Kapazitst
. = AT
OV @ wmaterialstickiste Schichtprograrmm S&P ERP E.. * Businesg Process Repositary * Schichtprograrmmm

+ COW & arbeitsplatz
Dokumente die den betriebswirtschaftlichen und
technischen Hintergrund des Strukturelements
naher beschreiben, werden hier abgelegt. ,Jedes
Solution-Manager-System verfligt (iber ein
internes Knowledge Warehouse fiir die Ablage
von Dokumenten, die innerhalb eines Projekts,
einer Losung oder Roadmap entstehen. Das
System legt automatisch beim Anlegen von
Projekten und Losungen eine Mappe im
Knowledge Warehouse an und ordnet die
zugehorigen Dokumente zu. Das System legt
aulerdem eine gleichnamige Mappengruppe an.”

BR «ls|E ﬁ;y@lﬁl [EETE] ~1=] 8]

Werahtwortlicher  Status
Sonstige Dokurnentation IWE HALICK Freigegeben ]

)

angelegt auf Seite 46

MNarne Dokurnentationsart Bluepti...

Hirwweis

Die Dokumentationsarten werden beim Anlegen
des Projektes auf der Registerkarte
Projektstandards/ Dokumentationsarten gepflegt
( Installationsleitfaden, Konfigurationsleitfaden,
graf. Darstellung, Projektdokumentation, iTutor
Dokument, etc.)

(Quelle: Frank Hennermann — Implementierungs- und Upgrade- Projekte mit den SAP Solution Manager)
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Registerkarten - Administration

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Business Biueprint

AR I EEN I = ENQ =G EY

Business Blusprint Struktur

/| Robot &G Werk Chernitz einrichten Custornizing PP

v (O [¢]  Crganisationseinheiten

Starnrndaten

Geschaftsszenarios

Szenario Einkauf Rohstoffe
Crganisationseinheiten

Starnmndaten

Systermralle

Gliederungselernent

IEntwi cklungssysten

| .
Geschaftsprozesse

“allg. Dokumentation

- Projektdokumentation Adrninistration

nicht relevant

Status | erledigt

Geschaftsprozesse

Prozess - Anfragefangebot
Prozess - Banf
Prozess - Bestelung
Prozess - Wareneinganag
Prozess - Rechnungsprifung
SZEnariD Produktion Industrieroboter
Drganisationseinbeiten
Starmmdaten
Geschaftsprozesse
SEhmttSteIIenSzenarien

Alle Arbeiten auf der linken Seite der Business Blueprint Struktur
werden rechts auf der Registerkarte Administration tiber der Status
dokumentiert. Im weiteren Verlauf der Arbeitsprobe wird nicht weiter
darauf eingegangen.

| P |
25.0858. 2015

| P |
25.08. 2015

1

| Flandaten
Beginn m
Ende '25.08.2015)
Aufwand in PT

Aufwand in PT

Restaufwand

,_/Mitarbeiter ]‘Stichwf:'urter |

EI(EYEALED

Mitarbeiter
LIWWE HALICE
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Registerkarten - Transaktionen

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Business Blueprint

%
l l E b Systemrolle |Entwicklungssysten '
Business Elueprint Struktur ProzeRschritt lanfrage erstellen |

* [(1[/] Robot AG Werk Chemnitz einrichten CU

- [1 [¥|  Crganisationseinheiten
- (Ol & werk =
- v & Lagerort @@ ﬁ@@ﬁ@@ @ mm @
- (vl Einkaufsorganisation
* [Jlv|  Sparte (S4P R/3) Tym Log. Komp... |[Obiekt Irn Urnfang |Bezeichnung Standard  Bearbeit

[[————
Struktur | &llg. Dokumentation |‘ Projektdokumentation |, Adrministration /[/ Transaktiunen] |: Servicer

Transaktion ME41 wird in EGD in newerm Modus gestartet  €———x—

T D %mStzgmﬁ:;;’:ialstamm Errmsaktj']sap ERF .. ¥ ME41 ¥ Anfrage anlegen ® Dialog
= (7] _Geschéiftsszenarius Trensak. VSAP ERP . T ME42 vl Anfrage dndern ) Diadog
* [(J[v| Szenario Einkauf Transak. ¥ 3AF ERP .. T ME43 ¥l Anfrage anzeigen ) Dialog
« (OW Organisationseinheiten Transak. ¥ SAF ERF . T ME44 [¥]  Anhang zur Anfrage pllegen () Dialog
v (O[] Stammdaten Tranzak. ¥ 3LP ERP . ¥ ME4S [v] 2nfrage freigeben ) Dialog
~ OV Geschiftsprozesse Transsalk. ¥ SAP ERP . T ME4M [v|  Anfragen zum Material ) Dialog
v OO Prozess - Anfragefanget Transak. ¥ SAP ERP . ¥ ME4L [v|  anfragen zum Lisferanten ) Dialog
: gg‘ % i:g:gstzi?;;: Transzak. ¥ SAP ERP . ¥ ME4E [ Anfragen zur Bedarfsnurmrmer ) Dialog
- (W Ginstigstes 'ﬂmgebmi Transak. ¥ AP ERP . T ME4(C [ Anfragen zur Warengruppe ) Dialog
« (O Konditionen aus Ang Transak. ¥ 3AF ERP .. T ME4M [+] Anfragen zur Anfragenummrmer ) Dialog
« (O Leferanten auswahle - O 0
- (O  Preisvergleich durchf - - O )
+ (¥ Status Uberwachen - - = A
» [J¥ Prozess - Banf - - |:|
v [(J[v] Prozess - Bestellung —
v (O[] Prozess - Wareneingang v v 0 v
v (O[]  Prozess - Rechinungsprii - - ] O
* [(1|v| Szenario Produltion Industrieral - - N O
- M a o TR I I T | PR P —
]
]
[
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Registerkarten - Servicemeldungen

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Business Blueprint

v &
l l E b systemrolle |[Entwicklungssysten
Business Blueprint Struktur ProzeRschritt |anfrage erstellen

* (/] Robot AG wWerk Chermnitz einrichten Cu
* 1] Drganisationseinheiten

- O & werk

« (3w & Lagerort @@ @ mm @

+ (1] Enkaufsorganisation

Struktur -;'-‘«Ilg. Dokurnentation -Prnjektdukumentatinn -ﬂdministration -Transakticunen ) Servicerneldungen

- [O¥] Sparte (S&P Rf3) Typ Wargangs-ID | Wargannsart [Resaichn ina Statiic Friaritat [eld
* [(Av] Stammdaten I ™ i
~| €&—————  dokumentieren, wenn Probleme auftreten
« [J[v] & Materialstarmm ool '
v (O Geschiftsszenarios Meldung
* [(1v] Sezenatio Einkauf Trancaktion
- OVl Organisationseinheiten Registerkarte »lssues/Meldungen«
» [(Ofv] stammdaten - Das integrierte Meldungswesen des SAP Solution Managers ist ein
~ OV _ Geschdftsprozesse - nutzliches Hilfsmittel, um offene Punkte, zusatzliche Anforderungen,
~ [3v  Prozess - Anfrage/Anget - Probleme oder Fehler zeitnah zu erfassen und zu bearbeiten. Die
: g E' % Anfrage erstellen - Meldungskomponente ist Bestandteil des Service Desks des SAP
- | i a ] (R q q m
- . ﬂ‘n_gemte VEres - Solution Managers. Sie ermoglicht die Bearbeitung von Storungen
- O Glnstigstes Angebod . . . .
- (Incident Management), die Verteilung der aus einer Meldung

- (O Konditionen aus Ang . N L
resultierenden Aktivitaten sowie die Uberwachung von

- (O Lieferanten auswahle -
= (O  Preisvergleich durchf - Problemmeldungen und die Bereitstellung geeigneter Losungen.
- [(O¥  Status iberwachen - (Quelle: Frank Hennermann — Implementierungs- und Upgrade-
b ™ - . . .
— T Fussm el v Projekte mit den SAP Solution Manager)
v (O« Prozess - Bestellung
v (O[] Prozess - Wareneingang
v (I« Prozess - Rechnungsprii -
[v| Szenatio Produktion Industrisral -

v [J
« (v Schrittstellenszenarien -
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Registerkarten - Grafik

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Business Blueprint
v o

AR REEENE] > systemale

Business Blueprint Struktur Gliederungselernent

=
I'_Entwick lung=ssysten

T - 1
Geschaftsprozesse

~ [(J[v] Robot &G Werk Chemnitz einrichten Cust /ﬂllg Dokumentation

- Projektdokurnentation - Administration | Transaktionen - Servicerneldungen /VlGraﬁk “

» (Olv]  Organisationseinheiten

* (J[v] Stammdaten
* (V] Geschiftsszenarios
* [(A|¢| Szenario Binkauf Rohstoffe

Qlﬁﬁ 5} wh cu B ot Geschiftsprozesse

S I:IIE COrganisationseinheiten

E
Frozess -

Frozess - Anfrage/ Angebor Anfrage/fngebot

‘ E:

Prozess -

Prozess - Bestellung Wareneingang

Prozess - Banf

I«  Prozess - Banf
(3wl Prozess - Bestelung
3 [¢]  Prozess - Wareneingang

(3 ¥ Prozess - Rechnungsprifur Prozess -
~ [(1[¥] Szenatio Produktion Industriercba Rechnungs priifung

4 I:IIE Organisationseinheiten
v (O[] Stammdaten
v (O[] Geschiftsprozesse

« [Av] Schnittstellenszenarien

Kapitel 3 - Aufbau-/ Ablauforganisation

Alle Aktivitaten auf der linken Seite der Business Blueprint
Struktur lassen sich grafisch darstellen. Die darunter liegenden
Ebenen sind verlinkt. Im weiteren Verlauf der Arbeitsprobe

wird nicht weiter darauf eingegangen.
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Registerkarten - Endbenutzerrollen und Business Function

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Business Blueprint

W o
| | [E P Systermrole |Entwicklungssysten '
Business Elueprint Struktur Projekt IRobot AG Werk Chemnitz einrichten Customizing PP I
TS/ Robot LG izl sl alldls il ci ./ struktur | Alg, Dokumentation - Projektdokumentation - Administration | Transaktionen | Servicemeldungen ¢
v (O [¢]  Organisationseinheiten
v [(O¥ Stammdaten - “Grafik | Endbenutzerrolen - Business Functions |
P (W] Geschiftsszenarios Hirnweis: |
« (O Schrittstelenszenarisn Struktprierungsknoten kinnen nicht gedndert werden
\ 4
swahl worn Business Functions
B [«7] i (€ EEE v]«] @l
Business Function Repositary / Yerwalt, System(EaD,
Typ Bezeichinung
=1
W - [ |Exprt.modus
Benutzer T T
Organisationseinheit BF Set |_| _,If
Stelle BF-Set-Beschreibg '
— Business Function ' '
EF-Beschreibg '
Business Function Sets / Business Functions | Status
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Abschluss

[= Blueprint Dok

Allgernein P Urnfang |' Anzeigeoptionen

~
7
L="| Business Elueprint | Bearbeiten  Sprjngen  Hilfsmittel  Umfeld
§ Anderes Projekt. .. Urnsch+FS G CHE £
Sicherm Strog+5
Arizeigen <-= Andern strg+Fl | 1 - Business Biuepi
& Systermralle. ..
] _Diokurment suchen
E Blueprint Dokument erzeugen E ¥ Systernrolle
B M= Project Download. .. Gliederungselernent
h Beenden Urnsch+F3 en Q < Strukctur k H
j—"] Ill I'ﬂ'—ll | PSS.LSS LY LNy i LS |y |y L) L La By )
- OV & werk _
Ld o 3
- (O & Lagerort @@ |M|@E
- Ol Einkaufsorganisation
- (O] Sparte {(SAP RJ3) Organisationsein
* (¥ Stammdaten

« (I & Materialstamm
* (A Geschiftsszenarios
* [ Szenario Einkauf
- (AW Organisationseinhsiten
v (AW Starmmdaten

Lagerort
Einkaufsarganisa
Cparte (SAP RS2,

| Grafik

|+|Szenarios

[v|iZeschdftsprozesse

| Werknipfungen aufidsen

[« |Cvigingl in Prajekt
[v|riginal in Losung

| Business Function Scope

=
[¥|Business Functioh Scope

| Dovrnloadverzeichnis

Business Blueprint Dokument |c: \USERS\ ADMINTSTRA..

ary
TN ol e LY gl e = I T [ o T S arty

w

Tistration |: 1

Isiness Process

Globals
ary
ary

%]

Wenn der Business Blueprint mit allen notwendigen Informationen (Projektstruktur, Dokumentation,
Transaktionszuordnungen) erstellt wurde, wird in der Regel ein Business-Blueprint-Dokument fir die weitere Verwendung
oder Genehmigung erzeugt. Das Dokument enthalt alle zugeordneten Dokumente auf der Registerkarte
Projektdokumentation, die als blueprint-relevant gekennzeichnet sind. Bevor das Blueprint-Dokument generiert werden kann,
sollten Sie im Customizing des SAP Solution Managers im Bereich Dokumentenmanagement das Layout des zu generierenden

Dokuments an die spezifischen Anfor

derungen

Anpassen. (Quelle: Frank Hennermann — Implementierungs- und Upgrade- Projekte mit den SAP Solution Manager)

SAP4

Kapitel 3 - Aufbau-/ Ablaufo

rganisation

Seite 75

Inhaltsverzeichnis

Arbeitsprobe Uwe Hauck

Aug.— Okt. 2015



Abschluss

Der Download aller Dateien zur Erzeugung des Business BElueprint
Dokuments ist abgeschlossen.

Die Dateien befinden sich auf Ihrer lokalen Featplatte in:
C:ZUSERS\ADMINISTRATORNAPPDATAL LOCALY SAPY 54P GUIYTMP\ELUEPRINT.

C:\USERS', ADMINISTRATOR APPDA \SAPYSAP GULL TMP),BLUEPRINT sola X|

This File does not have a program associated with it for performing this action. Create an association in
the Set fssociations control panel,

Beinm Schliessen dieses Fensters mit "Weiter™ wird, soferh auf diegem
Rechner M3 Word installiert ist, das Dokument "solarblueprint.doc
gedffnet.

Zum Erzeugen des Business Elueprint Dokuments fiahren 35ie das Makr
"SAP_BUSINESS ELUEPRINT™ aus.

N
Falders w_Mame |v| Date modified |-| Type = |-| Size |v|
B Deskiop i blue 26.09,2015 09:34 Conflquratlon Settings 1KB
i | |000C2o0018581EES. .. 26.00.2015 0%:34  CPY File 11 KB
[ admiristrator | |on0czonn1EsE1EES... 26.09.2015 09:34  CPY File 11 KB
b sdequi | bie.dat 26.09.2015 09:3¢  DATFile 11 kB
Ju AppData i | solarblusprint 26.09,2015 09:34__ DOC File 276 KB
| Local solarblusprint 26,09,2015 09:34  Microsoft Office Ward .. 686 KB |
| {36G3A4F2-B792-1106- %LDDCZQDDISSSIEES... 26,00 01 09iaa  MICrosort OITice weord .. 92 KB
1 Cltrix 8 000C29001 8581EES. ., 26,00 PO15 0033 Microsoft Office Word .. 33KE
|| Micrasaft | 000CZ900185581EES... 26,089,015 0033 Text Document 1KB
| Microsoft Help _ 000cC290018581EES,., 260,09 015 0933 Text Document 1KE
| sap
1 | S8R GUI
| Cache
L tmp
|, BLUEPRINT

(O ) H9 -0 -
el

. | Home | Insert Page layout References Mailings Rewiews e

Document? [Compatibility Mode] - Microsoft Word

== % cut

> FE ey 2 ab,
Pa'ste F Format Painter B 7 U-abex x Aa'” S év| |;

Times Mew Roman

Clipboard & Font T Faragraph El

[BHT] aaBoce AaBbi AaBbC | A:EBLCCT AaBbCCI AaBb
T Mormal

| THeading 1 THeading 2 THeading 3

Mo Spaci. Headin

Shyles

Business Blueprint

SAbd

Kapitel 3 - Aufbau-/ Ablauforganisation

Dokument noch leer -> Makro muss

pd
N ausgefluhrt werden
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Abschluss
& Das Symbol zum Ausfiihren des Makros erscheint -> Makro
Pat ausfihren und das Business Blueprint Dokument wird

9 v — ————— :
1. @ : generiert.
Recent Documents
Mew
1 solarblueprint =
r = o 2 Installation_Guide_D = Business Blueprint
3 000C290018581ED598EDEDIEDDAZFOSY {=
B 4 BLUEPRINT {=1 B H BI H t
W 4
= Conwert
5 Bearbeiten RECHMG = USIneSS ueprln
£ Bearbeiten WE {21
Il =
7 Bearbeiten Bestellung = P - kt_ ROBOT AG
— 8 Bearbeiten Anfrage = rOJe - _
»
& SR8 3 Bearbeiten Banf =
Hinweise Geschiftszenario_schritt {= Erze von. UWE HAUCK
E@ﬂ Erint * Hirnweise Geschiftszenario_schritt {=1 Erzeugt am: 26.09.2015
N . } pi H
Hirvweeise Geschiftszenario_schritt {21 Auswahp lonen. . .
) o Allgemein Szenariografik
Prepare  ® Functional Specification_Template [WRICEF] = .
) _ - Prozessgrafik
Cafi g RefaiEnee Vemplie Verknipfungen mit Original in Projekt aufldsen
@ send b Configuration Reference Template = Verknipfungen mit Original in Lésung auflésen
WES_4.6.4.5.6_Test Case - Test Case - &pproach... 1= Business Function Scope
g&E; Publish  » Master_Data_Testing_Strategy_white_paper = Umfang
Strukturelemente: Strukdur vollstandig ausgewahlt
# Mur Strukturelemente mit Dokumenten
cl - .
o Anzeigeoptionen
| Strukturelemente: Logische Komponenten anzeigen
|2 word Options |||X Exit Word Mitarbeiter
\l/ Status
Globales Attribut
Popular q i . i
2_ P Customize the Quick Access Toolbar and keyboard shortcuts. Stichwaorte
Display Endbenutzerrollen
Choaose commands from: i) Customize Quick Access Toolbar () Transaktionen
Proafing - |Fm all dacuments [default] Dokumente: Dokumentationsart
Save Dokumentationsname
Status
Advanced = Separators= Q Save .
Verantwortlicher
[ ,533, TemplateProject. Conversion, SAP_BUS.. Undo .
Stichworte

%]
© Customize 3 U Redo
5

TemplateProject, Corwersion, S&P_BUS... Werweis ginfligen

Add-Ins

Trust Center

Resources
Datum der Unterschrift Unterschrift: Kunde Unterschrift: Beratung

idd > Seite 1/42

. q q q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
Kapitel 3 - Aufbau-/ Ablauforganisation Seite 77 Inhaltsverzeichnis ' 0™ 06




Organisationseinheiten - Werk

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

v & o

[ .J(@t.)(&) (@ JERIB] [=][2] [E]

- [

konfigurationsstruktur
Robot AG Werk Chemnitz einrichten Customiz

« 3 Konfiguration
- [J Organisationseinheiten
| - = & werk |
+ [0 & Lagerort
» [0  Einkaufsorganisation
- [O  Sparte (SAP R/3)
» [0 stammdaten
~ [0 Geschiftsszenarios
* [0  Szenario Einkauf
* [3  Szenario Produktion Industriercboter
r [ Organisationseinheiten
* [0 Stammdaten
v [0 Geschiftsprozesse
+ [0 sSchnittstellenszenarien

w Kapitel 4 - Customizing

Systemrolle

Organisationseinteit

IEntwi cklungssysten

Struktur A, Dokumentation | Projektdokumentation | Admimistration - Transaktionen /l/ Konfiguration l

Typ
IMG-Objekt
IMG-Objekt
Transaktion
Transaktion
Transaktion

Transaktion

Log. Komp...

¥ S4F
¥ S4F
¥ S4F
¥ S4F
¥ S4F
¥ S4F

BE D«ls)F JBEEE =k 2SsE BEE ]| &)

Chijekt Bezeichinung

. OPPQ)
. SNUM
.. T SMNRO
. ¥ ECO2

- ¥ SIMG_CFMENUSAP Werk definieren, kopieren, lbsc...
Iwmgtlgistik Allgernein Zuordnung

C M MRP Werksparamneter Beda..
Murnrnernkreistreiber

MNurmrmernkreisobjekte
Org.-Kopierer: wWerk

Doppelkick auf das jeweilige Objekt-
IMG Einstellungen vornehmen

Status  Bearbeit...

konfiguration:
* LWE HALICK
* LWE HALICK
> ILWE HALICK
> ILWE HALICK
* LWE HALICK
'EJWE HALIC

Inhaltsverzeichnis
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Organisationseinheiten - Werk

Andern: Projekt ROBOT_AG: Sicht: Robot AG Werk Chemnitz einrichten Cus

§ | Existierende BC-Sets  $y"BC-Sets zur Aktivitst Bnderungsprotokoll  Waitere Objektvarwendung | S

Aktivitat werk definieren, kopieren, [Gschen, prifen

Struktur | Aktivititedaten
e S&P Customizing EnfUhrungsleitfaden StatLe [oz | in Arbat
SAP NetWeaver
> % Lnternehmensstruktur
BN E TN Musterorgarisationseinheiten lokalisisran _/Allgemein | Mitarbeiter -~ Stichwérter |~ Memo |
- & Definition
MIE:, Logistik Allgemein abarbeitungsgrad 0%

. @f @ Bewertungsebens festlegen
|- & ‘& Werk definieren, kopieren, ldschen, priifen |

BETNE Standort festlegen inRlandates - | Istdaten |
NE R Sparte definieren, kopieren, [Gschen, prifen Beginn 28.08.2013 Bieginn 28.08. 2015
E: Materiahwirtschaft Ende [25.08.z015) Ende [=5. 05 2015
4 Logistics Execution A T T -  ler
E" Zuordnung
e Finanzwesemn
= Controlling Restaufweand PT
= Linternehmenscontroling -
b % Logistik Algamsin Dokumentationsarten
=t wartrigh - [ Protokolle, Entscheidungen
et Materialwirtschatt - O Erweiterungsheschreibung
=t Logistics Execution . Schnittstelenbeschreibung
o E:" Produltion : Sollkonzept

*

O
O
O Statusberichite
- O Projektstandards
- O Allgemeine Projektinformationen
O Yerweise auf externe Dokurmentation
EE]

*

HE)E Bl bEEE

Aus den Solution Manager gelangen wir in die IMG S3truktur won ERP ECC

q Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Organisationseinheiten - Werk

[& Organizationsobjekt  Bearbeiten  Springen  Zusdtze

l. ¢ 1 <meeea i

Organisationsobjekt Werk
B TR S S H WM S8tk

[& Kopieren

von Werk 1z00

IL
nach Werk 1250

= =

Um Zeit zu sparen wird Werk 1200 kopiert und Werk 1250

(Chemnitz) angelegt, anschlieRend werden manuell Anderungen
vorgenommen. Meldungen beachten !!! Nummernkreisintervall

andern !!!
Transaktionen OPPQ, SNUM, SNRO —in Konfiguration des
Solution Managers nachpflegen

[= sbfrage Customizing-Auftrag

Aktualles Prajekt IROBOT_AG |Robat &G Werk Chemnitz ein..
Auftrag [E6DK300006 | Customiging-duftrag

T =1
Kurzbeschreibung [ROBOT AG WERK CHEMNITZ EINRICHTEN CUSTOMIZING

e (B3] Egere eufirae |

w Kapitel 4 - Customizing

[& Transport won Murnmernkreisen und Adr

Sowohl die Mummernkreisinterwalle als auch die Adressen sind in dieser
Furktion an die sutomatizche Aufzeichnung won dnderungen des
Customizings angeschlossen. Dies bedeutet, dab gegebenenfalls worhandene
Munmernkreiszintervalle und Adressen zu dieser Organisationseinheit
automatisch behandelt und transportiert werden.

Diez kamm beim Transportieren zu Fehlern fiihren, wenn die Nummernkreise
oder die Adrefrnummern im Zielsystem bereits belegt sind.

Bitte bheachten 5ie deshalb genaun die Informationen, die 5ie beim Import
der NMummernkreisintervalle zu dieser Orgahisationseinheit in das
Zielsystem erhalten.

Pflegen Sie bei Bedarf die AdreBdaten der Organisaticnseinheit manuell
nach.

[ Intervalle transportieren

Im Zielsystem werden zuerst ale Intervalle des
ausgewshlten Nummermnkreisobjektes geldscht, so
dass nach dem Import nur noch die exportierten |
Intervalle vorhanden sind. Die Nummernsténde
werden mit dem Wert importiert, den sie zur Zeit
des Exports haben.

Bei jzhresabhanagigen Intervallen oder
hauptspeichergepufferten Nummemkreisobjekten
werden die Puffer im Zielsystem nicht durch den
Transport zuriickgesetzt. Dies muss manuel mit
der Transaktion SM56 fiir das Nummermkreisobjekt
durchgefiihrt werden.

Abhzngige Tabelen werden nicht transportiert
oder umgesetzt.

Wollen Sie die Intervalle transportieren?

I - ” MNein "3@ shbrechen

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Organisationseinheiten - Werk

Siche "Werke” dndern: Ubersicht
i Meue Eintrage = B =]

[ aktion al

Aktivitaten
A, Bezeichinung der Sktivitat

% Werk definieren —
L
w¥ Werk kopieren, léschen, priifen —

Werk fiir den svystenibergreifenden Warent!

Kapitel 4 - Customizing

[

iz /
Anrede :|_ -|
Marne lverk Chemnitz |
| I
Suchbegriffe
Suchbeqriff 1/2 [CHEMMITZ [1250
StraPenadresse
Strale/Hausnummer |Leipziger Strale |27 |
Ortsteil [SchioRchemmitz |
PostleitzahlfOrt loa11s | chermnitz |
Land [pE | Devtzchland Region [1a] Sachsen
Feitzone CET
Postfachadresse
Postfach [ ]
Poztleitzahl [ ]
Firmenpostleitzahl ]
kammunikation
Sprache |DeLtsch - ’ Weitere Kommmunikation, . ]
Telefon [0371-275690800 | Meberstelle 123 | 2
Mokiltelefon | | ﬂ
Fax | | Mebenstelle ﬂ
E-Mail |r0b0t_ag@web.de |

Standardkormmn. art

Bernerkungen

Seite 81

E Worschau ][% Internat, Yersionen ]
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Organisationseinheiten - Werk

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfigtiration

v &
ml@| M a4 | | | Systernrolle lEntwicklungssystem I
Konfigur ationsstruktur Organisatiorseinheit werk '
~ (O Robot AG werk Chemnitz einvichten Custom Struktur |' Allg. Dokurnentation P Projektdokurnentation F Adrninistration P Transaktionen konfiguration [
+ [0 Konfiguration E
* [1 Organisationseinheiten _ il —
o v ) EE Dlsf . mE. R &k ZEEE BEE [v]«] &)
= [ Lagerort
= O Einkaufsorganisation Typ Log. Kamp...  Ohjekt Bezeichrnung Status Bearbeitungsst:
» O stammdaten ~ JMo-Objekt v SAP ERP . v SIMG_CFMENUSAP.Werk definieren, kapieren, ldsc .
~ [0 Geschiftsszenarios o0 ek _JSAP — itk Al . q
+ [0 Srenario Einkauf Rohstoffe || jekt tCHAF‘SIMG_CMME.] Lagistilk: allgemein Zuordnung
- 3 Crganisationseinheiten || h
v [0 Stammdaten || v v
* [0 Geschiftsprozesse - -
» OO Prozess - Anfragefangebot | - ~  Doppelkick auf das jeweilige Objekt—
: g E:Eiiziﬁgilumg - . *  IMG Einstellungen vornehmen
» (O Prozess - Wareneingang HIl =
¢ (O Prozess - Rechnungsprifung P h i
* [1  Szenario Produktion Industrieroboter v M
v O Organisationseinheiten hd hd
* [0 Stammdaten ] - -
P [0  Geschiftsprozesse | - -
+ [ sohrittstellenszenarien 1 - -

Seite 82
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Organisationseinheiten - Werk > IR R
> zugeordnet
Andern: Projekt ROBOT_AG: Sicht: Robot AG Werk Chemnitz einrichten Cus
%T Existierende BC-Sets & BC-Sets zur Aktivitat Erplerupgsprotokall  Weitere Objektverwendung e
Ak tivitat Logistik Algermein
Struktur | Aktivitatsdaten
~ & SAP Customizing Einfllbrungsleitfaden Statis [E J in Arbsit
k S&P MNetWeaver
~ % Linternehmensstruktur
E N Musterorganisationseinheiten lokalisieran _/’E*"QE'T'E'” | Mitarbeiter | Stichwiarter |~ Merno
v B Definition
~ @1 Zuordnung Abarbeitungsgrad (I
~ @f Logistik Allgemein
l =N wark - Buchungskreis zuordnen | " Plandsten (Tt |
. - - schdftsbere e — e —
- B & Datenabgleich mit Wertrieh Werlk,/Bwlrs - $parte - Eeginn 28.08. 2015 Eeginn 28.08.2015
= Materiglwirtschaft Ende |28.06. 2015 Ende |za.08.2015
- B @ Einkaufzorganization - Buchungskreis zuargnen Aufeand | FT AvLfarand ' FT
. — SE— - - v R
B & Referenzeinkaufsorganisation - Einkaufsorganisatio Restaufwand 0
- Logistics Execution " -
g @f @ Lagernurnmer zu werk Lagerort zuordnen = émentatlunsarten _
g @f Einschrankungen flr Branchenkorp, Yerteidigunc ' PrthkDIIeJ Entschemlyngen
: @f @ versandstele - werk zuordnen - 0 Erweiterungsbeschreibung
» % SR - 0O Schnittstellenbeschreibung
» % Cantraling - O Solkonzept
» @f Unternehmenscontralling - O Sta’.cusbenchte
» % Logistik &lgemnein - O Projektstandards
y By \ertrieh - 0O Allgermeineg Projektinforrnationen
v By Materialwirtschaft -4 Werweise auf externe Dokumentation
L4 @f Logistics Execution
v B Produlktion
q Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Organisationseinheiten - Lagerort

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

o
W .||l @]l (i |- | | | Systemrolle |Entwick lungssysten I
Kaonfigurationsstrultur Crganisationseinheit ILagerart '

* [0 Robot &G Werk Chemmitz einrichten Custorn
+ [0 Konfiguration
~ [] Organisationseinbeiten

01 B wor BR Dl«ls#. 0@ @R =k ESsE BEE ] @]

,
Struktur < Allg, Dokumentation - Projektdokurnentation |+ Adrinistration |+ Transaktionen { Konfiguration ]

[' 1 Lagerort ]
* (O Enkaufsorganisation Typ Log. Komp... Objeldt Eezeichnung Status Bearbeitung
» L1 Stammdaten [mo-objext v AP ERP . v{SIMG_CFMENUSAP | agerort pfiegen
* [0 Geschiftsszenarios = '-‘
* [0 Szenario Einkauf Rohstoffe |
- [ Drganisationseinheiten - ¥ v
» [ Stammdaten n - -
* [0 Geschiftsprozesse - -
v [0 Prozess - Anfragefangebot ] - -
v (0 Prozess - Banf | - -
v [0 Prozess - Bestellung ] - -
v (O Prozess - Wareneingang L
v (1 Progess - Rechrungspriifung © | ¥ h
* [0 Szenario Produktion Industrieroboter ¥ h
v (O Organisationseinheiten hd i
v [0 Stammdaten | - -
v [0 Geschiftsprozesse | - -
« [0  Schnittstellenszenarien | - -

q Aq . . . Arbeit be Uwe Hauck
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Organisationseinheiten - Lagerort

Andern: Projekt ROBOT_AG: Sicht: Robot AG Werk Chemnitz einvichten Cus

B  Existierende BC-Sets  &eBC-Sets zur Aktivitst Anderungsprotokoll  Weitere Objektverwendung | &

Aktivitat Lagerort pflegen

Struktur | Aktivitatsdaten
E:] S&P Customizing Einflhrungsleitfaden Status 03 erledigt
3 SAP MetWeaver
- & Unternehrnensstruktur
E N Musterorganisationseinheiten lokalisieren ,_/-‘”‘"QE"“E'” } Mitarbeiter | Stichwiirter -~ Memo |
~ @1 Definition
e Logistik Allgemein Abarbeitungsgrad 100 %
s @1 Materialwirtschaft
) %l{i} |L§gerurt pﬁeqenl J | Plandaten | | Istdaten [
S I% (€33 Einkaufsorganisation pflegen — ——
3 LDgiStiCS Exwecyution Beginﬂ Z8.08. 2015 Begiﬂﬂ 28.08.2015
== os on1cl | Py e—— |
v Zunrdnung Ende 28.08. 2015 Ende 28.08.2015
» By Finanzwesen Aufwand 0 PT Aufurand 0 PT
E Cortralling
» @1 Unternehrmenscontraling
|
b @1 Logistik Allgermein Restaufwand O
e Wertrieb : ‘ - oo
¥ % Materishwirtschaft Do |Ementat||:|nsarten :
b @i Lagistics Execution . Prutqkolle, Entschadgngen
" % Er - O Erweiterungsbeschreibung
- O Schnittstelenbeschreibung
- O Solkonzept
- O Statusherichte
- O Projektstandards
- O Allgerneine Projek tinformationen
- O Werweise auf externe Dokurnentation

. o . .. Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Organisationseinheiten - Lagerort - T-Code: OX09

1. Sicht ”Lagerorte” ndern: Ubersicht
*?  MNeue Eintrdge ENSRE!

Diglogstruktur ek 1250
* SHLagerorte

+ [ adressen der Lagero
J I:IBusiHESS-Systeme flir ME

JLDrt |Elezei|:hnur‘|g _

0001 Materiallager
0002 Fertigwarenlager
0003 WE-Lager Fertigu
ooo4a :FHM-Lager

0005 Ersatzteilager

ﬂLDrt |Eiezei|:hnung _

0008 Messelager

=
| P

w Kapitel 4 - Customizing Seite 86

Neuanlage Ersatzteillager und Messelager

Sicht "L agerorte” dndern: Ubersicht
*?  MNeue Eintrdge ENSREl

Dialogstruktur | Werk 1250

* SLagerorte
+ [ Adressen der Lagero

o I:IBusiness-Systeme fiir ME
J Lt LBezeichnung

0001 ﬂ.ateriallauer |
0002 Fertigwarenlager
0003 WE-Lager Fertigu
0004 FHM-Lager

0005 Ersatzteilager

oo0g Messelager -

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Organisationseinheiten - Einkaufsorganisation

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

2 &
W .||l . | P | @ ¥ systemrole ‘Entwicklungssysten '
Konfigurationsstruktur Organisatinnseinbeit [Einkaufsorganisation I

* [0 Robat AG Werk Chemnitz einrich
- [0 Konfiguration E
DG BEDMEEE) AR £ EOEE BEE - @
- [0 & Lagerort

* |3 Enkaufsorganisation ] Tvp Log. Komp...  Ohiekt Bezeichriung Stat

: Sparte LoAR Ris) IMG-Dhiekt ¥ SAF ERP .. ¥ SIMG_CFMEMUSAP . Binkaufsorganisation pflegen
(3 stammdaten —

Struktur -~ Allg, Dokumentation  © Projektdokumentation - Administration - Transaktionen /'/ Konfiguration ]f__E

konfigurationsve..

erledi..

. . ING-Ohjekt ¥ S4P ERP . Y CHAPSIMG_CMME.. Materialwirtschaft Zuordnung erledi .
v [0 Geschiftsszenarios -
= [0 Schrittstelenszenarien - v v

— - Durch Werkskopie bereits gepflegt -
— . Uberprifen
— Nicht vergessen den

— - - Bearbeitungsstatus zu setzen

q Aq . . . Arbeit be Uwe Hauck
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Organisationseinheiten - Sparte

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

)
F .|l . | (e | . | @ » cystemrole |Entwicklungssysten
Konfigurationsstruktur | Orgarisationseinheit [Sparte (SAP R/3) I

* [0 Robot AG wWerk Chemnitz einrick
+ [0 Konfiguration

~ [ rganisationseinheiten
OB owek ER DR [mE ) TR =k @2EsE BRIE (]« @]

Struktur  © Allg. Dokumentation  © Projektdokurnentation 1 Administration < Transaktionen | Korfiguration

« [7 (& Lagerort
: E—mww] Typ JLDg. Komp... |Objekt |Elezeiu:hnung |Status|Elearheit... Konfiguration
[il Sr:latrjte (SAP Rf3) IMG-0Objekt '_:SAP ERP . |* SIMG_CFMENUSAP | Sparte definieren, kopieren, Ids.. -
¢ St t -
arnn.w. aten . IMG-Objekt ¥ 34FP ERP . [* SIMG_CFMENMUSAP | Sparte - Werkaufsorganisation z . h
¥ [0 Geschiftsszenarios — : . .
- [ Schnittstellerszenarian _IHG—Dhj ekt ¥ 3AP ERP .. ¥ SIMG EMUOLS _Zuordnung Yertriebsbereich zu . -
IMG-Objekt ¥ S4F ERF .. * SIMG_@MEMUSAP . Gemeinsame Sparten definieren b
L - * pflegen -

q aeg q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Organisationseinheiten - Sparte

Andern: Projekt ROBOT_AG: Sicht: Robot AG Werk Chemnitz einrichten Cus

@  Existierende BC-Sets  &yBC-Sets zur Aktivitdt Snderungsprotokoll  Weitere Objektverwendung | du

[@] Q. 4 IH”HI Altivitat Sparte definieren, kopieren, [Bschen, prifen

Strulctur | &ktivitatsdaten
~ B S&P Customnizing Einflbrungsleitfaden Status '_E abgeschlossen
v SAP NetWeaver = -
=" Unternehmensstruktur
=N Musterorganisationseinheiten lokalisieren ’_/ﬁlllgemein | Mitarbeiter - Stichwéirter - Memo
- & Definition
= Finanzwesen Aharbeitungsgrad 0%
v B Controling
@f ool A loiz il | Flandaten | | Istdaten
=N Bewertungsebene festlegen _ P — _ P —
& @. @ wiark definieren, kopieren, ldschen, prifen Beginn 21.09, 2015 Beginn 21.09.2015
- —— 1 - 1
J @f @ Standort festlegen Enicle 21.09.2015 Eride Z1.09.2015
- B @ [5parte definieren, kopieren, laschen, pr'ufenl Alfwand BT ALfwand PT
¥ @f Wertrieh
¥ @f Materialwirtschaft fwand [ et
¥ Logistics Execution Restautwan
v B Instandhaltung _
, % Persamalwirtschaft Dokurnentationsarten
= Zuordnung - [ Protokalle, Entscheidungen
v B Konsistenzariifiing - [ Erweiterungsheschraibiung
v By Finanzwesen g E Schnittstelenbeschreibung
r Finanzwesen (newu ) ’ SDHkDHZEPt
v By Contraling - O Statusherichte
v B Lagistik Allgernein - 0 F‘rujekts.tandart.ls . .
v By \fertrieh - O Allgerneing Projektinforrationen
v By Materilwirtschaft . Q Werweise auf externe Dokurnentation
- ':h I o oemimdelimm e M e vl v
w Kapitel 4 - Customizing Seite 89 Inhaltsverzeichnis ﬁ[f;‘f‘fs‘g;’fezg{f Hauck




Organisationseinheiten - Sparte / Verkaufsorganisation

1 Altivitaten

&u,., Bezeichrung der Aktivitat
r

ILSpEu:tE definieren

Sparte kopieren, ldschen, prufen

. Sicht "Sparten” dndern: Ubersicht
2
l P MNeue Eintrag E w2 B

Sparte Bezeichinung
_i_Jl:l értenubergreifend
:_Dl Purnpen

0z Motorr§der
o3 Farben
o4 Beleuchtung
B 05 MNahrungsmittel
B 06 Aufziige
o7 High Tech
| 0s Dienstleistungen
Bt KFZ Teis

1

3 Neue Fintrdge: Ubersicht Hinzugefiigte

vEEEE

Sparte Eezeichrung
r
I:’zl Endustrierubuter

w Kapitel 4 - Customizing

Fs

-

4,

i ralty
2OOE

~ @f Yertrieb

Werkaufeorganisation - Buchungskreis zuordnen
Yertriehsweq - Werkaufsorganisation zuordnen
Sparte - Yerkaufsorganisation zuordnen

[ U TSy PNV FENNDYIDUN, JU R ] o

5 Sicht "Zuordnung Verkaufsorganisation - Sparfe” andern:

2| Meue Eintrige

EE2EEBER

Zuordnung YWerkaufsorganisation - Sparte

6. % MNeue Eintrige ER2E!

Zuordnung Wetkaufsorganisation - Sparte

YkiOrg  Bezeichnung SP Bezeichnung Status
:Ilnl:ll:l Deutschl, Frankfurt 21 Industrieroboter
Seite 90 el e o Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Stammdaten - Materialstamm

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

Y &
m@]| m| | | Systernrolle IEntwicklung'ssyst.nam I
Kaonfigurationsstruktur Stammdatum IMaterialstamm '
~ [0 Robat AG Werk Chemritz einrichten Customi Struktur F Allg. Dokurnentation |, Projektdokurmentation |, Adrninistration |, Transaktionen Konfiguration ];
» O Konfiguration
v [0 Organisationseinheiten :
- O stgmmen B Dls#. B[R . ER =k EEE BEE v« @l
« 9 [Eb Materialstamm )
¥ O Geschaftsszenarios Typ Log. Komp...| Objekt Bezeichnung Status Bearbeitungsst:
- (3 schnittstelenszenarien IMG-Objekt ¥ SAF ERP .. Y CHAPSIMG_CFMEMN|Kanfigurieren des Materialstam .
IMG-Objekt ¥ SAF ERP .. Y Strukturknoten Feldauswahl
IMG-0bjekt  * 3AF ERP .. Y Strukturknoten Grundeinstellungen
IMG-0Objekt = SAP EREP .. ¥ Strukturknoten Einstellungen zu zentralen Feld .
IMG-0bjekt ¥ 3APF ERP .. Y Strukturknoten werkzeuge
IMG-0Objekt ¥ SAF ERP . Y Strukturknoten Retailspezifische Einstelungen
CIHG—Dhje}:t 'ZSAP ERP .. ¥ GGA_100_100 Kennzeichenprofile flr Materials .
IMG-Cbiekt ¥ SAP ERP .. ¥ OLQU-BEG Berechtigungsgruppen und Digi ..
IMG-0bjekt = SAP ERP .. ¥ SIMG_CFMEMUOLI | Listbearbeitung flr Materialdate .
IMG-0Objekt ¥ 3AP ERP . 9 SIMG_CFMEMUOLI | Strukturdarstelung fir Material .
IMG-Objekt ¥ 34P ERF .. ¥ SIMG_CRMEMUOL .| Cycle-Counting
IMG-0bjekt = SAP ERP .. 9 SIMG_CFMEMUOL .| Statistikaruppen Material pflegen
IMG-Objekt ¥ 34P ERF .. Y SIMG_CRMENUOL .| Sonderbeschaffungsarten festl..
IMG-0Objekt = 3APF ERP .. ¥ SIMG_CFMEMUOL .| Dispositionsgrippe pro Material ..
IMG-0Objekt = 3AP ERP .. 9 SIMG_CFMEMUOL .| Gesamtpflege der Dispositions ..
IMG-Objekt ¥ 34P ERF .. Y SIMG_CRMEMUOL .| Einkaufswerteschilssel definier .
IMG-0bjekt = SAP ERP .. Y SIMG_CFMENUCL .| Yersandworschriften festlegen
IMG-0Objekt ¥ 3AP ERP .. 9 SIMG_CFMENUOL .| Quotierungsyerwendung festle .
IMG-Objekt ¥ S4F ERF .. ¥ SIMG_CFMEMUCL .| Steuerindikator fir Material eins ..
IMG-Objekt ¥ $4PF ERP .. 'QIMG_CFMENUOL/. Herstelerteileprofil definieren

Die angegebenen IMG Aktivitdten kormmen im Projekt ROBOT_AG nicht w:lr-l

SAP4
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Stammdaten - Materialstamm - Fehler korrigieren

1 = Konfiguration  Bearbeiten | Springen | Hilfsmittel  Umnfeld  Syst

&

ProjekE: ROBOT_AG

- | Busiress Blueprint
konfiguration

konfigurationsstruktur pflegen

v

2 allgemeine Daten }' Urnfang }‘ Frojektrnitarbeiter /1 Systemlandschaft ]]: Me
° —

1=

Folgende IMG-Projekte

Systeme | Zentrale Objekte ,I/ IMG-Projekte
A

) )

Projektdaten

P &

Ubersetzung
F .||l @]l ] |‘IE Zuriick Fa
Konfigurationsstruktur Starnrmdaturn
T [T

3.

ﬁRDhEE iﬁi*lf':.firichemnitz einrichten Customi Stuktur L B

Allgemeine DatEh / Lrnfang ]' HE

5.

(&) Prajektumfang durch manuele Luswahl
[ Urnfang festlegen... hi

[@ Projekt-IMG generieren l

[P

Allgemeine Daten / Limfang

(&) Projektumfang durch manusle susweahl

[ Imfang festlegen... ]

[@ Projekt-IMG generieren __

Kapitel 4 - Customizing

— 4.

— 6.

Lrden in die entsprechenden Systeme verteitt

LarLnCdaTen

11

[= Projekt-IMG genetisren

=
Generierung als Hintergrundiob durchfihien
| Generierung von Sichten

[|Sichten zum Projekt mitgenerieren

[C)Sichten zu Prozessen mitgenerieren

Seite 92

Inhaltsverzeichnis

| Entwicklungssystem - Systemrolle flr IMG-Frojekte
St... Projektname W Log. Komponente System Loc
@ ..ROBOT_&4G S4P ERP ECC SERVER EGD E&ll
MITINE ] [ Logistik Allgemein ] vergessenen Haken im
- [ Product Lifecycle Management (PLM) Materialst PLM
rE" Dokurnentenverswaltung aterialstamm von
v V] B Klassensystem setzen
rIRE" Enderungsdienst
r ] Case Managernent
L _aD-Integration
vV B Materialstarnm
b

Projekt wird neu
generiert und das

Problem ist behoben

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Stammdaten - Materialstamm

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

Konfiguration ]g

X
m@] | ml | | Systemralle |Entwicklimgssysten
Konfigurationsstruktur Starmmdatunm IMaterialstarnrn
[ Robot AG Werk Chemnitz eirrichten Cuistomi Struktur | Allg. Dokurmentation |— Projektdokurnentation |' Adrninistration |' Transaktionen
« O korfiguration
v [ Organisationseinbeten
-0 @ ) ER Dlsf  mE.) R <k 2EsE BEE ]« 8]
« O (& Materialstamm
¥ (O Geschaftsszenarios TvE Tog Kome?)| |Objekt ezeichnung Status
+ (3 schrittstellenszenarien IMG-Objekt ¥ SAP ERP .. ¥ CHAPSIMG_CFMEM . Konfigurieren des Materialstam .
IMG-Objekt ¥ SAF ERP .. ¥ Strukturknoten Reldauswahl
IMG-Objekt ¥ SAP ERP .. ¥ Strukturknoten Jrundeinstellungen
IMG-0Objekt ¥ SAF ERF .. ¥ Strukturknoten Binstelungen zu zentralen Feld ..
IMG-0Objekt ¥ SAP ERP .. ¥ Strukturknoten erkzeuge
X X . IMG-0bjekt ¥ SAP ERP . T Strukturknoten Retailspezifische Einstellungen
Doppelklick auf d_le ijekte —und rIMG—Dhje};t ~5ap ERP .t G5GA_100_100 =rinzeichenprafie flr Materials..
es funktioniert — I?[HG—EIhjEkt, 'JSAP ERF . ¥ OLOU-BG Berechtigungsgruppen und Digi .
Konfigurationsdaten pflegen — IMG-Obiekt  ~ SAP ERF .. b SIMG_CFMEMUOLL . Ustbearbeitung fr Materialdate .
AbschlieBend Bearbeitungsstatus IMG-0Objekt ¥ 3AP ERP . ¥ SIMG_CFMEMUOLI . Strukturdarstellung fir Material .
setzen IMG-Objekt ¥ S4P ERP .. ¥ SIMG_CFMEMUOL .. dycle-Counting
IMG-0bjekt ¥ SaP ERP . ¥ SIMG_CFMEMUCOL .. Statistikgruppen Material pflegen
ING-0bjekt ¥ 3AF ERP .. T SIMG_CFMEMUCL . Honderbeschaffungsarten festl .
IMG-0Objekt ¥ 3AP ERP .. ¥ SIMG_CFMEMUCL .. Oispositionsgruppe pro Material .
IMG-0bjekt ¥ AP ERP .. ¥ SIMG_CFMEMUCL .. desamtpflieqe der Dispositionsg ..
ING-0bjekt ¥ SAF ERP .. T SIMG_CFMEMUCL . Binkaufswerteschilssel definier .
IMG-0bjekt ¥ 3AP ERP . ¥ SIMG_CFMEMUOL .. Mersandvorschriften festlegen
IMG-Objekt ¥ SAP ERP .. ¥ SIMG_CFMENUOL . Quotierungsverwendung festle .
ING-0Objekt = 3AF ERP . ¥ SIMG_CFMEMUOL .. Jteuetindikator flr Material eins ..
IMG-0bjekt  * AP ERP .. erstelerteileprofi definieren

SAP4
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Stammdaten - Materialstamm

Andern: Projekt ROBOT_AG: Sicht: R

I:{'j" Existierende BC-Sets  &y*BC-Sets zur aktivitat

StruktLr

M=

ISP Customizing Enfibrungsleitfaden

k S&P MNetWeaver

r @f Unternebmensstruktur
e Finanzwesen

=" Contraling

=" Unternehmenscontroling

nbof AG Werk Chemnitz einrichfen Cus

> Pflegen und Bearbeitungsstatus setzen

fnderungsprotokall  Weitere Ohiektverwendung s
Altivitat kKonfigurieren des Materialstarnms
| Aktivitdtsdaten
Status 03 erledigt

_/ﬂ«llgemein l, Mitarbeiter -~ Stichwiirter  © Memno

e A P EETR]

e

Dokurnentenverwaltung
Klassensystemn
fnderungsdienst
Materialstarnmm

Feldauswahl
Grundeinstelungen

Werkzeuge
Erweiterungen

FEPPEE

Material-IDs
Grunddaten
Produktdatenverteilung
v ariantenkonfiguration
konfigurationsyerwaltung

PF B------- - - BDODD

Product Lifecycle Managerment (PLM )

kKonfigurieren des Materialstarmms

Einstelungen zu zentralen Feldern

Globale Datensynchronisation
Erweiterte Materialsuche mit Materialanlage

Abarbeitungsgrad 100 %

| Flandaten | | Istdaten |
Beqginn 29.08. 2015 Beqginn 29,058, 2015
Ende £9.08.2015 Ende 20.5..29.0
ALfwand 0T ALfwand 0 PT

Restaufwand 0 FT

Dokurmentationsarten

- O Protokolle, Entscheidungen

- O Erweiterungsheschreibiung

- [ Schrittstelenbeschreibung

- [ Solkonzept

- [ Statusberichte

- O Projektstandards

- [ Algerneine Projektinformnationen

-4 Verweise auf externe Dokurmentation

il
FIaLETIAIS LAttt

Wertrieh
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Stammdaten - Materialstamm

Prajekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

o
F .| il | (i |« | s Systermnraolle |Entirick lungsaysten '
Konfigurationsstruktur Stammdatumn IMaterialstarnm '

* [ Robot &G Werk Chermnitz einrick
« [ Konfiguration
- [J Organisationseinheiten

0 G wek ERE Dfls|#E[E.]mR] =k EEEE BRIE /] &)

Struktur | Allg, Dokumentation  © Projektdokumnentation |+ Administration - Transaktionen /V Konfiguration

« (71 & Lagerort ( \
» (O Enkaufsorganisation Typ Log. Komp... (Ohjekt Bezeichnung Statis Bearbeit...  Konfigurations
[0 Sparte (548 B3], IMG-Obiekt v SAP ERF .. v CHAPSIMG_CFMEN . Konfigurieren des Materialstam . erledi. ¥ UWE HAUCK
[ D ﬁSt?gmﬁqa;gialstamm IMG-Dbjekt ¥ SAP ERP . ¥ Strukturknoten  Feldauswah erledi. ¥ UWE HAUCK
Y 1] Goschiftessanarios IMG-Objekt ¥ 3AF ERP .. ¥ Strukturknoten Grundeinstelungen erledi. * LWE HAUCK
+ [0 schnittstellenszenarien IMG-Objekt ¥ 3AP ERP .. ¥ Strukturknoten  Einstellungen zu zentralen Feld . erledi. ¥ LIWE HALICK
IMG-Objekt ¥ 3AP ERP .. ¥ Strukturknoten Werkzeuge erledi . = LIWE HALICK
IMG-Objekt = 3AF ERP .. ¥ Strukturknoten Retallspezifische Enstellungen erledi. * LWE HAUCK
IMG-Objekt = SAF ERFP .. ¥ (3G&_100_100 Kennzeichenprofile flir Materials . erledi. = LIWE HALICK
IMG-Objekt ¥ SAF ERP .. ¥ OLQU-BG Berechtigungsgruppen und Digi .. erledi. ¥ LIWE HaLICK
IMG-0Objekt = 3AP ERP .. = SIMG_CRMEMUCLI . Listhearbeitung filr Materialdate erledi. ¥ LIWE HAUCK
IMG-Objekt 3AP ERP .. ¥ SIMG_CFMEMUOLI.. Strukturdarstellung fir Material . erledi. ¥ LWE HAUCK
IMG-0Objekt ¥ SAP ERP .. ¥ SIMG_CFMENUOL .. Cycle-Counting nicht .. * LWE HaUCK
IMG-0Objekt ¥ AP ERP .. ¥ SIMG_CRMEMUCL .. Statistikgruppen Material pflegen erledi. = LIWE HALCK
IMG-Objekt ¥ 3AP ERP .. ¥ SIMG_CFMEMUCL . Sonderbeschaffungsarten festl . erledi. = LWE HALCK
IMG-Objekt  * 34F ERP .. ¥ SIMG_CFMEMUCL .. Dispositionsgruppe pro Material . nicht .. ¥ IWE HALUCK
IMG-Objekt = 3AF ERP . * SIMG_CFMEMUCOL .. Gesamtpflege der Dispositionsg .. hicht . ¥ LIWE HaUCK
IMG-Objekt ¥ 3AP ERP .. ¥ SIMG_CFMEMUCL . Einkaufswerteschilssel definier . erledi. = LWE HALCK
IMG-Objekt ¥ 3AF ERP .. ¥ SIMG_CAMEMUOL.. Wersandvorschriften festlegen erledi. = LIWE HALICK
IMG-Objekt = SAF ERP .+ SIMG_CFMEMUCOL . Quotierungsverwendung festlz . erledi. = LIWE HALCK
IMG-Objekt ¥ 3AP ERP .. ¥ SIMG_CFMEMUCL . Steuerindikator flr Material eins .. in Arb.. * LWE HALUCK
EkHG—Dhjekt 'jSAP ERP .. * SIMG_CFMEMUCL .. Herstellerteileprofil definieren Qicht - ™ LUWE HAUCV
i

q Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Stammdaten - Materialstamm anlegen (Rohstoffe, Halbfabrikate, Fertigerzeugnis)

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Business Blueprint

A M=

| @@ ' ﬂ ¥ Systemrolle

Business Blueptint Struktur
= [J[v Robot AG Werk Chemnitz
* [(A[v] oOrganisationseinheiter
- OV & werk
« (I & Lagerort
* [] i i
* [(3v¥] Stammdaten
£ v| (&b mMaterialstarm)
v (V] Geschiftsszenarios
- Al schnittstellenszenarist

#

SAP4

Stammdaturn

IEntwi cklungssysten

Materialstarnm

Struktur | Allg. Dokurnentation |+ Projektdokurmentation - Adrinistration /“ Transaktionen |: Service

. Komp...

BE v Bl=kEsEe BEE [~ &)

Ohiekt
- T CADG
. ¥ CADT
.. ¥ IHO9

<

Irn Urnfang |Bezeichinung Statdard  Bearbe

"
[ ]

TermErgebnis in Materialstarmm .

oy

Massenterminierung Ober MatSt . ()
Material anzeigen [ ]

- T MMO1

Material & anlegen (®)  Dialog

Kapitel 4 - Customizing

- ¥ MOZ2
- T MMO3
- T M1
- ¥ M12
™ [MMS0
- ¥ MMBE
- T MMHL
w ™ MMIL
MM
- T MMPL
- ™ [MMS1

[ | [ [ ] ] [ = (| | ] ) ] ] [

Material & dndert §)]
Material & anzeigen [ ]
Material & geplant anlegen [ ]
Material & geplant Sndern [ ]
Liste erweiterbarer Materialien §]
Bestandsibersicht [ ]
Handelsware & anlegen [ ]
Hilfs-fBetrisbsstoff & anlegen )
Michtlagerrnaterial & anlegen §)]
Inztandhaltung-Baugruppe & a.. [ ]
Dienstleistung & anlegen [ ]

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Stammdaten - Materialstamm anlegen (Rohstoffe, Halbfabrikate, Fertigerzeugnis)

Material anlegen (Einstieg)

Sichtenauswahl OrgEbenen  Daten

Material
Branche ' v
. T T
Materialart L M} Es gibt mehrere Moglichkeiten die Materialstammdaten zu pflegen.
Je nach Umfang der neu anzulegenden bzw. zu veranderten Stammdaten kann ich
Anderungsnummer mit Vorlagenmaterial arbeiten, Dispoprofile vorher pflegen (MMD1), Massenpflege

(MM17) oder Engineering Workbench (CEWB) verwenden, weitere Moglichkeiten
| Vorlage MM11, MM?1,(? =Materialart), MM50. Im Beispiel werden alle Rohstoffe und
[ | Halbfabrikate tGber Dispoprofile angelegt. Zu Demozwecken wird eine

Massenanderung durchgefiihrt

Material

Link Excel Tabelle Materialstammdaten

q Aq . . . Arbeit be Uwe Hauck
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Tabellen/Materialstamm.xlsx

Stammdaten - Materialstamm anlegen (Rohstoffe, Halbfabrikate, Fertigerzeugnis) - Dispoprofil

~ =9 Materialstamm
¥ (J material
= 4 Profil

1.

* =4 Dispositionsprofil

) MMD1 - Anlegen|

2 Dispasitionsprofil anlegen: Einstieg

Selektionsbild
-
Dispositionsprofil I_UROH_I
Vaorlage |
Disposttionsprofil

w Kapitel 4 - Customizing

Dispositionsprofil andern: Selektionsbild

§J Datenbid 1 Datenbild 2

URCH| Bezeichnung des Profils

| Ankreuzfelder zum Dispositionsprofil

[mnhnt Rohstoffe

Angekreuzte Felder werden

ins Profil bernommen

Feld

Dispositionsmerkmal

Disponent

ABC-Kennzeichen

Planlieferzeit in Tagen
Eigenfertigungszeit
Horizontschlissel fir Pufferze
Sekundadrbedarfskennzeichen fiir
Kennzeichen fir Bedarfszusamme
Sicherheitsbestand
Meldebestand
Dispositionslosgrafe

Seite 99

Micht Oberschreibbar Mur Vorschlagswert

bei Materialpflege

Festwert

000000000

bei Materialpflege

|‘I.Fﬂrsch fagswert |D
l:l -
0 =
[]
(]
[
L]
[]
]
] a
D -

. . Arbeitsprobe Uwe Hauck
Inhaltsverzeichnis 2
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Stammdaten - Materialstamm anlegen (Rohstoffe, Halbfabrikate, Fertigerzeugnis) - Dispoprofil

4 Dispositionsprofil anlegen: Datenbild 1

ACHTUNG - die im Dispoprofil
gepflegten Festwerte konnen im
Materialstamm nicht mehr gedandert

werden 1!

Es sei denn man andert im Dispoprofil
von Fest- auf Vorschlagswert.

I Selektionsbid  Datenbild 2
| Grunddaten
Dispomerkmal [po]
Strategiegruppe [70] Produktionslagerort rn:u:u:u:L_I
Disponent [001] Beschaffungsart l]-l':|
Einkdufergruppe [125]
Planlieferzeit [7 ]
Horizontschliissel [oo1]
| Prognoseverarbeitung
Periodenkennzeichen M

Dispositionsprofil anlegen: Datenbild 2

[} Selektionsbid  Datenbid 1

| Zusatzliche Grunddaten

Mischdisposition 1]
Verfligharkeitsprif. [02]
| Bedarfsauflisung
Retrogr. Entnahme [2]
| Verrechnung
Verrechnungsmodus [2]
g 1
VerInt Rickwarts 20 VerInt Vorwarts I_2D| !
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Stammdaten - Materialstamm anlegen (Rohstoffe, Halbfabrikate, Fertigerzeugnis) - Dispoprofil

Material anlegen (Einstieg)

3

Sichtenauswah! OrgEfenen  Daten Sicht D
Grunddaten 1 -
Grunddaten 2 -
Material luB-RP11 | (I Iicassifizierung
Branche IMaschinenbau | Vertrieb: VerkaufsorgDaten 1
Materialart |Rohstoff 4 Vertrieb: VerkaufsorgDaten 2 =
(& Organisationsebenen
Vertrieb: allg./Werksdaten
Anderungsnummer AuBenhandel: Export | Organisationsebenen | Vorlage
Vertriebstext Werk 1250/ Hamburg 1000
| Vorlage Einkauf Lagerort oool 000l
M =
Material [100-130 | Aubenhandel: Import Bewertungsart ,_| _,
Einkaufshesteltext
Disposition 1 | Profie |
v Disposition 2 Dispoprofil URCH
) Disposition 3
Stammdaten aus Excel Datei Disposition 4 [ orgEbenen/Profile nur auf Anforderung
anlegen .
L L [ Sichtenauswahl ][@ Voreinstellung ]

Kapitel 4 - Customizing

Allg. Werksdaten / Lagerung 1

|

[sichtenauswahl nur auf Anforderung
[¢]Markierte Sichten anlegen

[ OrgEbenen ][ Daten ][E Voreinstellung ]
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Stammdaten - Materialstamm anlegen (Rohstoffe, Halbfabrikate, Fertigerzeugnis)

Klicken Sie auf die Tabelle um sich die neu gepflegten Materialstammdaten anzuschauen

A B C U E F ] H | J K L V1 ] (¢] H (¢} H = | U \i W 1S
& &

& b ﬁ & {@n Pl
\x?* «® & SO
&5 55 of & e (gﬁ “é\ ‘t"a ‘gﬁé‘*‘p . o*‘" c*“‘;ﬁ@ &

1 of v | | v\t?‘,l Q;@‘vsav «x@v av (v\&? v@v @'v quagw{v S0~ IS~ 0 - 05 ~
14 |Rohling Rohr 4 UH-RF41 ROH Masch St. 001 21 1kg 50x40 126 x 1PD " 001 EX F 0001
15 Rohling Vebindungsstiick Rohr/Scheibe 4 UH-RF42 ROH Masch St. 001 ™1 0.5 kg 30x20 125 x 1PD " 001 EX F 0001
16 Rohling 1 UH-RF50 ROH Masch St. 001 21 6 kg 305x155 126 x 1PD " 001 EX F 0001
17 Rohling 1 UH-RF60 ROH Masch St. 001 21 4 kg 280x130 126 x 1PD " 001 EX F 0001
18 Rohling 3 UHRN70 ROH Masch St 001 21 3,5 kg 255x55 125 x 1PD " 001 EX F 0001
19 Rohling 2 UH-RN80 ROH Masch St. 001 21 3.5 ky 255x55 125 x 1PD " 001 EX F 0001
20 Schutzschirm Ledlicht 1N9  UH-RN3 ROH Masch St. 002 21 0.75 kg 35x45 125 x 1VB 25 " 001 FX F 0001
21 Rohling 20x205 1 UH-RP10 ROH Masch St. 001 21 1kg 20x306 126 x 2 PD " 002 EX F 0001
22 Fixierschraube 16x50 5P11  UH-RP11 ROH Masch St. 001 ™21 0025 kg 16x50 126 x 1VB 500 " 001 FX F 0001
23 Fixierschraube 18x40 11 P12 UH-RP12 ROH Masch St. 001 21 0.025 kg 18x40 126 x 1VB 500 " 001 FX F 0001
24 Fixierschraube 18x70 19 P13 UH-RP13 ROH Masch St. 001 21 0.035 kg 18x70 126 x 1VWB 500 " 001 FX F 0001
25 Fixierschraube mit Ring 18x40 12 P14 UH-RP14 ROH Masch St. 001 21 003 kg 18x40 126 x 1VWB 500 " 001 FX F 0001
26 Montageschraube 18x40 10 P15 UHRP15 ROH Masch St 001 21 0,026 kg 18x40 126 x 1VWB 500 " 001 FX F 0001
27 Stiftschraube klein 20x80 4P16 UHRP16 ROH Masch St. 001 21 0.04 kg 20x80 125 x 1VB 500 " 001 FX F 0001
28 Stiftschraube grof 20x110 3P17  UH-RP17 ROH Masch St. 001 21 0.06 kg 20x110 125 x 1VB 500 " 001 FX F 0001
29 Mutter M 18 16 P18 UH-RP18 ROH Masch St. 001 21 0.02 kg 18x10 126 x 1VB 500 " 001 FX F 0001
30 Unterlegscheibe 3P19 UH-RP19 ROH Masch St. 001 21 0.01 kg 25x2 126 x 1VB 500 " 001 FX F 0001
31 Mutstift 8 UH-RP20 ROH Masch St. 001 ™21 1kg 30x5 126 x 1PD " 001 EX F 0001
32 Ledlicht mit Kabel 1P22 UH-RP22 ROH Masch st. 002 21 0.1kg 30x40 126 x 1VB 25 " 001 FX F 0001
33 Moosgummi 2P23 UHRP23 ROH Masch St. 001 21 1kg 600x200x5 126 x 1VB 50 " 001 FX F 0001
34 Kabelklemme 3P24 UHRP24 ROH Masch St. 001 21 0.3 kg 250x125 125 % 1VB 100 " 001 FX F 0001
35 Metzteil fiir Platine 1 UH-RP26 ROH Masch St. 002 21 1kg 250%250 125 x 1PD " 001 EX F 400001
36 Kabelstrang 1M1 M2UH-RP27T ROH Masch St. 002 21 5kg 5000 126 x 1PD " 001 EX F 400001
37 Rohling 325x%105 1 UH-RP4 ROH Masch St. 001 21 5kg 325%105 126 x 1PD " 001 EX F 0001
38 Rohling 245x85 schwarz 1 UH-RP7  ROH Masch St. 001 21 4 kg 245x85 126 x 1PD " 001 EX F 0001
39 Rohling 245x85 weift 1 UH-RP8 ROH Masch St. 001 21 4 kg 245x85 126 x 1PD " 001 EX F 0001
40 Rohling 20x305 1 UH-RP9  ROH Masch st. 001 21 15 kg 20x305 126 x 1PD " 001 EX F 0001
41 PC Rack 19 Zoll i5 3,2Ghz inkl. Kabel 1 UH-HWU1 HAWA Masch St. 002 21 35 kg 400x105x80 126 x 1PD " 001 EX F 400001
42 TFT Industriemonitor 17 Zoll inkl. Kabel 1 UH-HWU2 HAWA Masch St. 002 21 2 kg 400x320x%20 125 % 1PD " 001 EX F 400001
43 Tastatur 1 UH-HWU3 HAWA Masch St. 002 21 0.9 kg 400x100 125 x 1PD " 001 EX F 400001
44 Maus 1 UH-HWU4 HAWA Masch St. 002 21 0.04 kg  80x50 126 x 1PD " 001 EX F 400001
45 Motorgehause unten 4 A1 UHHA1 HALB Masch St. 001 21 2.5kg  400x175x150 126 x 1PD " 001 EX F 0001
46 Motorgehiuse oben 4 A2  UHHAZ HALB Masch St. 001 ™21 25kg  400x175x150 126 x 1PD " 001 EX F 0001
47 Stabilitatsgewicht 3B1  UH-HB1 HALB Masch 5t. 001 21 32 kg B800x40 PD " 001 EX E 0001
48 Gehauseabdeckung Steuerelektronik 1B2 UH-HB2 HALB Masch st. 001 ™21 25 kg 850x425 125 x 1PD " 001 EX F 0001
49 Gehiuseabdeckung Greifer 183 UH-HB3 HALB Masch St. 001 21 2 kg 400x300 126 x 1PD " 001 EX F 0001
50 Unterkonsole 1 UH-HBG1 HALB Masch St. 001 21 400 kg 2000x1200%650 PD " 001 EX E 0001
51 Motorblock 1 2 UH-HBG11 HALB Masch St. :001 :21 20 kg 800x350%300 PD : 001 EX E :0001
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Stammdaten - Materialstamm anlegen (Rohstoffe, Halbfabrikate, Fertigerzeugnis) - Massenpflege

1.7 & Materialstamm 2. Massenpflege: Material Industrie
° ~ {1 Material
* [J Anlegen speziel &
* [J Anlegen allgemein
v (7 Andern Objekttyp BUS1001 Material Industrig
» [J Zum Léschen vormerk. Variantenname
* [0 Anzeigen
* [J Anderungen anzeigen _/Taimlan | Felder |
2 |@ MM17 - Massenpﬂege...|
T JKurzbe&chreibung Tabelenname
Allgemeine Materialdaten MARA
 Materiakurztexte MAKT
 Werksdaten zum Materal jMARC
Materizlbewertung MBEW
:Lagemrtdaten zum Material MARD

3. Massenpflege: Material Industrie
@ Eivariante holen

_/ % Zu dndernde Sitze lf 3 Neu anzulegende Sitze

[ 1Keine vorhandenen Daten dndern
| Zu dndernde Datensdtze einschranken

Material UH-HWUL 'bis  |UH-RPO | =
Werk [125EIJ bi

. .. . . . Arbeit: Uwe Hauck
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Stammdaten - Materialstamm anlegen (Rohstoffe, Halbfabrikate, Fertigerzeugnis) - Massenpflege

Massenpflege: Material Industrie

@ | [E.Enschrinkungen

[ELAlte Werte

_/Werksdatm zum Materal |

Gl

— il BEEE = aF = 2

42 Eintrage

Material W... Bezeichnung
Meue Werte
>
| L I
Material W... Bezeichnung

 UH-HWUL 1250 PC BACK 19 ZOLL IS 3,2GHZ INKL. KAEEL
. UH-HWU2 1250 TFT INDUSTRIEMONITOR 17 ZOLL INKL. KAEEL
 UH-HWU3 1250 TASTATUR
. UH-HWU4 1250 MAUS
 UH-RB1 1250 ROHLING 810X45
~ UH-RD30 1250 ROHLING
 UH-RE10 1250 ROHLING LANGS
 UHRELL 1250 ROHLING RUND
 UH-REZ0 1250 ROHLING LENGS
 UH-RE20 1250 ROHLING LANGS
 UH-RF10 1250 ROHLING
 UH-RF11 1250 ROHLING
 UH-RF20 1250 ROHLING LANGS
 UHRF21 1250 ROHLING RUND
 UH-RF30 1250 ROHLING LENGS
. UM-RF3L 1250 ROHLING RUND
 UH-RF40 1250 ROHLING

SAP4
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[= Felder auswahlen

Auswahl

Horizontschlissel

Aktuelle Anzahl
Maximale Anzahl

1}
1 [
18

F [+ (&

“F | alles v|

Vorrat
Geschlahresvariante -
GeswiederbeschZet 7
Giiltig ab

Hachstbestand
EUID~reIevant
KalkulationslosgriBe
Kennzeichen fiir Ursprun
KompAusschul (%)
Konfigurierbares Mat
Korrekturfaktoren
Kritisches Teil -

Kuppelprodukt -
i )

-
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Stammdaten - Materialstamm anlegen (Rohstoffe, Halbfabrikate, Fertigerzeugnis) - Massenpflege

Unten Spalten markieren und ausfiihren

Massenpflege: Material Industrie

@ @Einschrﬁnkungen @Alte Werte ﬁ]
+/ Werksdaten zum Mziterid |
il Bl &F = S 42 Entrage
Material W... Bezeichnung H...
MNeue Werte 001
LI
9®Materml W... Bezeichnung '_H..._i_
 UH-HWUL 1250 EC Rack 19 Zoll i5 3,26hz inkl. Kabel 100 [
UH-HWLUZ2 1250 TFT Industriemonitor 17 Zeoll inkl. Eabel 000
 UH-HWU3 1250 Tastatur 000
. UH-HWU4 1250 Maus e
 UH-RB1 1250 Rohling 810x45 000
 UH-RD30 1250 Rehling 000
" UH-RE1D 1250 Rohling langs 000
. UH-RE11 1250 Rohling rund 000
. UH-RE20 1250 Rohling lings 000
" UH-RE30 1250 Rohling langs 000
 UH-RF10 1250 Rohling 000
 UH-RF11 1250 Rohling 000
. UH-RF20 1250 Rohling léngs 000
 UH-RF2L 1250 Rohling rund 000
 UH-RF30 1250 Rohling langs 000
. UH-RF31 1250 Rohling rund 000
 UH-RF40 1250 Rohling 000
4 F

SAP4
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" o Werksdaten zum Material |

w BEEE = aF = B

Bezeichnung

Material
Meue Werte

B Material
o UH-HWU1
IH-HWU2
UH-HWU3
UH-HWU4
UH-RB1
UH-RD20
UH-RE10
UH-RE11
UH-RE20
UH-REZ0
UH-RF10
UH-RF11
UH-RF20
UH-RF21
UH-RF30
UH-RF31
UH-RR40
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W...

LI

W... |Bezeichnung

1250 BC Rack 1% Zoll i35 3,2Ghz inkl. Kabel

42 Eintrage

0ol

H...
I 1
001 |
L o

1250 TFT Industriemonitor 17 Zoll inkl. Eabkel 001

1250 Tastatur

1250 Maus
1250 Rohling
1250 Rochling
1250 Rohling
1250 Rohling
1250 Rohling
1250 Rochling
1250 Rohling
1250 Rohling
1250 Rohling
1250 Rochling
1250 Rohling
1250 Rohling
1250 Bohlin

210x45

langs
rund
langs

langs

langs
rund
langs

rund

Inhaltsverzeichnis
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001
001
001
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001
001
001
001
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Stammdaten - Materialstamm anlegen (Rohstoffe, Halbfabrikate, Fertigerzeugnis)

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

P &
Iﬁ‘ il |[|H |‘]||| Systemrole

Konfigurationsstruktur
* [0  Robot AG Werk Chemnitz einrichten Customi

Starnrndaturn

Struktur ¢ -Allg. Dokurnentation

'Entwicklungssystem

[Mater

iakstarnrm

} -F‘rnjektdcnkumentatinn " administration | Transaktionen 2 Konfiguraticn |:

- O Konfiguration
v O Organisationseinbeiten
* [0 Stammdaten

- oy (E» Materialstamm
v [0 Geschiftsszenarios Ty
+ [0 schrittstellenszenarien THG-0b3 ekt
ING-0bjekt
IMG-Obiekt
IMG-Objekt
ING-0bjekt
IMG-Obiekt
IMG-Objekt
ING-0bjekt
IMG-Obiekt
IMG-Objekt
ING-0bjekt
ING-0bjekt
IMG-Objekt
ING-0Objekt
ING-0bjekt
IMG-Objekt
IMG-Objekt
ING-0bjekt
IMG-Obiekt
EHG—DhjEkt

SAP4
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Log.

> SAP
w GAP
¥ SAF
> SAP
w GAP
¥ SAF
> SAP
w GAP
¥ SAF
> SAP
w GAP
¥ GAP
¥ SAP
> GAP
w GAP
¥ SAF
> SAP
w GAP
¥ SAF
‘i%AP

Komp... Chjekt

ERP ..
ERP ..

ERF

ERF
ERF

ERF

ERF

> CHAPSIMG_CFMERM ..
* Strukturknoten

- ¥ Strukturknoten
ERP ..
ERP ..
ERP ..

* Strukturknoten
* Strukturknoten
* Strukturknoten

. ¥ GGA_100_100
. ¥ OLOU-BG

EEF ..
ERP ..
ERP ..

¥ SIMG_CFMEMUICILI...
> SIMG_CFMEMUICILI ...
¥ SIMG_CFMEMUCL .

¥ SIMG_CFMEMUOL .
ERF ..
ERP ..
ERP ..

¥ SIMG_CFMEMUOL ..
> SIMG_CFMEMUOL ..
¥ SIMG_CFMEMUCL ..

- SIMG_CHMEMUICL ..
ERP ..
ERP ..
ERP ..
ERP ..

> SIMG_CFMEMUOL ..
¥ SIMG_CFMEMUCL .
¥ SIMG_CFMEMUOL ..
¥ SIMG_CFMEMUCL .
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Bezeichnung

Konfigurieren des Matetialstam ..
Feldausw:ahl

Grundeinstelungen
Einstelungen zu zentralen Feld ...
Werkzeuge

Retailspezifische Enstellungen
Kennzeichenprofile fir Materials ..

Berechtigungsgruppen und Digi .

Listhearbeitung flr Materialdate .
Strukturdarstellung flr Material ..
Cycle-Counting

Statistikaruppen Material pflegen
Sonderbeschaffungsarten festl .
Dispositionsaruppe pro Material .
Gesamtpflege der Dispositionsg ..
Einkaufswerteschilssel definier ..
Wersandvorschriften festlegen
Quotierungsverwendung festle

Steverindikator fUr Material eins ..

Herstellerteileprofil definieren

Inhaltsverzeichnis

Bearbeitungssta
erledigt
erledigt
erledigt
erledigt
erledigt
erledigt
erledigt
erledigt
erledigt
erledigt
nicht relewva
erledigt
erledigt
nicht relewa
nicht relewva
erledigt
erledigt
erledigt
in Arbeit

nicht relewva
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Geschaftsszenarios - Einkauf - Stammdaten anlegen - Einkaufsinfosatz

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

v g
m@ | lm | | | Systermrolle [Entwicklungssysten '
Konfigurationsstruktur Stammdatum [Einkaufsinfosatz '
e D DRDb}'?;r%ELE?EnChemmtz elditar CLsian, Struktur  © Allg. Dokumnentation - Projektdokurnentation | Administration / Transaktionen ]: Konfigurati
BN e EE PREEESEG BEE [~ @
« [0 & Lagerort
- [0  Enkaufsorganisation Typ Log. Komp... gSijeks Irn Umnfang  Eezeichnung Standard |Bearbeitu..
* OO Sparte (34P R/3) [I‘ransakt:i'jSAP ERF .. JME11 }— [v]  Infosatz hinzufiigen (®  Didlog
e D I:IStgmrd\-ﬂa;Eer:ialstamm Transak. ¥ S4LP ERP .. *WE1Z [] Infosatz andern ) Dialog
+ [ Geschaftsszenarios Transak. ¥ SAP ERP . ¥ ME13 [w] Infosatz anzeigen ) Dialog
~ [ Szenatio Cinkauf Transak. ¥ AP ERP .. ¥ ME14 [v]  Anderungen zum Infosatz ) Dialog
+ [0 Organisationseinheiten Transak. ¥ 34F ERP .. * ME1S [+] Lischvarmerkung Infosatz ) Dialog
~ (3 stammdaten Transak. ¥ SAF ERP . ¥ MELG [¥|  Ldschvorschldge Infosatz ) Dialog
s e E.inkaufsinﬁ:satz Transak . ¥ SLP ERP .. * MELT [ Infosétze archivieran ) Diglog
: g % I;inre-lllzrj:;renstammsatz Transak. ¥ SAF ERP .. * ME1R [+] Einkaufsinfosatz senden O Dialog
Tl errmicsiee Transak. ¥ SAP ERP . ¥ MELA [w] Archivierte Infosétze ) Dialog
v 1 Srenatio Produltion Industrieraboter Transak. ¥ 34 ERP .. ¥ MEIR [ Infosatz Preis neu ermitteln () Didlog
= [0 Schnittstellenszenarien Transak. ¥ 34F ERP .. ¥ ME1E [+] Angebotspreisentwickiung ) Dialog
Transak . ¥ SAP ERF . * MELL [¥] Infosdtze zum Lieferanten ) Dialog
Transak. ¥ S4P ERP .. ¥ ME1M [¥] Infosdtze zurm Material ) Dialog
Tranzak. ¥ SAP ERP .. ¥ MELP [+] Bestelpreisentwickiung (®] Dialog
Tranzak. ¥ SAF ERP .. ¥ MELW [+] Infosatze zur Warengruppe (®] Dialog
Transak. ¥ SAP ERP . ¥ MELX [w] EinkaufsverhandBlatt zum Liefe . ) Dialog
Transak. ¥ SAP ERP . ¥ MELY [+] EinkaufsverhandBlatt zum Mate.. () Dialog
Transak. ¥ S4F ERP .. * ME19 [+] =Bezeichnung nicht gefunden: 0 Dialog
- - O
v M O
Transaktion MPEL wird in EGD in meuemn Modus gestartet
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Geschaftsszenarios - Einkauf - Stammdaten anlegen - Einkaufsinfosatz

Klicken Sie auf die Tabelle, um sich die heu angelegten Einkaufsinfosatze anzuschauen

Infosatz anlegen: Einstieg A B ¢ o | £ [F| G H ) B

&
& o . &
g 49“ & gﬁ“ ,‘d@
{é‘d’o 1}#\ o & Gl @P@Q 8‘5§£ 6@& 6@@
1 Al e W o oo & «C
2 |Rohling 810x45 3 UH-RB1 ROH 5 10,00 € 8,00€ 76  schlucker Stahl GmbH
3 |Rohling 1 UH-RD30  ROH 5  40,00€ 36,00€ 26  Schlicker Stahl GmbH
Lisferant TH-KLR1000 4 Rohling langs 2 UHRE10  ROH 5  B0DO00€ 72,00€ 51  schlucker Stahl GmbH
) | 5 Rohling rund 4 UH-RE11 ROH L} 12,00 € 10,80€ 101 Schlicker Stahl GmbH
Material uh-rbl & |Rohling langs 2 UH-RE20 ROH 5 6500€  5850€ 51 SchluckerStahl GmbH
i I_l 7 |Rohling langs 2 UH-RE30 ROH L] 15,00 € 13,50€ 51 Schliicker Stahl GmbH
Einkaufsorg 1000 2 |Rohling 1 UHRF10  ROH § 8500€  7650€ 26 Schlucker Stahl GmbH
W k 1250 9 Rohling langs 1 UH-RF20  ROH 5 10,00 € 9,00€ 26  Schlucker Stahl GmbH
Er 10 Rohling rund 1 UH-RF21 ROH i 5.00€ 4,50€ 26 Schlicker Stahl GmbH
IrIfUSHU rl 11 Rohling langs 1 UH-RF30  ROH 5 10,00 € 9,00€ 26  Schlicker Stahl GmbH
L i 12 Rohling rund 1 UH-RF31 ROH h 5.00€ 4,50€ 26 Schlicker Stahl GmbH
12 Rohling 1 UH-RF40  ROH 5 7,00€ 6,30€ 26  Schlicker Stahl GmbH
14 Rohling Rohr 4 UH-RF41 ROH 5 3.50€ 3,15€ 101 Schlacker Stahl GmbH
| II"Ith‘fD | 15 Rohling Vebindungsstiick Rohr/Scheibe 4 UH-RF42  ROH 5 250€ 2,25€ 101 Schlicker Stahl GmbH
16 Rohling 1 UH-RF50 ROH 5 4.00€ 3,60€ 26  Schlucker Stahl GmbH
'/;\‘ Mormal 17 |Rohling 1 UH-RFE0  ROH 5 3,75€ 3,38€ 26 Schlicker Stahl GmbH
~ i 12 Rohling 3 UH-RN70  ROH 5 380€ 3,15€ 76  Schlicker Stahl GmbH
{_Lohnbearbeftung 19 Rohling 2 UH-RNBO  ROH 5 350 € 3,15€ 51  Schliicker Stahl GmbH
™y Pi | 20 Schutzschirm Ledlicht 1 M9 UH-RN9 ROH i 80,00 72,00€ 100 Lampen Kunze GbR
1
./ Flpelne 21 |Rohling 20x205 1 UHRP10  ROH § 8000€  400€ 26 SchluckerStahl GmbH
y . - 22 Fixierschraube 16x50 5 P11 UH-RP11 ROH 5 50,00 € 45,00€ 1000 Tool Time AG
|
KDHSIQ rlﬂtlﬂrl 23 Fixierschraube 18x40 11 P12 UH-RP12 ROH 5 50,00 € 45.00€ 1000 Tool Time AG
24 Fixierschraube 18x70 19 P13 UHRP13 ROH L} 60,00 € 54,00€ 1000 ToolTime AG
EI Fixierschraube mit Ring 18x40 12 P14 UH-RP14 ROH i 55.00€ 49,50€ 1000 Tool Time AG
26 Montageschraube 18x40 10 P15 UH-RP15 ROH L] 50,00 € 45,00€ 1000 Tool Time AG
27 Stiftschraube klein 2080 4P16  UHRP16 ROH 5 65,00 € 58,50€ 1000 Tool Time AG
28 Stiftschraube grofd 20x110 3P1T UH-RP17 ROH h T0.00€ 63,00€ 1000 Tool Time AG
29 | Mutter M 18 16 P18 UHRP18 ROH 5  40,00€ 36,00€ 1000 Tool Time AG
30 Unterlegscheibe 3IP19 UH-RP19 ROH 5 20,00 € 18,00 € 1000 Tool Time AG
31 |Mutstift 8 UHRP20  ROH 5 4,00€ 4,00€ 200 Schlicker Stahl GmbH
32 Ledlicht mit Kabel 1P22  UHRP22 ROH i 6,00€ 540€ 25  Lampen Kunze GbR
. AR q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Tabellen/Infosatz.xlsx
Tabellen/Infosatz.xlsx
Tabellen/Infosatz.xlsx

Geschaftsszenarios - Einkauf - Stammdaten anlegen - Lieferantenstammsatz

Lieferant

IWEIS

Kreditor Oort

Kreditor anlegen: Einstieg
Kreditor |UH-KLR1000
Buchungskreis 1000
Einkaufsorganisation 1000

-
Kontengruppe LIEF |_|
Vorlage

Kreditor |

Buchungskreis

Einkaufsorganisation

w Kapitel 4 - Customizing

Elektro Vascellari GmbH

MTS GmbH
CPD Lieferanten

Schlicker Stahl GmbH
Stahlwerk Schwerin AG

CPD Lieferanten
Tool Time AG

Werkzeug Schneider GmbH

CPD Lieferanten

Lampen Kunze GbR

CPD Lieferanten
Werk 1200

Seite 108

Maotoren

Motoren

Motoren

Rohlinge

Rohlinge

Rohlinge

Schrauben, Werkzeuge
Schrauben, Werkzeuge
Schrauben, Werkzeuge
Lampen,Ledlicht
Lampen,Ledlicht
Steuerplatine, HAWA

Inhaltsverzeichnis

UH-KLM1000 Marnberg
UH-KLM2000 Zwickau

UH-KLR1000 Chemnitz
UH-KLR2000 Schwerin

UH-KLT1000 Dresden
UH-KLT2000 Hof

UH-KLL1000 Leipzig
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Tabellen/Lieferanten.xlsx

Geschaftsszenarios - Einkauf - Stammdaten anlegen - Einkaufer

Andern: Projekt ROBOT_AG: Sicht: Robot AG Werk Chemnitz einrichten Cus

o o

Struktur

MIE]

4

. . PEPPPEP

SAP4

Existierende BC-Sets  dw*BC-Sets zur Aktivitst Snderungsprotakal  wWeitere Ohiektverwendung -
Alctivitat Yarschlagswerte filr Einkdufer festlegen
Aktivitdtsdaten
SAP Customizing Einflhrungsleitfaden Statis I erledigt
SaP MetWeaver
Unternehrmensstruktur . L L
Finanzwesen < Allgernein |- Mitarbeiter  © Stichwirter - Memo
Cortrolling
Unternehrmenscontrolling Abarbeitungsgrad 100 %
Logistik Algermein
Uertrleh ) Plandaten Istdaten
Materialwirtschaft — —
E Allgemeine Einstellungen Materialwirtschaft Beginn 30.08. 2015 Eeginn 230 08. 2015
E YWerbrauchsgesteuerte Disposition Ende 30.08.2015 Enicle 20.8..30.0
E Eirkauf &fwrand 0 FT &ufiand | 0 FT
v & Urnfelddaten
=N Eigenschaften der Systermmeldungen festleger —
- B & Yorschlagswerte flir Einkaufer festlegen Restaufwand 0] FT
- B & Steuerstandort festlegen " .
- B & Darstellungsart fUr Datumn/Periode pflegen Do Ementatn:unzarten :
e webh-Services: 1D und Beschreibung ' & Prutqkulle, E”tSEhE'dH”QE” |
B & Yorerfassen und Merken in Einkaufshelegen ak ’ Erweiterungsbeschreibung
b % Materialstamm - O Schnittstelenbeschreibung
= Lieferantenstamm ’ S Snllkunzept
e Einschrankungen fir Branchenkorp, Werteidigung ’ B Sta’.cuzberu:hte
- B & Einkaufergruppen anlegen : Projektstandards
v By Sl e - [ Allgerneine Projektinformationen
» MNachhaltigheit - [ Werweise auf externe Dokurmentation

]
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Geschaftsszenarios - Einkauf - Stammdaten anlegen - Einkdufer - Pflege Benutzer

Aktivitdten

Vorschlagswerte
1

2. .
a:os

AL, LBezeichnung der Aktivitat
:Forschlagswerte einzstellen

Pflege Benutzer

A\
4 | Benutzerpflege: Einstieg

(IO R
MiX FRISCH

Berutzer

; =
Alias I|

Die Stammdaten der Benutzer wurden von der HR-
Abteilung gepflegt. Transaktion SUO1

Kapitel 4 - Customizing

Bezeichnung

J'u’orsch lagswerte fiir Gruppe 1

Vorschlagswerte fiir Gruppe 2

Vorschlagswerte Gruppe 03

Sicht "Vorschlagswerte fiir die Einkatufsabwicklung” anzeigen: Detail

v EHBE

worschlagswerte mh/ursch\agswerte flr Gruppe 1 |

HUhQrsichtshilder V‘Schneﬂhearhewtung Y\f’anantem[SLE-DDsitiD... K [0[=]

InfoUpdate
[a] Bestellung
m;/-\ngehnt

Auftragsbestatigungspficht
|v|Bestelung

[kontrakt

[¥|Lieferplan

_/ Adresse | Logondaten | SNC

l/Festwerte l/Parameter F’Rollen I/Proﬁle I/Gruppen

Person

Anrede
Machname
Vaorname
Akad. Titel
Volist.Mame
Sprache

o
[Herr

o
| Frisch

|Max

[Max Frisch

Arbeitsplatz

Funktion
Abteilung
Raumnummer

|Einkaufer

Stockwerk

Gebdudeklrzel

Kommunikation

Telefon
Mobiltelefon
Fax
E-Mai-Adresse

Seite 110

| Nebenst. ﬂ

|

| Nebenst. ﬂ
[ =
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Tabellen/Personal.xlsx
Tabellen/Personal.xlsx
Tabellen/Personal.xlsx

Geschaftsszenarios - Einkauf - Stammdaten anlegen - Einkdufer - Pflege Benutzer

. Adresse VLogondaten k/SNC l/Festwerte l/Parameter /Itnlan l/ProﬁIe k/Gmppen VPersonaIb;iemng / Lize

Referenzbenutzer
(&) [&]F][H]E][F.) (2] [E][srole .|[@ Benutzerstamm ||

Rollenzuordnungen

Status Rolle | T |Beginndatum  Enddatum | Bezeichnung der Rolle
@  ZZ_MM_BUYER &) 27.09.2015 31.12.9999  Einkaufer
N
Einzelrollen l' Sammelrollen f Rollen |
[
EACIETEY =B RN EY
Auswahl mit F4 | Einzelrolle *| Bezeichnung der Rolle
ZZ_MM_BUYER Einkaufer
Vv

SAP Easy Access - Benutzermend fiir|Max Frisch|¢_______ In diesem Beispiel habe ich den Einkdufer Max Frisch eine bereits
BE 5 56 2 | v vorhandene Rolle zugeordnet. Daraus ergibt sich sein
Einstiegsbildschirm.

' Es kdnnen vorhandene Rollen und Profile dem Benutzer zugeordnet
™ &3 Benutzermend fiir Mex Frisch werden, bzw. neu angelegt werden. Siehe nichste Folie ->Transaktion
« 1E) ABAP/4 Reporting PECG

+ [J Bestelanforderung
+ [J Anfrage, Angebot
¥ [J Bestellung

v [ Lieferplan

+ [J Stammdaten

v (1 Information

Arbeitsprobe Uwe Hauck

w Kapitel 4 - Customizing Seite 111 Inhaltsverzeichnis ', "0\ " 015




Geschaftsszenarios - Produktion Industrieroboter - Organisationseinheiten - Disponent - liber
Profilgenerator anlegen - Transaktion PFCG

Transaktion PFCG

'——E Role | Bearbeiten  Springen

Urmfeld  Systern  Hilfe

\1/ Anlegen 3 Rolle F5
| Rolle

Rolle [22_GERD, MUEITER Benutzer zuordnen

Beschreibung |Benutzermeni Gerd Miller

Zielsystem [ @ Keine Destination

@Eeschreibung/lllenﬁ ]' @ Berechtigungen |' @ Benutzer |' &l Personalisierung |

@B B 1) BT

Es gibt verschiedene

| I[ﬁﬂbernahme von Meniis ‘][ Weitere Aktionen ‘][@Weitere e MOglIChkelten daS

Meni einzurichten

Hierarchie | Knotendetails
M= gnﬂ der Rolle [ |
~ Logistik ) T
Objekt
~ &3 produktion L i
Text

—

SLP Menii

—m O
—m O
—E B

» [ Absatz-/Grobplanung
» (7 Distributionsplnung
» (] produktionsplanung

Profilnamen vorschlagen lassen ->

» (1 Bedarfsplanung

pd

~

Biro
Inwendungsiibergreifende Komponenten
Logistik

B O Materialwirtschaft
@ O Wvertrieb

—E [0 Logistics Execution
—E E Produktion

—E O Stammdaten

—E I Absatz-/Grobplanung
FE E Distributionsplanung

v

Menauswahl fir den Disponenten

Aus dem SAP-Meni 2 I Laokal I

Aus anderer Rolle » Zielsystem

Aus Bereichsmen( >

Import aus Datei

Import aus Trace

Startment Gerd Miiller

[ j Produktionsplanung
Bedarfsplanung

1H H BB

—E H

—E B

—E L] Fertigungssteusrung
—E O Kapazitdtsplanung

Kapitel 4 - Customizing
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Berechtigungsdaten andern, pflegen ->
generieren, speichern

SAP Easy Access - Benutzermenii fiir Gerd MULLER
B = & £% Anderes Menii 5] F|w A BRolle anlegen

+ [J Favoriten
~ 153 Benutzermend fur Gerd MULLER]

~ 3 Logistik

~ &3 produktion

] Absatz-/Grobplanung
(1 pistributionsplanung
[J Produktionsplanung
(1 Bedarfsplanung

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Geschaftsszenarios - Produktion Industrieroboter - Organisationseinheiten - Disponent

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

il
P |l « | Hl . | | E P gystemrale |Entwicklungssysten I
Kaonfigurationsstruktur Crganisationseinhelt |Dispanent |

* [0 Robot AG Werk Chermnitz einrichten Custor
= [0 Konfiguration
| Organisationseinheiten

S0 B werk ERE Cfls# @] R =k EesE BRE ]« &

Struktur < Allg. Dokumentation | Projektdokumentation  + Administration ¢ Transaktionen Konfiguration

« 3 & Lagerort
* (3 Einkaufsorganisation Typ Log. Komp... Objekt Bezeichnung Status Bearbeit...  Konfiguration:
= O __Sparte (S4P R/3) . ImG-Objekt v SAP ERP . v SIMG_CFMENUOPP Disponenten festiegen | ~ UWE HaUck
M Dstggmdaten_ IMG-Objekt = 34P ERP .. ¥ SIMG_CRMEMUCPP . Fehlteiledisponenten festlegen * LWE HAUCK
- Materialstamm —
* [ Geschaftsszenarios L M v M
* [0 Szenario Einkauf || v ¥ v
* [0 Szenario Produktion Industrieroboter - - -
b Crganisationseinnerten ‘“_ - - pflegen -
=1  Disponent | - - -
3 Fertigungssteusrer - - - -
(1 Kapazitatsplaner il =
(3  arbeitsplanergruppe A T v M
(3 Arbeitsplatzverantwortlicher ) h v h
LA S =y W L] al il il il
v [0 Geschiftsprozesse ] - - -
+ [0 schnittstelenszenarien ] - - -
o 4

q Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Geschaftsszenarios - Produktion Industrieroboter - Organisationseinheiten - Disponenten festlegen

Eedarfsplanung
Werkspararmeter
Dispositionsgruppen
Murnmernkreise
Starmrndaten
Disponenten festlegen
Fehlteledisponenten festiegen

2O
29

4.

2.

Sicht "Disponeanten” dndern: Ubersicht

%7 & MNeue Eintrige = o E

Neue Eintrage: Detail Hinzugefiigte
v EE &

Wiark

Dispornent

3.

1250

ool |Gerd Miiller

Sicht "Fehlteiledisponent” 3ndern: UbersichE

v E B B

Wark |Mame 1
I
DlZED I,_‘:hemnitz

[= abfrage Custornizing-AUftrag

Viewpflege: Daten ¥_T024D

Aktueles Projekt ROBOT_AG

&uftrag _|

'Robat AG Werk Chernitz ein .

Customizing-Auftrag

JIE 5 0o
kurzbeschreitiung CusT Auftrag Uve Hauck

@[ Eigene Auftrige ]

Kapitel 4 - Customizing
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Ermpfanoger
Max FRIACH

Disp.
4

ool
-l

Marne Disponent
Gerd Miller

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Geschaftsszenarios - Produktion Industrieroboter - Organisationseinheiten - Fertigungssteuerer,
Kapazitatsplaner, Planergruppe, Arbeitsplatzverantwortlichen festlegen

B

-rvvvv'@

Tl

-B
B

WEEEW
1PEELE

Fertigungssteusrung
Starmrndaten

Auftrag

Arbeitsplandaten

Stickliste

Fertigungshilfsmittel

Ereighispunkt
Fertigungssteuerungsprofil definieren
Fertigungssteuerer definieren
Matchcode definieren

Kapazitdtsplanung

Starmmdaten

Zeiteinheiten definieren
Kapazititsdaten
kapazitdtsart festlegen
k.apazitatsplaner sinrichten

Arbeitsplan
Steusrngsdaten
Allgermneine Daten

Materialatrtenzuordnung festlegen
Arbeitsplanstatus festlegen
Planwverwendung festleqen
Planergruppe einrichten

e g

Arbeitsplitze

&llgermeine Daten
Arbeitsplatzarten festlegen und mit Planarwe
Feldauswahl festlegen
Parameter sinstellen
Yorgabewertschilissel definieren
Werantwortliche fir Arbeitsplatze festlegen

Kapitel 4 - Customizing

Sicht "Fertigungssteuerer” dndern: Ubersicht

%2  Meue Erntrige ENNEl

Werk |FertSteu. Bezeichnung
I

1250 000 |E' Hatck

1250 001 Hans Sachs

FertProf
ol

oooool
.

nooooz

Sicht "Kapazititsplaner” dndern: UbersichE

*2?  MNeue Eintrige = B

Planer Bezeichnung

000 Ly Hauck -

ool Eva Mendes ¥
r =

Sicht "Planergruppe” andern: Ubersicht

27 IMeue Eintrige & B E

W, PG,  Text zur Planergruppe
1250 001 Planergruppe -ROBOT
(I

-

Beschreibung Prod. profil
PP-FERT .STELUERUMGSFROFIL 001
PP-FERT .STELUERUMNGSFROFIL 002

Sicht "Verantwortlichar Arbeitsplatz” 3ndern: Ubersicht

*?  MNeue Eintrige E « Fl E

W, Werantwaort],

1250 000 e HaLick:
1250 001 Salma Heyek
Seite 115

Arbeitsplatzverantwortlicher

=
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Geschaftsszenarios - Produktion Industrieroboter - Stammdaten - Materialstiickliste, Arbeitsplatz,
Arbeitsplan, Kapazitat, Schichtprogramm ,Fertigungshilfsmittel, Grobplanungsprofil

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

P & |

m@]| m| | ¥ gystemrole

konfigurationsstruktur
* [  Robot &G Werk Chemnitz einrichten Cust
» (O Konfiguration
¥ (O OCrganisationseinheiten
¥ [0 Stammdaten
* [0 Geschiftsszenarios
¥ [0 Szenario Einkauf

* [1  Szenatio Produktion Industrierobc
P [

-3

Craanisatinnseinbheiten

Stammdaten
Materialstickliste
Arbeitsplatz
Arbeitspline
k.apagitat
Schichtprograrnm
Fertigungshilfsmittel
Grobilanungsprofi
» [0 Geschaftsprozesse
Schrittstelenszenarien

D[][Pb[][?@
0OOOOOE

- 3

SAP4

Kapitel 4 - Customizing

Starnmdaturn

Struktur

i -ﬂxllg. Dokurnentation

|[Entwick lungssysten

IMaterialstiickliste

-PrDjekthkumentatiDn

-ﬂ«dminiﬁtratiun

| Transaktionen /’

Tvp
IMG-Objekt

IMG-0Objekt
IMG-0Objekt
IMG-Objekt
IMG-Objekt
@HG—DhjEkt
IMG-0Objekt

Log.

¥ ZAP
 SAF
 SAF
¥ AP
¥ ZAP
-

w SAF
.

 SAF
-

-

Komp. Dbkt
ERP ..|* Strukturknoten
ERP ..|* Strukturknoten
ERP ..|* Strukturknoten
ERP ..|™ Strukturknoten
ERPF .|™ SIMG_CFMEMNUICOLP
ERF .|™ SIMG_CFMEMNLUIOLP
ERP ..|* Strukturknoten
pflegen
Seite 116

BE Dkls £ [BE. ][R =k EesE BEE ] 8

Bezeichnung Status
Steuerungsdaten flr das Stiick] .
Algermeine Daten

Positionsdaten

Alternativenbestimmung
Benutzerspezifische Worschlags..
Benutzervorgaben flr Listausw ..

Werkzeuge (Stlcklisten)

Inhaltsverzeichnis

Bearbei,.. Konfiguratio

erled..
erled..
erled..
erled..
erled..
erled..

erled..
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Geschaftsszenarios - Produktion Industrieroboter - Stammdaten - Materialstiickliste

Andern: Projekt ROBOT_AG: Sicht: Robot AG Werk Chemnitz einrichten Cus

o= &

Exictierende BC-Sets  SyBC-Sats zur Aktivitat fnderungsprotakal

Struktur

Produktion
Grunddaten
Steuerungsdaten flr das Stlcklisternwesen
. @f @ Modifikationsparameter einstelen
S E e vorschlagswerte festleqen
Algerneine Daten
Sticklistenverwendung
Stlcklisterwerwendungen definieren
YWarschlagswerte flr den Positionsstatus festlegen
Kopiervarschlag fur den Positionsstatus festlegen
Zuldssige Materialarten fir den Sticklistenkopf festlegen
Stlcklistenstatus definieren
Labor fKonstruktionsblro definieren
Historienpflicht fir Sticklisten einstelen
Meldungstyp andern
Positionsdaten
Positionstypen definieren
Ohijekttypen festlegen
Zuldssige Materialarten fir Stlcklistenpositionen festlege
Rohteilformeln definieren
Ersatzteilkennzeichen definieren
Beistelteilkennzeichen definieran
aufldsungsstewerung festlegen
Positiohsdaten aus angrenzenden Arbeitsgebieten
Alternativenbestimmmung
Benutzerspezifische YWorschlagswerte einstelen
Benutzervorgaben flr Listauswertungen erfassen
Werkzeuge (Stlcklisten)

OPD
COO

I

o PUDDPPPEY DEPPE - -
LEOLLEL LY

@@@@-.......

SAP4

Kapitel 4 - Customizing

Wieitere Chiektverwendung =

Altivitat Positionstypen definieren
| Aktivitatsdaten
Status [oz ABGEESCHLOSSEN

_/Allgemein ]' Mitarbeiter | Stichwirter ¢ Memo

Aharbeitungsgrad 0%

| Plandaten | | Istdaten
Beginh |24.09.2015 Beginit |24.09. 2015
Ende |24.09. 2015 Erice |24.09.2015
Aufweand PT Aufwand S

Restaufwand PT

Dokurnentationsarten

- [0 Protokolle, Entscheidungen

- O Erweiterungsbeschreibung

- O Schnittstelenbeschreibung

- O Sollkonzept

- O Statusherichte

- O Projektstandards

- O Allgerneine Projektinformationen

- |

—

Uberpriifen, nicht vorhandene Daten
nachpflegen bzw. neu anlegen

Seite 117
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Szenario Produktion Industrieroboter - Stammdaten - Stiicklisten

Klicken Sie auf die Tabelle, um sich die neu angelegten Stucklisten anzuschauen

Materialstiickliste r Einsti 5 = T - 2 5 s ' 2
a"m' ’m 1 Mat.art Bezeichnung Menge Einheit Fertigprodukt Baugruppe Ebene 2 Baugruppe Ebene 3 Baugruppe Ebene 4 Baugruppe Ebene 5 Nr. Zeichnung
2 FERT Robot Industrieroboter Montage 1 8t UH-FR1
L [T - 3 HALB Unterkonsole 1 St UH-HBG1
wd Variante anl. zu ... 4 |HALB  Motorblock 1 18t UH-HBG11
5 HALB Motor - Kabel schwarz, orange 2 5t UH-HP1 P1
6 HALB Motorabdeckung unten 2 St. UH-HA1 Al
7 HALB Motorabdeckung oben 2 5t UH-HAZ A2
8 HALB Zahnrad 320x100 grau 4 St. UH-HP4 P4
= 9 ROH  Rohling 4 St. UH-RP4
Material [TH-HB1 10 HALB  Zahnrad 320100 braun 2 5t UH-HPS Ps
h ) 11 |[ROH  Rohling ZISL .I UH-RP4
Werk 1250| Chemnitz 12 HALB  Zahnrad 320x100 blau 25t UH-HP6 P6
13 ROH  Rohling 2 St UH-RP4
Verwendung 1] 14 HALB  Zahnrad 240x80 schwarz 25t UH-HPT P7
" 15 ROH  Rohling 2 St UH-RPT
Alternative 16 HALE Welle grof3 14x300 2 St UH-HP9 P9
17 ROH  Rohling 20x3300 2 St UH-RP9
18 ROH  Nutstift 4 St. UH-RP20
Giiltigkeit 19 ROH  Mutter M 18 8 St. UH-RP18 P18
B 20 ROH  Fixierschraube 18 x 70 6 St. UH-RP13 P13
Anderungsnummer 21 HALB  Untergestell unten 18t UH-HD1 D1
. I—l 22 HALB Untergestell oben 15t UH-HD2 D2
Giiltig ab 21.09.2015 23 |HALB Gehauseabdeckung Steuerelekt 1 St. UH-HB2 B2
.. 24 HALB Stabilitatsgewicht 3 5t UH-HBA1 B1
Revisionsstand 25 ROH  Rohling 3 5t UH-RBA1
26 HALB Karussell - Rotierscheibe unten 1 St UH-HF1 F1
27 ROH  Rohling 18t UH-RF11
28 HALB Karussell - Abdeckscheibe ober 1 5t UH-HD3 D3
29 ROH  Rohling 1 5t UH-RD30
30 HALB Zahnrad R28/10T 1 5t UH-HF7 F7
31 ROH  Rohling 1 8t UH-RP4
32 HALB  Arretiervorrichtung - Scheibe 1 8t UH-HF4 F4
33 ROH  Rohling 1 St UH-RF40
34 ROH  Rohling Rohr 4 St. UH-RF41
35 ROH  Rohling Vebindungsstiick Rohr/! 4 St. UH-RF42
36 HALB Steuerplatine mit Schnittstelle fi 1 8t UH-HP25 P25
. Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
= Z
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../xls/Projekt_Robot/Stückliste.xlsx
Tabellen/Stückliste.xlsx
Tabellen/Stückliste.xlsx
Tabellen/Stückliste.xlsx

Szenario Produktion Industrieroboter - Stammdaten - Arbeitsplatze

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

A=

(i [E] [3 B2 2]l » systemvale

konfigurationsstruktur

* [0 Robot AG Werk Chemnitz einrichten Cust

« [0 Korfiguration
| Organisationseinheiten
* [0  Stammdaten
v [0 Geschaftsszenarios
* [0 Szenario Einkauf
* [0 Szenario Produktion Industrierabc
v [0 Organisationseinbeiten
* [0 Stammdaten
o Materialstiickliste
Arbeitsplatz
Arbeitspline
Kapazitat
Schichtprograrm
Fertigungshilfsmittel
o Grobplanungsprofil
¥ [0 Geschaftsprozesse
+ [0  Schrittstellenszenarien

DDD&D@D
POPOPOE

'Entwicklungssystem
Stammdatum I;’-‘«rbeitsr:ulatz '
Struktur - Allg, Dokumentation |+ Projektdokumnentation © Administration | Transaktionsn Konfiguration
EE Dl«ls|#. 2@ TR =k ZEsE EEE v« 8]
Tvp Log. Komp.., Chiskt Pezeichnung  |Status Bearbei.. Konfigurationsve...
I 1
_IIHG-UhjEk‘L’- "_ISAP ERF .. ¥ HAPSIMG_CMME.. frbeitsplatz erled. ¥ UWE HALICK

Uberpriifen, nicht vorhandene Daten

nachpflegen bzw. neu anlegen

w Kapitel 4 - Customizing

B % Arbeitsplatz
algermeine Datet

ME]

FPPE . - PP
LeeePE 0@

]

Seite 119

O

arbeitsplatzart einstellen
FeldaLswahl festlegen
Plarwverwendung festlegen
yorgabewert

Pararneter einstelen

Yorgabewertschilissel festlegen

yerantwortlichen festlegen
Transportzeitrmattix festleqen
Subsysteme definieren

vorschlagsarbeitsplatz definieren

Inhaltsverzeichnis
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Szenario Produktion Industrieroboter - Stammdaten - Arbeitsplatze

Klicken Sie auf die Tabelle, um sich die neu angelegten Arbeitspldtze anzuschauen

Arbeitsplatz anlegen: Einstieg

A B c|p|E[]F] ] n 1 1kl L m[n[o]lPp[al r s
-
Grunddaten
I f
& & z?@ f
= :ﬁ?% & @&f § S @ ﬁ Qd&b s@b
Werk 1250 1 & ¥ @@*" 9 q@ S T
. '—|UH DREL0 2 |UH-ABL10 [Abliefern Lager fooor o1 1 009 SAPI PPOL  P00000S 06 MB PP30001 1 1 SAP{)OS SAPOOG
Arbeitsplatz - 3 UH-BERL0 |Bereitstellen Material 0001 001 1 D09 SAPI PPOI P000001 06 MB PPLODOL 1 1 '{)01 SAPO0S SAPO0G
4 UH-BOH10 |Bohren oot oo1 1 D09 SAP1 PPO1 PO00012D1 1 PPIOTOI1 1 Dol SAP005 SAPO0G
5 UH-BOH11 Bohren oo1 o1 1 o9 sAP1 PPOI PO0001201 1 PPI0TOL 1 1 D01 SAP005 SAPO0G
| Grunddaten 5 [UH-BOHI2 [Bohren oo1 o1 1 009 SAP1 PPOI POO00I1201 1 PPLOTOLL 1 ool SAP005 SAPO0G
7 UH-DREIL0 Drehen o001 001 1 'oo9 sap1 PPO1 Poo000s 01 MB PPI0DO21 1 001 SAP00S SAPO0G
Arbeitsplatzart [ano1 & UH-DREL! Drehen ‘001 Dot 1 009 SAPI PPO1 P000008 01 MBPP10D021 1 DOl SAPO0S SAP00G
9 |UH-DREI2 |Drehen 0001 01 1 009 sAP1 PPOI P000008 01 MBPP10T021 1 001 SAPO0S SAPO0G
10 UH-DREI13 |Drehen CNC oo01 o1 1 D09 SAPI PPOI P000016 01 MBPP10T021 1 001 SAPO0S SAPO0G
11 UH-DRE14 |Drehen CNC 0001 001 1 D09 SAP1 PPOI P000016 01 MB PP10D021 1 001
eh o001 T G G T ( SAP005 SAPO0G
| Vorlage 12 [UH-DRELS Drehen CNC ‘001 001 1 009 sAP1 PPOI P000016 01 MB PP10TO21 1 D01 SAP00S SAPO0G
I‘I—‘|1—| 13 UH-FRAIL0 |Frasen oo1 o1 1 009 SAP1 PPOI POO0009 01 MBPPIOTO21 1 001 SAP005 SAPO0G
Werk 14 UH-FRAII |Frasen o001 001 1 009 sap1 PPO1 Po0000? D1 MBPPLODO21 1 001 SAP00S SAPO0G
) —_— 15 UH-FRAI2 [Frasen o001 o1 1 D09 SAP1 PPOL P000009 01 MBPP10TO21 1 D01 SAP00S SAP006
Arbeitsplatz Vorlage 16 UH-FRAL3 Frasen CNC 001 D01 1 009 SAPL PPOI PO00017 01 MBPP10DO21 1 001 SAP00S SAP00G
17 UH-FRAl4 Frasen CNC 0o01 o1 1 D09 SAP1 PPOI P000017 01 MBPP10T021 1 001 SAPO0S SAPO0G
18 UH-FRA15 [Frasen CNC oot oo1 1 009 SAP1 PPO1 PO00017 01 MB PPI0T0O21 1 001 SAP005 SAPO0G
19 UH-GLU10 |Glithen, Harten oo1 o1 1 009 SAP1 PPO1 P000007 01 MBPP10T021 1 001 SAP005 SAPO0G
20 UH-LAK10 |Lackieren o001 01 1 009 sap1 PPO1 Po000O4 D6 MB PPIODOL L 1 D01 SAPO0S SAPO0G
21 UH-LAKI1 |Lackieren o001 001 1 009 sap1 PPO1 Po00004 D6 MB PPIOTOL1 1 001 SAP005 SAP00G
22 UH-MKA10/Kabelbaummontage 003 001 1 009 SAP1 PPOL P000015 05 MB PPL0T021 1
23 UH-MON10Montage Baugruppe oo1 001 1 009 SAP1 PPOI P0O00002 03 ME PP10T021 1 001 SAP005 SAP006
24 UH-MON20|Endmontage Industrieroboter o001 o1 1 D09 sAP1 PPOI P000002 03 ME PP10T021 1 001 SAPO0S SAPO0G
25 UH-PRUI10 |Pritfen Fertigung Masch. oot oo1 1 D09 SAP1 PPO1 P000003 06 MB PP30TO11 1 001 SAP005 SAPO0G
26 UH-PRU20 |Prafen Fertigung Person 003 o1 1 009 SAP1 PPOI POOO003 06 MB PP30TOL 1 1
27 UH-SCW10 Schweiben o001 01 1 ooe sap1 PPo1 Poo0O13 D1 ME PPIODO21 1 D01 SAPO0S SAPO0G

q aeg q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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../xls/Projekt_Robot/Stückliste.xlsx
Tabellen/Arbeitsplatz.xlsx
Tabellen/Arbeitsplatz.xlsx
Tabellen/Arbeitsplatz.xlsx

Szenario Produktion Industrieroboter - Stammdaten - Arbeitsplane

Konfigurationsstruktur

]

Robot AG Werk Chernnitz einrichten Customni

]

Konfiguration

Starnrndaturn

'Arbeitspléne

Struktur < Allg, Dokumentation

|‘ Projektdokurnentation

|‘ Administration

|‘ Transaktionen

Konfiguration

v O Organisationseinbieiten
3 [ = =
» 01 Stammdaten EE Dls|#. @@ 02 & EesE BEE v« &)
* [0 Geschaftsszenarios
v (I Szenario Einkauf Typ Log. Kaornp... |(Ohiekt Bezeichniung | Status  Bearbei... Konfigurationsve...
- PT-' DSZE”a”D ':_'rDF'Ukt"?”hln_dUSt”EthDter ING-Objekt  ~ SAP ERP .. ¥ Strukturknoten | Steuerungsdat . erled.. ¥ UWE HAUCK
Organisationsennelten ING-0Objekt = SAP ERP .. 9 Strukturknoten Allgerneine Dat erled.. = LIWE HALICK
~ [0 Starmmdaten
- OO0 & Materiastuckiste IMG-0bjekt = 3AP ERP .. 9 Strukturknoten Worgangsdaten erled.. ¥ LWE HALCK
r
« [0 @b srbeitsplatz IMG-Objekt ¥ 5AF ERP .. Y Strukturknoten | Planbestimmun.. erled.. ¥ UWE HALCK
« 50 & Arbeitspline - - I -
E:2 Arbeitsplan - & Vorgangsdaten
- % Steusrungsdaten g @f @ Steuerschilbssel festlegen
= & Murnmernkreis fir Mormalarbeitsplan festlegen B @ Reduzierungsstrategie definieren
= b Murnmernkreis flr Standardarbeitsplan festlegen * By @ Rustart und Rustfamilie festiegen
= & Murnmernkreis fir Linienplan festlegen "B ® Lphngruppe bestimmen
= & Murnmernkreis fir Standardlinienplan festlegen ’ % % Eigrnung festleger.w _
[ b Plantypen pflegen und Set-fGet-Parameter einstellen VDrgabewertermlttlgngsart definieren
. ) B ) . @f @ Benutzerfelder definieren
= & Bezeichnung vorgabewerte in Yorgangsibersichten festlegen S , ) . )
G . = Libersichtsvarianten fir Terminizrung definisren
@f @ Zeillerldnge flr Langtexte festlegen )
= & Profile mit Yorschlagswerten festlegen B Kakulstionsrelevanz festiegen
@f @ ¥ H fect e e . @f @ Yerwendung flr (Standard- Ereignispunkte definieren
Fe §u5wa stiegen - B & Ereignispunktoruppe filr Standardereignispunkte definieren
= ﬂ«llgememle Daten - B Flanbestimmung
@f @ Materialartenzuordnung festlegen B Selektion durch Benutzer festlegen
% % Arbeitsplanstatus festlegen B Lutomatisch selektieran
Planverwendung festlegen E" Fertigungshilfsrmittel-Zuordnung
= & Flarergruppe einrichten SNE e Datentbernahme Workbench: Arbeitsplan
[ &b Ubersichtsvarianten fir Ohjektsicht definieren - 2 & Matchcode Arbeitsplan definieren
Ee Ubersichtsvarianten fir Werwendungsnachweis definieren E e Archivierung: Erweiterung der Verwendungsprifung entwickeln
q Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Stammdaten - Arbeitsplane

Normalarbeitsplan Anlegen: Einstieg A B s o £ S LK
& 5 O
& [Mivorage _2PhEne _ZFolgen 2 Vorginge Q@ & 5,5“\ &
by \0§ ‘f’ ‘f’ ‘5&\?0 R
& e & & N N S 4
5 & FE ® ® & T &
- 1 & Q427 ® Qe R NN N

Material \UH-hb| Ll 2 Stabilitatsgewicht 3B1 UH-HB1 50001464 1 1250 1 4001 76
Werk 1250 3 Unterkonsole 1 UH-HBG1 50001487 1 1250 1 43)01 25
1 4 Matorblock 1 2 UH-HBG11 50001484 1 1250 1 4001 50
CEEE G Posttion "5 Motorblock 2 Zahnrad schwarz 1 UHHBG21  so001485 1 1250 1 4001 25
PSP-Element I 6 Motorblock 2 Zahnrad weild 1 UHHBG22  soo01486 1 1250 1 4001 25
7 |Arbeitskonsole 1 UH-HBG3 50001488 1 1250 1 4001 25
— 8 Robot Steuereinheit 1 UH-HBG4 50001489 1 1250 1 4001 25
Plangruppe 9 Karussell - Abdeckscheibe oben 1D3  UH-HD3 50001465 1 1250 1 4001 26
| Gultigkeit 10 | Bewegungsachse fiir Greifer 2E3 UH-HED3 50001466 1 1250 1 4001 51
Anderungsnummer ] 11 Querhalterung oben 2E1  UH-HEO 50001467 1 1250 1 43)01 51
_ —_—— 12 |Langshalterung unten 2E2 UH-HEZ2 50001468 1 1250 1 4 001 51
Stichtag <1.09.2015 13 Karussell - Rotierscheibe unten 1F1  UHHF1 50001469 1 1250 1 4’001 26
Revisionsstand [] 14 Halterung Greifer links 1F2  UH-HF2 50001470 1 1250 1 4;001 26
15 Halterung Greifer rechts 1F3  UH-HF3 50001471 1 1250 1 4001 26
16 |Arretiervorrichtung - Scheibe 1F4  UH-HF4 50001472 1 1250 1 4’001 26
| Weitere Daten 17 Konushalterung mit Aretierung fir ~ 1F6  UH-HFG 50001473 1 1250 1 4001 2
Profi [ ] 18 Halteschiene Greifer oben 3INT  UH-HNT 50001474 1 1250 A 4:001 76
19 Halteschiene Greifer oben (g. Bohr 2 M8 UH-HNB 50001475 1 1250 1 4001 51
20 Welle klein 14x200 (fir Motar ober 1 P10 UH-HP10 50001476 1 1250 1 4’001 26
21 Welle grofd 14x300 9P3 UH-HPS 50001477 1 1250 1 4’001 226
22 Zahnrad R28 T10 4 F7T  UH-HFT 50001478 1 1250 1 4’001 101
23 | Zahnrad 320x100 grau 8§ P4  UH-HP4 50001479 1 1250 1 4’001 201
24 | Zahnrad 320x100 braun 4 P5  UH-HP5 50001480 1 1250 1 4’001 101
25 | Zahnrad 320x100 blau 4 P6  UH-HPGE 50001481 1 1250 1 4’001 101
26 | Zahnrad 240x80 schwarz 3IPT  UHHPT 50001482 1 1250 1 4001 76
27 | Zahnrad 240x80 weil} 1P8  UH-HPS 50001483 1 1250 1 4’001 26
28 Robot Industrieroboter Montage 1 UH-FR1 50001430 1 1250 1 4’001 25
29 Robot Industrieroboter Lakieren UH-FR2 50001491 1 1250 1 4’001 25
30 Robot Industrieraboter Schweilzen UH-FR3 50001492 1 1250 1 4’001 25
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Szenario Produktion Industrieroboter - Stammdaten - Arbeitsplane

In den Arbeitspldanen habe ich die Arbeitszeiten gepflegt, diese miissen noch terminiert werden und der Materialstamm

aktualisiert werden

Normalarbeitsplan Andern: Vorgangsiibersicht

« » @ E B T auZ Dref

Stabiltdtsgewicht

ArbPlatz ‘E KormpZuord

ﬁFnlgen

PIGIZ. 1

Material UH-HB1
Folge o |
Vorgangstibersicht
B Vo... UVrg | Arbeits...
_EIEIlEI UH-BER10O
:I:IUZEIj UH-CRE10
0030 UH-CRE10
_DU4U UH-DRE1O
_I:II:IEI:I UH-BCH1O
_EIEIIEEI UH-FER1O
_EIEITEI UH-FERAR1O
_EIEIE:EI UH-EBRIT20
_EIEIEIEI UH-ABL1O

W...
1250
1250
1250
1250
12350
1250
1250
1250
1250

FPO1
FEFO1
FPO1
FEO1
EFFOL
FPO1
FFO1
FPO1
FPO1

. Vorlage...

FOO0001
FOO0008
FOOO008
FOO0008
FO00012
FOO0009
FOO0009
BOOOOO03
FOO0005

Kapitel 4 - Customizing

Beschreibung
Bereitstellung gemdl Kommissionierliste
Plandrehen nach Zeichnung

Ausdrehen Bohrung nach Zeichnung, fasen

Lingsdrehen nach Zeichnung, fasen
Bohren nach Zeichnung

Frisen Mut nach Zeichnung

Frasen Fliche nach Zeichnung
Prifen nach Prifanweisung
Abliefern an Lager

Seite 123

~ Vorgang
- Vorgang [n020] Untervorgang ]
Arbeitsplatz  / Werk |UH-DRE10/[1250| konventionelle Drehmaschine 51660
o Steuerschlissel [eRo1] Eigenfertigung
i Vorlagenschiissel POOOOOR [plandrehen nach Zeichnung
[JLangtext vorhanden
Vorgabewerte
| Umrechnung Mengeneinheiten
Basismenge 1 Kopf MgEh Vorgang MgEh
Mengeneinheit Vra. [sT | 1 [sT] <= 1 [sT |
Erholzeit []
Vorgabewert Eh Leistungsart Zeitgrad
Riistzeit [10 (w1222 ] ]
Maschinenzeit [1 (w1420 | ]
Personalzeit [1 [rw|1a21 | ]
Geschiftsproze

Obernahme in Auftrigen

Verdichtungsart [ =

[ lUntervorginge entfallen im Auf!Erag

‘ Die Vorgangsdaten reichen weiter nach unten u.a.

Reduzierungsstrategie,

Splittung,

Uberlappung,

allgemeine Daten ( Ausschuss, Lohngruppe, Lohnart, Eignung)
Qualifikation, Fremdbearbeitung

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Stammdaten - Arbeitspldne - Terminierung

(= Terminierung

3 . . i i Ecktermine |
(= wNormalarbeitsplan  Bearbeiten  Springen  Detail | Zusitze | Umfeld  System  Hife ———
= Starttermin 27.09.2015
0‘ | | <] e @ Q g Brofi Endtermin
Verdichten VorgWerte
. = . . 1T = |
Normalarbeitsplan Andern: Vorgangs  Andere [bersvar Terminierungsart 1] [Vorwarts
Referenz »
= . ]
4 » & @ i go E [ Ref. ArbPlatz 4 = 1. LosariiBe 1 [sT |
Tarminierung » Terminieren
Material UH-HB1 Stabilititsgewicht Klassifizierung » Term. Ergebnis Reduzierung
Folge [o | Beziehungswissen » Balkenplan Reduzierungsart [
: m
CAP » Protokoll anzeigen Reduzierungsstufe
T . Red.Strategie []
%Red.Vorgr/Sicherh 1T 1T 17T 1
Normalarbeitsplan Andern: Terminierungstibersicht
& [Evorgang &F [If} TermErgebnis | TermProtokoll | ¢&sicht . ZPhne .2 Vorginge 2
Material UH-HB1 Stabiltdtsgewicht Plarz. 1
Objekte
Objekte
Veg Arbeitsplatz Spitester Start Warten Riisten Bearbeiten Ekbriisten Liegen Transport 3. .. . Il_ _Ii |
- & Ubers., Variante I_[H.‘J-[:-[:-Il‘ll‘[‘-‘['-‘[ll.‘l-[:-1_I
v| Folge 1] Stammfolge
[ oo1o UH-BER10 30.09.2015 O8:06:40 1,0 H 0,0 MIN 10,0 MIN 0,0 MIN 0,0 Q,0
't]—luuzn UH-DRE10 30.08.2015 09:33:58 1,0 H 10,0 MIN 1,0 MIN 0,0 MIN 0,0 0,0 :
E—]
[]oo3o UH-DRE10 30.098.2015 11:04:07 1,0 H 10,0 MIN 2,0 MIN 0,0 MIN 0,0 Q,0
[ oodo TUH-CDRE10 30.09.2015 12:35:32 1,0 H 10,0 MIN 2,0 MIN 0,0 MIN a,0 a,0
[]ooso  UH-BOHLO 30.09.2015 14:06:57 1,0 H 10,0 MIN 3,0 MIN 0,0 MIN 0,0 0,0 Haken setzen in der Folge oder den
[]o060  UH-FRALO 01.10.2015 07:39:39 1,0 H 20,0 MIN 10,0 MIN 0,0 MIN 0,0 g,0 jeweiligen Vorgangen
[Joo7o UH-FRA10 01.10.2015 09:33:56 1,0 H 20,0 MIN 10,0 MIN 0,0 MIN 0,0 a,0
DOGSU TUH-PRU20 01.10.2015 10:12:02 a,0 2,0 MIN 2,0 MIN 0,0 MIN 0,0 a,a0
[]oosn TUH-ABL10 01.10.2015 10:16:36 0,0 H 0,0 MIN 10,0 MIN 0,0 MIN 0,0 a,0
q aeg q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Stammdaten - Arbeitspldne - Terminierung -
Materialstamm aktualisieren

Normalarbeitsplan A

: Terminierungsiibersicht

43 [Bvorgang o (1§ [ermErgebnis| TermProtokol @2Sicht 2Pkne .2 Vorginge
Material UH-HB1 St:lbilﬁ?gewicht PlGrZ. 1
| Objekte anklicken
Objekte
Vrg LArbeitasplatz Spitester Start Warten Riisten Bearbeit
Folge 0 Stammfolge
DCIEIICI UH-BER10O 30.09.2015 08:06:240 1,0 H 0,0 MIN 10,0
[D]EIEQU UH-DREL1QO 30.09.2015 09:33:58 1,0 H 10,0 MIN 1,0
r !
o I_Terminierungsdaten wurden fiir Aktualisierung des
MatStamms vorgemerkt &
w Kapitel 4 - Customizing Seite 125

[ Terminierungsergebnis

Material
Werk

FertSteuerer

Horizontschl.

Starttermin
Endtermin

Basismenge
BearbZeit
Rilstzeit

Ubergangszeit

EigenfertZeit

BaugrpAusschul

Reduzierungskz.

(pa-mB1 E@ tabilicatsgewicht
1250
o001 Vorgriffszeit 2 Tage
001 Sicherheitszeit 1|Tage
| Eck | Terminiert |
28.09.2015 30.09.2015
02.10.2015 01.10.2015
| Material |
0y 5T 1\|ST
0,00 Tage 0,12|Tage
0,00 Tage 0,22|Tage
0,00 Tage 4,03|Tage
a Tage 4 Tage
G55 s 5o s anklicken

["Es wurde nicht reduziert

Inhaltsverzeichnis
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Szenario Produktion Industrieroboter - Stammdaten - Arbeitspldne - Terminierung -
Materialstamm aktualisieren

Aktualisierung MatStamm: Ubersicht

~ i3] Arbeitspline
» [J Arbeitspline
~ 3 Zusitze
¥ [J Massendnderungen (Neu)
v [J Massendnderungen
~ 23 MatStamm
+ B CAO7 - Matstamm terminieren
T2 CAQ6 - MatStamm aktual.]

®
—a

r A
Meldungsprotokoll vom I_|27.09.2015_I

| Anzahl gesammelter Meldungen |

Informationsmeldungen S sy

warnmeldungen ]
Fehlermeldungen a
Abbruchmeldungen ]
Summe 1

)\
Protokoll vom 27.09.2015

Exce | .| Arbeitsgebiet |Ms._EA_ | Zahler | PosNr | Meldungstext
[com |1 M3 801 1 Das Material UH-HB1 wird gedndert
coa =1

Kapitel 4 - Customizing

rd

@ T Detail Protokoll | MatStamm aktuals. | S MatStamm

Werk 1250 [Chemnitz ¢ ‘

Fertigungssteuerer 001 |Han5 Sachs ‘

Aktual'u;ierung mit Baugruppenausschul® j

| Terminierungsergebnisse

Material TZ Basismenge MgEh RiistZt BeaZt UbergZt BGrpA  Datum

[ UH-HB1 1] | 1,000/sT | [ 0,22 o,12] 4,03 | [27.09.2015]

% |.| Material UH-HB1 anzeigen (Halbfabrikat)

§Y =pZusatzdaten &wOrgEbenen
& Disposition 4 /@mebuﬂlng lf Werksdaten/Lagerungl P Werksdat... l[l E‘E‘E
Materal  |[E-HBL /sabiltatsgewicht | 1
Werk 1250 Chemnitz

&)

| Allgemeine Daten |
Basismengeneinheit ST Stilick AusgabemngEinh.
Fertigungs-ME Werkssp. MatSt | | Giiltig ab
Fertigungssteuerar 001 Hans Sachs  ProdLagerort 0001
FertigungsstProfi 000002| PP-FERT.S.. Materalgruppe | |
Serialnummernprofil SerEbene | | Gesamtprofi
[JQ-Bestand Kritisches Teil [versionskennzeichen El FertVersion

[JchraProt erford Chrg. erfassen M [ chargenpflicht

UC-Fiihrung Mn UC-Ref.rmateril

| Toleranzdaten
Tol.Unterlief 0,0 |Prozent Tol.Uberlief 0,0 |Prozent [ JUnbegrenzt
Eigenfertigungszeit in Tagen |
LosgriBenabhidngig LosgriBenunabhidngig
Riistzeit 0,22 Ubergangszeit 4,03 EigenfartZeit ]
BearbZeit 0,12 Basismenge 1 .

. . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Stammdaten - Kapazitat

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

Y &
|°F .|l

konfigurationsstruktr

(3 Robot AG Werk Chemnitz einrichten Customi

- [0 Konfiguration

[ Organisationseinkeiten

»
v [0 Stammdaten
* [0 Geschiftsszenarios

* [0 Szenario Einkauf

* O Szenario Produktion Industrieroboter

v O Organisationseinbeiten
* [3 Stammdaten

< 7 & Materialstickliste
« 3 & prbeitsplatz

« (31 & arbeitspline

« &9 (B Kapasitit

| HH |‘I| | b Systemrolle

Starnrndaturn

IEntwic}:lungssystem

[k apazitt

Struktur 1 allg, Dokumnentation

Projektdokurnentation |,

Adrinistration | Transaktionen | Konfiguration

ERE Df«ls)# JEE. 3R =k #osE BEE v« @

ING-0Objekt = SAF ERP .
r 1
ING-0Ohjekt '_ISAP ERF .

Typ Log. Kamp...

Ohijekt Bezeichnung  Status  Bearbei... Konfigurationsve...
CHAPSIMG_CMME . Kapazitdtsdaten erled.. ¥ JWE HALICK
CHAPSIMG_CMME .. kapazitdtzange .. erled.. = JWE HALICK

v

\E kapazitdtsdaten
=y Kapazitatsart festlegen
= Kapazitatsplaner einrichten

Sicht "Kapazitatsplaner”
"7 Neue Eintrige E e E [

Planer | Bezeichrung

oan Livwe Hauck
ool Eva Mendes

w Kapitel 4 - Customizing

|

a

ry

-

Sicht "Kapazititsart” dndern: Ubersicht
"2 Meue Eintrige E v E E

Art Bezeichnung Kapart
=

001 EEHggl
{ =

002 Person

005 ProzeReinbet

003 Elektrizitst

010 Transport
011 Fremdbearbeitung
012 Lager+ProzeReinheit
029 Linie

i »

Seite 127

KapartTyp Kapart Per | Kein Ist
4

o o o =
- dJgOooogoo

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Stammdaten - Schichtprogramm

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

v
W | . | H . | | Y sSystermrolle [Entwicklungssysten '
Konfigurationsstruktur Starnmdatum [5chichtprogramm '
ruktLr 3. Dokumentation rojektdokumentation miristratian ransaktionen onfiguratian
3 DRDbEt .L‘%G Wirk Chermnitz einfichten Custormi Ctrukt Al Dok tati Proiektdok bt Adrministrati T Kt Kon ti
. onfiguration f
¥ (1 Organisationseinheiten _ I —
. S ER| Olls|f.mE. @R =z 2EsE EEE v &)
* [0 Geschiftsszenarios
» [0 Seenario Einkauf Tvp Log. Komp... (Objekt ereichnung  (Status  Bearbei.. |Konfigurationsve..,
- i i i T 1
(1  szenario Produktion Industriercboter ING-Objekt ~ SAP ERP .. ¥[SIMG_CFMENUOLP Echichtprogra.. -
v [0 Organisationseinheiten N .| -
h St?_rgmdaten Pause |P.. Bezeichnung Beginn  |Ende n.Std  |Pausendauer
o b npoioloaryl iy hl hal N
E i _"”: et . . > ool 1 12:00:00 13:00:00 1,00
’ o % irEeﬁsp:?tz GLZ 1 09:00:00 09:15:00 0,25
- roeltsplane - v
O ® Kapazitgt GLZ 2 12:00:00 12:30:00 0,50
« & & Schichtprogramm 7 - - GLZ 3 16:00:00 16:15:00 0,25
- % e g GLEZ 4 19:00:00 19:30:00 0,50
: : GLZ 5 24:00:00 00:15:00 0,25
=T Schichtprogramme definieren
M A — .. o - '
I s, Scht  (Schichtdef Text  |Glltig ab Gultig his Beginn Ende ArbStd Pause  HI
7
J[ F-11 Frihschicht 01.01.1995 31.12.9999 06:00:00 14:00:00 7,00 o0l |:
- N-11 Machtschicht 01.01.1995 31.12.9999 22:00:00 05:00:00 &,00 ool |:
= T, = FF oz . = = +—
Sicht "Gruppierung” dndern: Ubersicht 5-11 Spitschicht 01.01.1995 31.12.9999 14:00:00 22:00:00 &,00 [F [
i -
"% MNeue Eintrige ERSRE
- Pt... SN Bezeichnung 1.TAG 2 TAG 3. TAG 4. TAG 5. TAG 6. TAG 7. TAG
Dlalgstruktgr Grupg [Bezeichrung [tzs jl Zwei Schichten EARL EARL EARL EARL EARL
%‘iﬁf@t‘”g el 01  SAP Beispiel 25 2 zwsi Schichten LATE LATE LATE LATE LATE
— rheitspausenpline
. DSchichtZeﬁniticupnen |_J51 PP Standardprogramme 33 1 Drei Schichten EARL EARL EARL EARL EARL
- [(Aschichtprogramme = S IET Pragr T - 3% 2 Drei Schichten LATE LATE LATE LATE LATE
a3 APO-Schichtorograrmme - 3% 3 Drel Schichten NGHT NGHT NGHT NGHT
FF 1  Produktion F-11 F-11 [F-11 F-11 F-11
i
. .. . . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Stammdaten - Fertigungshilfsmittel

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

D &
? 4 ﬁa | M 15 | | r Systermrole 'Entwicklungssystem '
Konfigurationsstruktur Starnrndatum 'Fertigungshilfsmittel |

[0 Robot AG Werk Chemnitz eintichten Custom
- O Konfiguration
[0  oOrganisationseinkbeiten

e BE Dz |2 B3R = @oEnE BEE (v]« @

Struktur | allg, Dokurmentation < Projektdokumentation - Administration - Transaktionen | Konfiguration

[0 Geschiftsszenarios
v (3 Szenario Einkauf Typ Log. Kommp...  Ohijekt Bezeichnung Status Bearbeit... Konfigurationsve...
~ (3 Szenario F.'m':_"-‘kti':f” In.dustrierubclter IMG-Objekt ¥ 54F ERP . 9 Strukturknoten Fertigungshilfsmittel erledi.. ¥ LWE HALICK
» OO Orgarisationseinheiten IMG-0Objekt * AP ERP .. 9 Strukturknoten Fertigungshilfsrmittel-Zuordnumg erledi.. = LWE HALICK
~ [0  Stammdaten
« 1 & Materalstiickliste M ¥
« 3 @& arbeitsplatz ¥ - -
« O & srbeitspléne v v v
- i3 &P Fertigungshilfsmittel | - - -
s T - ' . s
v
ME Fertigungshilfsmittel - = Fertigungshilfsmittel-Zuardnung
= Allgemeine Daten - @f @ FHM-Steusrschliizsel definisren
= FHM-Berechtigungsgruppe festlegen "' @f Formeln
- By & FHM-Status definieren = Formelparameter einstellan
By & Plarnwerwendungsschiissel festlegan = Formeldefinition einrichtan
B FHM-Gruppenschlissel definieren -
B Ubersichtsvarianten fir Yerwendungsnachwwels FHM definieren
e @f Fertigunagshilfsrittel-Zuordnung
=N FHR-Stauerschilssel definiaren
b % Forrmeln . .
"B ®  wMatchcode FHM definieren ——>  Strukturknoten Uberprifen, nachpflegen, neu anlegen

q Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Stammdaten - Fertigungshilfsmittel

konfigurationsstruktur
(7
- [0 Konfiguration
v (O Drganisationseinheiten
v [0 Stammdaten
* [0 Geschiftsszenarios
¥ [0  Szenario Binkauf
* [ Szenario Produktion Industrieroboter
v (O Crganisationseinheiten
* [0 Stammdaten
- [ & Materialstickliste
s nrbeitsplatz
@ Arbeitzpline
(b Fertigungshilfsmittel
T i i e

- [T
- [T
|

Starmrndaturn

IFertigI_Jr1|;|5hil1“5rr|it’cel

Struktur |‘ Allg. Dokurmentation

|‘ Projektdokurmentation

- administration /1

Robot &G wWerlk Chernnitz einrichten Custorn

Transaktionen

ER vEkkieBEe BEE (]| &)

Transaktion MM01,MMO02,MM03,IE01,1E02,IE03,CVO1N,CVO2N,CVO3N einfligen

SAP4

Kapitel 4 - Customizing

Typ Log. Komp... [Chiekt |Im Urnfang [Bezeichnung Standard Bearbei

. |Transak. ¥ SAP ERP . v (FOL [+] Anlegen Fertigungshilfsmittel (®) [

. |Transak. ¥ SAP ERP . ¥ CFO2 [] fndern Fertigungshilfsmittel

. Transak. ¥ SAP ERP .. ¥ CFO3 [w] Anzeigen Fertigungshilfsmittel

. |Tramsak. ¥ SAP ERP . ¥ CA7( [+] Verwendungsnachweise FHM

. Transak. ¥ SAP ERP . ¥ (F10 [] FHM: “erwendung FHM-Stamm .. ()

:Trik . ¥ AP ERF . v (F11 [+] FHM: Werwendung Material im ..
Typ Log. Komp,.. Ohiskt Imn Urnfang Bezeichhung Standard |Bearbeitu..,
Tranzak . ¥ SAP ERP . w[MMO1 [« Material & anlegen ) Dialog -
Transak . ¥ S4F ERP . w|CFO1 [+ Anlegen Fertigungshilfsmittel (®)  Dialog -
Transakt:i'jSAP ERP . =|CyO1M [w] Dokurment anlegen () Dialog -
Transak. ¥ SaP ERP .. *|[EO1 [+ Equipment anlegen () Dialog -

$

Fertigungshilfsmittel anlegen

Seite 130
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Szenario Produktion Industrieroboter - Stammdaten - Fertigungshilfsmittel

MMO01 — Stammsatz, Material wird wiederbeschafft, bestandsgefiihrt
Material anlegen (Einstieg)

Sichtenauswahl OrgEbenen  Daten

Materil ;|_un—rm42|} _|| |
Branche | Maschinenbau -]
Materialart [Fertigunashiffsmittel |

IEO1- hochwertige Werkzeuge, die gewartet werden kénnen

Equipment anlegen : Einstieg

Equipment [un-£nm200
Giiltig am 25.0%.2015
Equipmenttyp [1] Maschinen

Fertigungshilfsmittel anlegen, anschlielend
Arbeitsplan und Stiickliste vervollstandigen

Tabelle Fertigungshilfsmittel

w Kapitel 4 - Customizing

A 4

Seite 131

CF01 — Stammsatz mit wenig Pflegeaufwand
Fertigungshilfsmittel anlegen: Einstieg
& & | [BGrunddaten

FertHilfsmittel

[H-FEM100

CVO1N — Zeichnungen, Arbeitsanweisungen

Dokument anlegen: Einstieg

2 [

o> Dokumentenauswahl iiber ...

Dokument

Dokumentart

Teildokurnent

Dokurnentversion

1 viss

Nummer

2 [orehstani 051010 mm Jun-rrnizo

3 Drenatahi 012 12mm
4 Drenstan! DS16- 16 mm

13 Wendeplatte fur 8580
14 Wendeplatte for 85140

15 wendeplatte for 85180

16 Bohrer 610

17 Bohver 420

18 Bohrer 430

19 Bohvrer 640

20 schaftfraserset HSS DIN 8248

21 Messerkop! =80, Schaft 25men

22 Planmesserkopt 45 Grad

23 viendeplatten SEHT 1204 fur Planfriser
"

23 Medsehicser

26 InnenmeRschister

UH-FHA2L
UN-FHMZ2
UH-FHMZE
UH-FHM2S
UH-FHAZS
UH-FHAS
UN-FHMZT
UH-FHMZE
UH-FHMZS
UH-FHMI0
UH-FHM3L
U-FHMG2
UH-FHAGE
UN-FHMDS
UH-FHMES
UM-FHAE
UN-FHMET
UH-FHNES
UN-FHMIS
UH-FHMAD
UH-FHMAL

UH-FHMI00
UN-FHMI01

M

FHM Material 01407
FHM Material 01407
FHM Material 01407
FHM Material 01407
FHM Material 01407
FHM Material 01407
FHM Material 01407
FHM Material 02407
FHM Material 01407
FHM Materisl 01407
FHM Material 01407
FHM Material 01407
FHM Material 01407
FHM Material 01407
FHM Material 01407
FHA Ma i

FHIM Ma b

FHAM Ma i{

FHM Matorial 01407
FHM Material 01407
FHM Material 01407
FHM Material 02407

FHM Sonstige
FHM Sonstige

Inhaltsverzeichnis

125
15
25
125
125
125

125

S = 2

Pesessgssssgsegsssssgsss

o st

o3 st

1020
100
1020
1020
1020
1020
1020
1020
1020
1020
1020
100
1020
1020
1010
1010
1010
1010
1030
1030
1030
1030

4
"o
"1
"o
i
o
e
"1
"o
"o
"o
g
"1
‘o
o
o
ot
"ot
‘o
To1
‘o
g

I 22?2?2??2?2222‘?2?22222%5

5006
so0c
800€

10.00¢
100€
120¢€
1e0¢
200€
s00¢
s00€
800€
120¢
140€
180¢
5.00€
750€
1000¢
1250€
us00¢
55,00€
800€
3,00¢

1000¢
1000€
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Szenario Produktion Industrieroboter - Stammdaten - Grobplanungsprofil

konfigurationsstruktur

[

3
3
-

Robot &G Wetk Chernnitz einrichten Custorm

[0 Konfiguration
| Organisationseinheten
[0 Stammdaten
(0 Geschiftsszenarios
¥ [1  Szenario Einkauf

* [0 Szenario Produktion Industrieroboter

v (3 Drganisationseinheiten
Stammdaten

~ 3

oooon
Relciepele

Materialstickliste
Arbeitsplatz
Arbeitsplane
Fertigqungshilfsmittel
Grobplanungsprofil

kKonfigurationsstruktur

4

3
3
-

Robot &G Werk Chemnitz einrichten Custom

(3 konfiguration

3 Drganisationseinheiten
[0 sStammdaten

[0  Geschaftsszenarios

Szenario Einkauf
Szenario Produktion Industrieroboter _Transak...
v (O crganisationseinheiten
Starmmdaten

r [
- [

-3

SAP4

ool
WL

Materialstickliste
Arbeitsplatz
Arbeitsplane
Fertigungshilfsrittel

Kapitel 4 - Customizing

StarnrndatLm

IGn:ltlplanl.mgsr:lrl:ﬁ|

Struktur | Alg, Dokumentation

 Projektdokumentation -~ Adrinistration © Transaktionen

konfiguration

B De]s)# JEE.) 3R] <k FS|s|E [~]] @]

_Typ
IMG-Objekt

Starnrdatuirm

Status  Bearbeitungsstatus [Konfigurationsye, .

Log. Komp.., Objekt Eezeichniung
* AP ERF .. * Strukturknoten Grobplanungsprofil erledigt
- = Grobplanungsprofil -
=Ty Murnrmernkreis flr Grobplanungsprofil festlegen

-

I’
~ UWE HaLCK|

IGr|:|br:ular‘u.u‘u;m;:urn:uﬁI

Struktur - Allg. Dokumentation

- Projektdokumentation - Administration { Transaktionen

|: konfigu

ER sEkkksEe BEE ]« @

Typ

Transak .
Transak..

Log. Komp... _Ohiskt
* 34F ERP .. "|MC3S
* 34F ERP .. ¥ MC36
* 34F ERP .. ¥ MC37
v
- . anlegen
Seite 132

Im Umfang Bezeichhnung

0000 R E =

Arlegen Grobplanungsprofil
fndern Grobplanungsprofil
Anzeigen Grobplanungsprofil

Fa
i

Inhaltsverzeichnis

Standard Bearbe
r_"
L®_I

Dialog
Dialog
Dialog
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Szenario Produktion Industrieroboter - Stammdaten - Grobplanungsprofil

Grobplanungsprofil anlegen: Einstieg

[= Allgemeine Daten

2 3 Material |or-FR1 | Robot Industrieroboter Montage
Werk 1250 Chemnitz
| Steuerdaten [
(A Zeitraster 5 Arbeitstage Bezugsmenge 1 5T
Produktgruppe | |
Werk & Ausfilhren | Selektionsdaten |
Status Plan 4 Verwendung 1
IS =1l
LosgriBe von 1 5T LosgriBe bis 100 5T
[ Materil b 4
Material Il_UH‘ml | | Verwaltungsdaten |
Werk 125 (B> Ausfithren - -
L Gedndert am Gedndert von
Kurztext |Neuanlage vom 28.09.2015 um 17:37:51
[= Ressourcentyp
< Grobplanungsprofil: Anlegen
& E
[ Material | Robot Industrieroboter Montage
Arbeitsplatz | Werk Chernitz
| Ressourcentyp Arbeitsplatz uh-mon20 Kurztext |Neuanlage vom 28.00.2015 um 17:37:51 |
I - —>  Werk 1250 _—
I_@,"-*.rbertsplatz
. Einheit h
(I Material
S B3 Ressourcentabelle JI 6- 10 | 11- 15 | 16- 20  21- 25
O Fertigungshifsmitte A UH-MON20 1250 10|
IKosten

Kapitel 4 - Customizing
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Szenario Produktion Industrieroboter - Stammadaten - Grobplanungsprofil - Test

~ 29 Produktion - .
v (7 stammdaten Produktionsgrobplanung anlegen: Einstieg
~ {33 Absatz-/Grobplanung
v (3 Produktaruppe
—_—
~ 3 Planung —_— o
L |

Version
v (3 Far Produktgruppe

~ &3 Fiir Material Versionsbezeichnung [version 006 |
Material TUH—FR:IJ _|| |
Werk T:qu\
(= plnung Bearbeiten  Springen  Zusdtze [W Einstelungen  Systern  Hilfe
& | < q0O & @ Mitglied N BE @R
Alle Mitglieder 1
Produktionsgrobplanung anlege  rznnzzhldarstelung
|];E|Merkrr‘la| E Kaparzitdtssituation » Grobplanung > Einblenden
Verursacher TTae Ty
Material UH-FR1 Robot Industrieroboter Mont] Ausblenden Kosten
Werk [1250] Terminierungsprotokol
Version mhfersion 0ne | Wen inabtiw
Bl Planungstableau |EH | W 36.2015 | M 09.2015 | Mj10.2015 | M 11.2015 | M 12.2015 | M 01.2016 | M 02.2016 | M O:
S0P: Einzelplinung Material _Absau ST 23 25 25
Produktion ST 25 25 25
B Planungstableau [EH | W 36.2015 M09.2015 M 10.2015 M 11.21
Absatz 51 25 P _Lagerbesl}md ST
" |Produktion ST 25 25 | EooTEi T
_Lagerbestznd ST _Reichweite o
_Ziellagerbesland 5T _Zielreichweite e
_Reichwe'rte [ e e v
 |zelreichwete o : j B3 Ressourcenbelastung  |EH | W 36.2015 M 09.2015 M 10.2015 M11.2015 M 122015 M 01.2016 M 02.2016 M 0:
UH-MOM20 1250 001 el —========= ========== ========== ========== ========== ========== =—========= ===
Kapazitdtsangebot H [ 19 139 132 139 126 132
Kapazitdtsbedarf H 250 250 250
Kapazititsaushkstung % 1322 180 188
UH-MOM20 1250 002 el —========== ========== ========== ========== ========== ========== ========== ===7|
Kapazititsangebot H 13 38[ 2??3 265 277 252 265

Kapazititshedarf H 250 250 250

. Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung (Programmplanung) -

Flexible Planung

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

% o | @

[F.#. S [H B2 =2 [E
konfigurationsstruktur

[0 Robot &G Werk Chemnitz einrichten Customizing PP
» [0 Konfiguration
v (3 Organisationseinheiten
* [0 Starmmdaten
« [ &b Materialstamm
> [0 Geschiftsszenarios
* [1 Szenario Einkauf
~ [0 Szenario Produktion Industrieroboter
* [J Drganisationseinbeiten
- Disponent
Fertigungzsteusrer
Kapazitatsplanet
Arbeitsplanergruppe
. Arbeitsplatzverantwortlicher
v [1 Stammdaten
* [0  Geschaftsprozesse
* [  Produktionsplanung (Prograrmplanung
o Flexible Planung
Ahsatz- und Produktionsgrobpla
Ergebnisse an Prograrnmplanung
Prograrmrplanung durchfibren
Disposition durchflibhren
Auswertung Materialbedarfaplan
Planauftrag bearbeiten
Planauftrag urnsetzen

*

*

*

oooon

oo
QPP

Kapitel 4 - Customizing

Systernrolle Entwicklungssysten

ProzeBschritt Flexible Planung
Struktur  © Allg. Dokurnentation | Projektdokurnentation  © Administration  © Transaktionen | Konfiguration

Bz |2 =]E @R = ZelsE REE [v]a]
Typ Log. Komp.., Objekt Bereichnung St... Bearbeit... Konfigurationsys
IMG-Objekt = 34P ERP .. % SIMG_CFMEMUCOLP . Planungswerk flr SOP einstellen erledi. = LWE HALICK
IMG-0Objekt ™ AP ERP .. ¥ SIMG_CFMEMNUOLP . Pararmeter fir Infostrukturen .. erledi. = LWE HALICK
IMG-Objekt = 4P ERP .. % SIMG_CFMEMUOLP . Murnrmernkreis fir Merkmmalskom erledi. * LWE HALICK
IMG-0Objekt = 34P ERP .. % 5IMG_CFMEMUOLP . Murmmernkreis fiir Ereignisse fes.. erledi.. ™ LWE HALICK
IMG-0Objekt ™ AP ERP .. % SIMG_CFMEMUCLP . Murnmmernkreis flr SOP-Auftrag .. erledi. = LWE HALICK
IMG-Objekt = 4P ERP .. % SIMG_CFMEMUOLP Aktivitdten festlegen erledi. * LWE HALICK
IMG-0Objekt = 34F ERP . 9 5IMG_CFMEMUCLP . Kopierprofie pflegen erledi. = LIWE HALICK
IMG-Objekt = 4P ERP .. % SIMG_CFMEMUOLP . Kennzahlenzuordnungsprofie of . erledi. = LIWE HALICK
IMG-Dbjekt = SAP ERPF . % SIMG_CFMENUCLP  Ubergabeprofle pflegen erledi. = LWE HALICK
IMG-0bjekt = 54FP ERP . 9 5IMG_CFMEMUOLP . Machrichtentyp genetieren erledi.. = LIWE HAILICK
IMG-Obijekt = 4P ERP .. % SIMG_CFMEMUCLP . Planungstypen pflegen erledi. * LWE HALICK
IMG-Objekt = 4P ERP .. % SIMG_CFMEMUOLP  Benutzerparameter ginstelen erledi. * LWE HALICK
IMG-Objekt = 34F ERP . % SIMG_CFMEMUOLP . Kopfinformationen flr Planungs .. erledi.. = LWE HALICK
EFHG-Dhjekt 'ISAP ERP .. ¥ SIMG_CFMEMUCOLP . Merkmale fir Restkontingente .. erledi. = LIWE HALICK

Seite 135 e v Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung (Programmplanung) -
Flexible Planung

= Produktion - & Absatz- und Produktionsgrobplanung (SOP)
et Grunddaten e Starnmdaten
= Abhsatz- und Produktionsgrobplanung (S0P - & Funktionen
- & Stammdaten = Werkshezogene anteilsraigs Werteilng festlegen

LRE:] Zuordnung von Prifvarschriften zu Kennzahlen - & Ressourcenplanung
12 & Parameter fur Infostrukturen und Kennzablen einstellen - B & Terminierungsparameter festlegen
4 @f @ Planungswerk flr SOP einstellen . @f @ Arbeitsplanselektion festlegen
12 & Murrmernkreis flr Merkmalskombinationen festlegen [@1 (£ MNurnrmernkreis flr SOP-ALftrige festlegen
12 & Murnrmernkreis flr Ereignisse festlegen o
12 & Merkmale fur Restkontingente anlegen

Uberpriifen, nicht vorhandene Daten
nachpflegen bzw. neu anlegen

X @f Absatz- und Produktionsgrobplanung (SOP)
3

@f Starmrndaten
EX Furktionen
(» Werkshezogene anteillsrnalige Verteilung festlegen

E:!
E Ressourcenplanung
E:!
E]

Progrose Zugehorige Transaktionen
b Maszerverarbeitung
- B & Altivitdten festlegen l
7 @f Kennzahlen awischen Infostrukturen kopieren
* @' @ Kopierprofile pflegen Struktur - Allg. Dokumentation | Projektdokumentation | Administration |* Transaktionen || Konfioo

E- e Kennzahlenzuordnungsprofile pflegen
- B @  Ubergabeprofie pflegen B 7 BlEESEE BEE ][]

- B & Ubergabe LIS f CO-PA

% @ Nachrichtentyp generieren o _ILDg. kormp,..  Ohjekt Im Ulrfl‘ang Eielzeichnulr'lghI I Stan.c_l.ard Elelarbei
Transakti¥ 3AP ERP .. ¥ [MCO3 vl Anlegen Fexible LIS-Planung (e} Dialog
T @ Werkzeuge Transak.. 'JSAP ERF .. ¥ MI94 [v] Endern Flexible LIS-Planung ) Dialog
ERE Planungstypen plegen Transak. ¥ S4P ERP .. ¥ MCS5 V| Anzeigen Flexible LIS-Planung ) Dialog
% @ Benutzermethoden festiegen Transak. ¥ SAP ERP . ¥ MC9C [v]  Auswertungen fir flexible Plan.. () Dialog
@f @ Generierungszeitsternpel zurlicksetzen Transak . ¥ SAP ERF . ¥ MCEV ¥  LIS-Planung: Wersionen kopieren () Dialog
@- @ Benutzerpararneter ginstelen Tranzak. ¥ SAF ERP .. ¥ MW [v] LIS-Planung: VYersionen I&schen () Dialog

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung

(Programmplanung) - Absatz- und Produktionsplanung

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

A=

(.|l R [ @B (e[ I[E]

konfigurationsstruktur
Robot &5 Werk Chernnitz einrichten Custorizing PP
3 Korfiguration
[0 Crganisationseinheiten
(3  Stammdaten
« [0 & Materialstamm
[0 Geschaftsszenarios

¥ [1  Szenario Einkauf
* [0 Szenario Produktion Industrieroboter
~ [0 Crganisationseinheiten
- [0 Disponent
« [0 Fertigungssteverer
» [0 Kapazititsplaner
+ (O arbeitsplanergruppe
- [0 Arbeitsplatzverantworticher
¥ [1 Stammdaten
* [0 Geschiftsprozesse
* [1  produktionsplanung (Programmplanung )

« [0 & Fexble Planung
« & (FF pbsatz- und Produktionsgrobplanu

P e T o T T Ty Y PO 31 |

zugehorige Transaktionen

SAP4

Kapitel 4 - Customizing

Systermrole Entwicklungssysten
ProzelRschritt Absatz- und Produktionsgrobplanung durchitbren
Struktur | Allg, Dokurnentation | Projektdokumentation  © Administration  © Transaktionen tonfiguration

() 2% 7 - e s e S ] []~] @]

Typ Log. ko... | Ohjekt
IMG-Ohje.. ¥ SAF ER. ¥ Strukturknoten
L

I

Diese Einstellungen wurden durch das Customizing im vorherigen

Bezeichnung
Ahsatz- und Produktionsgrobpla .

Geschaftsprozesse mit abgearbeitet

Status. Bearheitingsstatils

-

-

-

-

Konfigurat
nicht relewant [* LWE HAL)

| Tvp Log. Komp.., Ohjekt Im Urnfang Bezeichnung Standard |Bearbeitu...

_Transakt:i 'jSAP ERF .. = MCEL [+] fbsatz- und Produktionsgrobpla . (®)  Dialog hd
Transak. ¥ S4F ERP . * MCE2 [+] Ahsatz- und Produktionsgrobpla . Dialog b
Transak. ¥ S4PF ERP . ¥ MCE3 [+] Ahsatz- und Produktionsgrobpla . Dialog b
Transak. ¥ S4F ERP .. = MCE7 [] ahsatz- und Produktionsgrobpla . ) Dialog -
Transak. * 34F ERP .. * MCB2 [] ahsatz- und Produktionsgrobpla . - Dialog hd
Transak. ~ 34F ERP .. ¥ MCB9 [] absatz- und Produktionsgrobpla . B Dialog hd
Transak. ¥ 34F ERF .. ~ MC76 [¥] Disaggregation Planung B Dialog -
Transalk. ¥ 34F ERF .. ¥ MC77 [¥] Disaggregation Planung anzeigen Dialog -
Transak. * 34F ERP . * MC7S [¥] Kapieten SOP Wersion ) Dialog -
Transzak. ™ S4PF ERP . * MCE0 [+ Yersionen loeschen und aktivier . Dialog hd
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung

(Programmplanung) - Ergebnisse an Programmplanung libergeben

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

W
I? “ @ ‘Il IM |‘J| | | Systemrolle IEntwic:klu.t1gssyst|2111 I
Konfigurationsstruktur ProzelRschritt |Ergehinisse an Programmplanung ibergeben
DP‘DhEt ':G W'i_rk Chemnitz einrichiten Customizing PP = Struktur - Allg, Dokumentation -~ Projektdokummentation - Administration | Transaktionen . Kor
onfiguration -

[ rganizationseinheiten
O opmaten BE D«/|#. mF. 0 <& EosE BEE - @
- (3 (& Materialstamm

(O Geschaftsszenarios Typ Log. Komg... |Ohbjskt Bezeichnung Status Bearbeitu
v (O Szenario Einkauf - -

~ [0 Szenario Produktion Industrieraboter 5 q q q .
~ 3 Organisationsainhaitan Keine Konfigurationseinstellungen notwendig

- [0 Disponent
« [0 Fertigungssteuerer - -
« [0 Kaparitatsplaner - -
« [0 arbeitsplanergruppe - -
« [0 Arbeitsplatzverantworticher - -
v [0 stammdaten - -
~ [0 Geschiftsprozesse
* [ Produktionsplanung (Programmplanung ) ¥ ¥
« [0 & Flexble Planung - i
« [0 & Absatz- und Produktionsgrobplanung durchitihe - -
« &1 (&b Ergebnisse an Programmplanung dbergeben - -
™ (Es  oramrammrmmlzm ma ek ikran
Typ Log, Kaomp,.. Ohiekt Irn Urnfang Bezeichnung Standard  Bearbeitu.,
zugehérige Transaktionen ———> Transak.. ¥ 34F ERP . ¥ [MC74 I%I F{bergabe Prograrmmplanung M. - D?ah:ug
Tranzak. =~ S4F ERP .. ~MC7S [+ Lbergabe Prograrmrmplanung Pr. ) Dialog

- =
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung
(Programmplanung) - Programmplanung durchfiihren

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

P o
| | | | Systemrolle [Entwicklungssysten '

Konfigurationsstruktur ProzelRschritt |Programmplanung durchfihren '
= [lJIRDbEt :G W?:_rk Chernitz einrichten Customizing pp| Struktur |‘ Allg. Dokurnentation |‘ Projektdokurnerntation |, Adrinistration F Transaktionen / konfiguration
- onfiguration ~

* [  Crganisationseinheiten

S0 ® werk EE Dfslr|2E]E. @R & @S|sE BEE [~ @)

« 1 & Lagerort
* O Enkaufsorganisation Typ Log. Komp... |Ohbjekt Bezeichnung Status Bearbeitung:
« [0 Sparte (SAP Rf3) r -l -
~ [ Stammdaten L - -
+ [0 &b Materialstamm
~ [0  Geschiftsszenarios v v F4
* [0 Szenario Einkauf h h Struktur
* [ Szenario Produktion Industriercboter > . 4 [ SAP MetWeaver
» [0 Crganisationseinheiten neu an|egen’|:4 Taste AmEE:" U.nternehmensstruktur
v [0 Stammdaten . v [1 B  Finanzwesen
~ [ Geschiftsprozesse benutzen Und aUSW3h|en 2 |:| Finanzwesen (neu)
~ [1  Produktionsplanung (Programmy OB Contraling
- 3 @ Flexible Planung v - r [ %’ Logistik Allgernein
[1 & absatz- und Produktions; - - VB vertrieb
+ [0 & Ergsbnisse an Prograrmm) - A N Materialwirtschaft
&1 & Programmiplanung durchi - - v OB Logistics Execution
T T e e ~ ¥ B Produktion
REE Grunddaten
v [ By Absatz- und Produktionsgrobplanung (S0P
r O @1 Distribution Resource Planning (DRP)
- B Produl:tionsplanung
’ @1 Pragrarnrnplanung
vy By Leitteileplanung
v [ B Kapazitdtsplanung
Y B Eedarfsplanung
Typ Log. Komp... |[Chijekt Bezeichinung Status | Bearbeitun... |Konfigurationsye,
- =
IMG-Objekt ¥ AP ERP .. ¥ BOOKSIMG _OMPO  Prograrmmplanung ||_ in Arbeit ¥ LWE HAUCK
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung
(Programmplanung) - Programmplanung - Strategiegruppe

b @i Produktion
E" Grunddaten
e Absatz- und Produktionsgrobplanung (SOP)
e Distribution Resource Planning (DRP) ‘l’
~ @1 Produktionsplanung
- S Programmplanung

Neue Strategiegruppe hinzugefiigt

\BE:] = L L > ? Meue Eintrdge E )] E B
+ [2% & Nummemkreis fir Planprimarbedarf festlegen
* [ (B Nummernkreis fiir Bedarfsplannummer pflegen Strategiegruppe zj_l'_l_mt Fertigprodukt

= Bedarfsarten/Bedarfsklassen
 [2% &> Bedarfsarten festlegen und der Bedarfsklasse zuordnen
+ [2% & Bedarfsklassen pflegen | Planungsstrategien
« 2% & Plnung/Verrechnung der Bedarfsklassen Gberpriifen
+ B & Nachrichtenausgabe bei ungiittiger Bedarfsart

Hauptstrategie 'E' Vorplanung mit Endmontage

~B  Phnungsstrategie Strategie 20| Kundeneinzelfertigung
i . | |
. % & Strategie fastlegen Strateqgie 50| Vorplanung ohne Endmontage
d Strategiegruppe festlegen ) 1
(N E:! egiegruppe zuordnen S =
+ [2% & Versionsnummern festlegen Strategie
E Automatische Aufteiung Strategie ]
2 & versionsvergabe und Perindenraster pro Vorlageart festlegen ) —
« 2 & verrechnungsmodus und Anpassungshorizont pflegen Strategie L

SE N |Fi:-:ierungsh0riznnt fir die Primarbedarfspflege festlegen| Strategie
« 2 & Reorganisationsintervalle festlegen

= Organisatorische Hinweise: Reorganisation der Primdrbedarfe
E" Vorschlagswerte und Voreinstellungen

Typ Log. Kornp,.. |Ohiekt Irn Urnfang  Bezeichiiung Standard  Bearbeitu,
Transak ti 'jSAP ERF .. ¥ MDA1 [w] Hinzufligen Yaorplanung (=)  Dialog
Transak . ¥ AP ERP . ¥ MDA2 [«  Werdndern Worplanung ) Dialog
zugehérige Transaktionen > Transak. ¥ 54P ERP . ¥ MDG3 [] Anzeigen Yorplanung ) Dialog
Transak. ¥ 34F ERP . ¥ MDE1 [] £nlegen Kundenprimarbedarf () Didlog
Transak. ¥ SAP ERF .. * MDE2 [] fndern Kundenprimérbedarf ) Diglog
Tranzak. * 4P ERP .. ~ MDE3 [ Anzeigen Kundenprimarbedarf ) Dialog

q Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung
(Programmplanung) - Disposition durchfiihren - Parallelverarbeitung

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

P B
W .| gl . | . | | | Systemrolle Entwicklungssysten
Konfigurationsstruktur Prozelschritt Disposition durchfibren

* [0 Robot &G Werk Chemnitz einrichten Customizing F
- [0 Konfiguration
r [ Organisationseinheiten

S — (]2 - e = e B e s Il @]

* [0 Geschiftsszenarios

Struktur ¢ Allg. Dokumentation  © Projektdokurmentation  © Administration ¢ Transaktionen Konfiguration

» (1 Szenario Einkauf Typ Log. Komp... |Obijekt Bezeichnung Status Bearbeitu... Konfigurations
- i i i T N
(3 Szenario Praduktion Industrierobater ING-Objekt ¥ SAP ERP .. *|SIMG_CFMEMUOL .. Gesamtpflege der Werksparam . erledigt ¥ UWE HAUCK
* (0 Organisationseinheiten - =
» (7 sStarmmdaten ING-Objekt ¥ 34F ERP .. *|SIMG_CFMEMUOL .. Murnmernkreise Planungslauf fe, erledigt ¥ LWE HALICK
*~ [0 Geschaftsprozesse IMG-Objekt = SAF ERP .. *|SIMG_CRMEMNUOL .. Murmerrkreise flir manuele Be | erledigt = WE HALICK
* [0 Produktionsplanung (Programmplan ING-Objekt ¥ 3AP ERP . *|SIMG_CFMEMUOCL.. Disponenten festlegen erledigt * LWE HALICK
- [ @ Flexible Planung IMG-0Objekt ¥ SAF ERP .. *|SIMG_CFMEMUCL .. Sonderbeschaffungsarten festl.. erledigt * LWE HALICK
« (O @ absatz- und Produktionsgrot ING-Objekt ¥ SAP ERP .. ¥|SIMG_CFMENUOL .. Auftragsprofie festlegen erledigt ¥ UWE HAUCK
) g % ErQEb”'SSE f” pmg;amr}':gzr ING-Objekt ¥ S4F ERP .. v|SIMG_CFMENUOL.. verfugharkeit des Sicherheitsh. erledigt ¥ UWE HAUCK
. rograrnmplanung dur r
ca G DisSDsitian durch?uhren ING-Objekt ¥ 34F ERP .. *|SIMG_CFMEMUOL .. Werfugbarkeit Urnlagerungs- un, erledigt ¥ LWE HALICK
- [0 & suswertung Materiabedarfs ING-Objekt ¥ SAP ERP .. *|SIMG_CFMEMUCL.. Fehlerbehandlung festlegen erledigt = LIWE HAILICK
- I @ Planauftrag bearbeiten IMG-Objekt ¥ 3AF ERP .. *|SIMG_CFMEMUOL .. Gesamtpflege der Dispositionsg. erledigt * LWE HALICK
- [ @ Planavuftrag urnsetzen IMG-Objekt ¥ S4F ERP .. *|SIMG_CFMEMUOL . Dispositionsgruppe pro Material . erledigt ¥ LWE HAUICK
* [0 Produktionsplanung (langfistige Pla ING-Objekt ¥ SAP ERP .. *|SIMG CFMENUOL . Bedarfsplanung aktivieren erledigt ¥ UWE HALICK
' E pmi”{ft'ms;‘“”'iﬁF‘i'”p'a”””E || [mo-omiekt v s ER? .. v|SIMG_CFMENUOPR.Paralelverarbeitung in der Dispol erledigt ¥ UWE HAUCK
* Droc ib-timmed welf ilber im ik dar dicl

Sicht "Destinationen Fiir Parallelverarbeitung” dndern: Ubersicht

P Meue Eintrige 2 5 Fir die Parallelverarbeitung (letztes Objekt)
Destination fir Parallelverarb. Anzahl Madi habe ich 4 Modi emgeSte”t
id3tdc00_ID3_S0 4 -

1

q Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung
(Programmplanung) - Disposition durchfiihren - Werksparameter MM

hE: Materialwirtschaft

=" tllgemneine Einstellungen Materiakwirtschaft Wierk [llzm J Ernnitz
- B Werbrauchsgesteuerte Disposition Urnfeld | | Planungslauf
MIE] Werksparameter - Murmrmerkreise lgepﬂegt [ Fremdbeschaffung ]gepﬂegt
- @1 @ Gesamtpflege der werksparameter durchfiibren
Starnrndaten | [ Limterminigrung ]gepﬂegt
[ Disponenten l gepflegt
Werksparameter Bedarfsplanung [ Planungsharizont ] gepflegt
[ Sonderbeschaffung l gepflegt
[D Arlegen ]
[ Yerflighare Bestinde ]gepﬂegt
[# Pflegen ] [ Pufferzeiten l gepfiegt
[ﬂ Léischen ]
[ Fehlerbebandiung ] gepflegt
[m Kopieren | Planauftrage |
[ Urnsetzung Plaf -= Banf lgepﬁegt
[ Positionsnurmmert ] gepflegt
[EWerkspararneter pflegen [ Verfligharkeit SekBed lgepﬁegt
[ Eckstart in Yerg. ] initial
Wierk
Berichtswesen |
& pflegen | X _abbrechen [ Laufeaitstatistik lgepﬁegt
| Performance
[ kornprirnier. Dispoliste iritial
[ Petiodenzuszammenfassung l gepflegt
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung
(Programmplanung) - Disposition durchfiihren - Werksparameter MM

werk :Ilzsn_li BNtz Werk 1250 wurde mit Werkskopie von Werk 1200 angelegt,
Unnfeld damit es keine Uberschneidungen gibt, lege ich neue
. Intervalle und Nummernkreise fir Werk 1250 an
Murnrmetnkreise I gepfleqt
Mummernkreise
I Flanauftriage J gepflegt v
=8 Materiabwirtschaft
r @f Allgemeine Einstelungen Materiabwirtschaft
I Resery, /Sekundarbedarfe J gepflegt MIE: Werbrauchsgesteuerte Disposition
- & Werksparameter
- = & Gesamtpflege der Werkspararneter durchfiibren
¥ @f Dispositionsgruppen
I Bestelanforderungen J gepflegt - = MUMMMerrlkreice
e Murnmernkreise Planungslauf festlegen
d @f @ Murnmernkreise flr manuele Bearbeitung festlegen
. Mh - '
I Dispositionslisten J gepflegt
I Sim., Sekundarbedarf J gepflegt

Im Beispiel Planauftrage, analog dann die Durchfiihrung fiir
Sekundarbedarfe, Banfen, Dispolisten, Summenbedarfe und
simulative Sekundarbedarfe

q Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
w Kapitel 4 - Customizing Seite 143 Inhaltsverzeichnis Aug. - Okt, 2015




Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung
(Programmplanung) - Disposition durchfiihren - Werksparameter MM

=
I_Elitte Ohijekte in angegebener Reihenfolge bearbeiten

1.

Planauftrage [ Intervalle ] ’ Mummernkreise
Sekundarbedarfe [ Intervalle ] ’ Murnrnerkreise
Bestelanforderungen [ Intervalle l [ MUmrnerkreise
Dispositionslisten [ Intervalle l I Mumrernkreise
Surmrmenbedarfe [ Intervalle l [ Mumrerkreise
Sirmulativen Sekundarbedarf [ Intervalle ] ’ Murnrnerkreise
Intervallpflege: Planauftrag
* 2 | Enderungsbelege
[6%{’ Intervale ] I[f Intervale ]I [f Murirnerhistand
3 Intervallpflege: Planauftrag
L
BEE E
Mr won Murmmer bis Murnrmer Murimernstand Ext
L
05 0050000000 I_005994949999| | O
01 0000000001 00159999599 37518 O
0z 0020000000 0029999999 0 [
03 0090000000 0095999959 0 [v]
04 0040000000 0043399999 0 O

Kapitel 4 - Customizing

= Bearbeiten
4.

Springen Systern
Angeigen rnsch+F4 @i
Pflegen Urnsch+FS

murnrernstand dndern UrnschFa

IUnterobjekt kopieren
r

l&f’ Intervalle ] ’f

Urnsch+F3

Intervalls

stomizing-Auftrag

tktuelles Projekt |roBOT_AG |Robot AG Werk Chemnitz ein..

004

ouftrag 0 _‘
Kurzheschreibung lrusT Auftrag Uwe Hauck

V) [Ogsene a1 )

Customizing-Auftrag

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung
(Programmplanung) - Disposition durchfiihren - Werksparameter MM

1. Werksparameter pflegen

-
Werk I_IIZSEI_I emnitz
| Urnfeld

[ MNurnrmernkreise I gepfiegt

2 SichE "Nummernkreise Planauftrag” andern: Ubersich¥

v nEED

|v_as9n_wp

Wiewpflege: Daten

Aktuelies Prajekt [RoBOT_AG | Rabot AG Werk Chemnitz ein...

Customizing-auftrag

Auftrag J

I |
lcusT Auftrag Uwee Hauck

/B0 ene e

kurzheschraibung

Pufferzeiten

Werk |Marme 1 Planauftrage Sirmulative Flanauftrage
r
ﬂlzsn Chernritz 05 03]
I Disponenten [

Sicht "Disponenten” dndern: Ubersicht

b Heue Eintrige EsEE

Werk Mame 1

Wierk rName 1 _ID|sp0nent Marme Disponent 1250 Ehemnitz
1250 ‘hemritz oo Lhwe Hauck 1250 Cremrite
1250 Chemnitz 001 Gerd Mller 1250 Chemnitz
1250 Chemnitz ooz Frarz Wohlfahrt 1250 Chemnitz

1250 Chermnitz

Kapitel 4 - Customizing

Horiz  ErHor |WorgZeit

a
aon

4]
ool
ooz
003
APL

Se

Sicht "Horizonte fiir die Terminierung” dndern: Ubersicht

“57 Meue Eintrage EL 2]} El

ite 145

Sonderbeschaffung

Sicht "Sonderbeschaffung” dndern: Ubersicht
a2 Meue Eirtrége E @ B

SichZeit FreiHz
Werk |Mame 1 SoBeschart |Bezeichnung Sonderbeschaffungsart
1 5 :1250 E‘:hemnitz le Konsignation
10 5 1250 Chemnitz 20 Fremdbeschaffung
d | l1z50 chemiitz 30 Lohnbearbeitung
: | 1250 Chemnitz 31 Lohnbeatbeitung f als Kormponente Dumrmy
" l1zs0 Chemnitz 40 Umlagerung (Beschaffung werk 12007
B 1250 Chemnitz 45 Urnlagerung von Werk an Dispobereich
] 1250 Chemnitz a5 Urnlagerung von Werk an Dispob. (BS-ANF)
| 1250 chemnitz 50 Durnrmybaugruppe
| 1250 chemritz 51 Direktheschaffung § Fremdbezug
| 1250 Chemritz 52 Direktheschaffung [ Eigenfertigung
| 11250 Chemnitz &0 Durmmy in der Yorplanung

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung
(Programmplanung) - Disposition durchfiihren - Werksparameter MM

Urnsetzung Plaf -= Banf I

!

Sicht "Anzabl Planauftrdge” dndern: Ubersicht
B

Werk |Name des Werkes Anzahl Planauftrage
I A

DlZSD “hemnitz 500
| -

Anzahl einzulesender Planauftrage

Maximale Anzahl von Planauftragen, die bei der Sammelumsetzung
von Planauftragen in Bestellanforderungen vorgeschlagen wird.

Laufzeitstatistik |

|

Sicht "L aufzeitstatistik” dnderin: Ubersicht
% Bl

Wtk Mame des Werkes Liste anzeigen  Feinheitsgrad
[ |
Dlzsn ihermritz { vl 1

w Kapitel 4 - Customizing

Yerflgbarkeit SekBed I

!

Sicht "Verfiigbarkeitspriifung” dndern: Ubersichf

2 wy Bl
Werk Marme 1 PRO
=
ﬂlzsn Chermritz -

Periodenzusarmmmenfassung

|

Sicht "Periodenzusammenfassang” andern: Detail

P H B ES

Werk 1250/ Chemnitz

| Bitte markieren Sie die gewlnschten Perioden

[¥|Tage
[]achen
[|Manate
['|Buchhaltungsperiode
[v|Planunigskalender Platiungskalender
[+|Individuelles Raster Petiodenraster lFIJ__I_'
Seite 146 e v Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung
(Programmplanung) - Disposition durchfiihren - Werksparameter MM

Fremdﬁheschafﬁmg Lrnterrninier.ng
Sicht "Vorschiagswaerte Einkauf/Disposition” andern: Datail Sicht "Umterminierung Werk” dndern: Detail
Wy @ B T E B
Werk 1250 Chernnitz

Werk |1250 Chemnitz

| Warschlagswerte pra Werk

o rierungshor
(]
BisathZeit Binkavt Tage Limnterminierungshorizont jiL 00
ErsatzEinkGruppe 126 L. HeRmann '
| Fixierte Elementa | Wergleichswerte
=1
| Werksparameter [|Fiierte Planauftrige Toleranzwert Worziehen z
| Bestimmung der Planlieferzsit | | Erstellung won Lieferplaneintaiungen [¥|Fertigungsauftrag Toletanzwert Werschieben [z]
' . o m
[¢| Terminbest, Infosatzfertrag Lieferplaneinteillngen [¥|Fixierte Bestellanforderungen
[v|Bestell-/Lieferplansinteiung
| Kontierung unbewertetar Materialien [ y
= [ OmM-Priflos
Kontierung unbekannt i ] i
[v|Lieferfyis
Flanungshorizont I

‘l’ v

Sicht "Planungshorizont Werk” dndern: Ubersicht  |Planungshorizont

Meue Eintra =P B : : . : .
D Neue Eitrige = = = eil des Planungsbereiches, in dem eine Planungsvormerkung fir die
wirk |Name des Warkes e erémderunglsplanur?g ilrn F’Ianlungshcrrizunt durchgefithrt wird. Der
Planungshorizont wird in Arbeitstagen gerechnet.

r 1
1250 Chemnitz 100 -
L -l

q Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung
(Programmplanung) - Disposition durchfiihren - Werksparameter MM

YWerflighare Bestande ] [ Positionsnimmers
Sicht "Verfiighare Bestinde” indern: Ubersicht Sicht "Positionsnummern” dndern: Ubersicht
vy E E D
wierk [Mame 1 Umlagerungsbestand | Gesperr. Bst, |Micht freier Bestand Werk '_Name des Werkes _IF"I'S-EA”f Position UrnlagReservierung
[ i i
I:l 1250 “hemritz | vl v v I:llzsn Chemnitz 1o 100

Fehlerbehandiung

l

Sicht "Fehlerbehandiung beim Planungsiauf’ indern: Ubersicht

v E E
wetk |Mame des Werkes Max, Bestellvor, EQisp Mame Disponent
r 1
DlZED Chemnitz 50 001 Gerd Muiler -

q aeg q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung
(Programmplanung) - Disposition durchfiihren — Bedarfsplanung aktivieren
Sicht "Bedarfspianung aktivieren” dndern: Ubersicht

B Materiabwirtschaft
= allgerneine Enstellungen Materialwirtschaft

- & Werbrauchsgesteusrte Disposition
E Werksparameter
* @f Dispositionsgruppen
= mummernkreise
= Stammdaten
- & Planung

S E T e Bedarfsplanung aktivieren
[ Y

o E BB

Werk Mame des werkes Bedarfsplanung aktivieren i
1200 Dresden
1250 Chemnitz

[v]
[+]

|

- I3 . o

Yormerkdate aufbauen

Planungsvormerkungen aufbauen: Varianten

[@ Sofortstart ”ﬁiE\nDIanen ”dﬁ’ Watiante J[D ariante ]@Einp\anungen anzeigen ]

Varianten fiir Programm RMMDYM20

Mame der Varian | Kurztext

[E ABAP: Varianten

~

(IFDr alle Selektionshilder

(®)Flr einzelne Selektionshilde

A\

Anlegen variante

Angelegt flr die Selektionshildar

Angelegt  Mummer  Typ
7
1000 Fullscreen

Variantenattribute €
& Bildzuordnung Ubernehmen
Wariantenname CHEMNITZE

Bedeutung [werk 1250
[“IMur fur Hintergrundverarbeitung

[ Itariante schiltzen
[ IMur im Katalog anzeigen
[JSystemvariante (automatischer Transport)

&) (C) B Tomssrervine] @)

Ohijekte des Selektionshildes

i)
r 1.000 "werk P O O
L - — —

w Kapitel 4 - Customizing

Angelegt |Selektionshilder

Selektionskilder Feldnarme Typ Feld schitzen|Feld ausblenden ‘BIS' Feld ausblenden Feld ohne wWerte abspeichern|GPA ausschalten MuBeingabefeld Selektionsvariable Option MNa

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung
(Programmplanung) - Disposition durchfiihren - Bedarfsplanung aktivieren - Gesamtplanung

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

vy O

(I = - =3 B systermrale

konfigurationsstruktur
* [0 Robot &G werk Chermnitz einrichten Customni
+ (O Konfiguration
r (O Organisatiohseinheiten
~ [ Stammdaten
« [0 & Materialstamm

* [0 Geschaftsszenarios
» [0  Szenario Einkauf
* [0 Szenario Produktion Industrieroboter
v [ Organisationseinheiten
» [ Stammdaten
* [0 Geschiftsprozesse
= [0 Produktionsplanung (Prograrmn
+ [0 & Flexble Planung
- O & asbsatz und Produktion
- [ @ Ergebnisse an Programr
- [0 @ Prograrnmplanung durcl:
- {80 & Disposition durchfiibrer
- O & puswertung Materialbe:
« 3 & Planauftrag bearbeiten
- O @ Planauftrag urnsetzen
v [0 Produktionsplanung (angfristig
» [0 Produktions- und Feinplanung
v [0 Produktionsdurchfihrung in de
v (O @ Kundeneinzelfertigung (Mal
v [0 & Lagerfertigung (Make-to-St
* [0 Einplanung/ Terminierung
» [0 Prototypenbau und Ramp-up |
v [0 Produktstrukturmanagement (
v [0 Dokumentenverwaltung

- [

SAP4

Schiittstellenszenarisn

Kapitel 4 - Customizing

IEntwic}:lu.ngssystem

Prozefschritt

'Dispusition durchfiibren

—
Struktur  © Allg. Dokumentation |+ Projektdokumentation 7 Administration /V 1ransakti0nen

k konfiguration k

BER 7 BFkisE® BEE [~ &)

Typ Log. Kornp... Ohjekt
Transak.. ¥ SAP ERP .. ¥ MDO1 [w]
Transak . * SAF ERP . Y MDET (]
Transak.. ¥ SaP ERP .. ¥ MDOZ2 [
Transak.. ¥ SAP ERP .. ¥ MDO3 [w]
Transak.. ¥ SAP ERP .. ¥ MD20 [
Transzak. ¥ SAP ERP .. ¥ MD21 [+]
Transak . * SAF ERP . * MDAB (]
Transak.. ¥ SaP ERP .. ¥ MDRE [
- - O
- - O
- - O
- - 0
- - |
- - O
- - O
- - O
- - 0
- - |
- - O
- - O

1)

Seite 150

Irm Urnfang |Bezeichinung

MRP-Planungslauf

MRP-Planung BATCH
MRP-Einzelplanung -rmehrstufig-
MRP-Einzelplanung -einstufig-

Hinzufuegen Planungsyormerku .

Anzeigen Planungsvormerkung
Yormerkdatei aufbauen BATCH

vormerkdatei Oberpriifen BATC

()  Dialog
Dialog
O Dialog
Dialog
Dialog
) Dialog
Dialog
) Dialog

Inhaltsverzeichnis

Standard |Bearbeitu,..

-
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung (Programmplanung) -
Disposition durchfiihren - Gesamtplanung Werk 1250 (MDO01)

MRP-Planungsiauf
Planungsumfang
Werk 1250

| Steuerungsparameter Disposition
Verarbeitungsschlissel MEUPL| Met-Change im gesamten Horizont
Bestellanf. erstellen [2] Bestelanforderung im Ergffungshorizont
Lieferplneinteiungen [3] Grundsdtzlich Lieferplneinteiungean
Dispoliste erstellen [1] Grundsatzlich Dispositionsliste
Plnungsmodus [1] Planungsdaten anpassen (Mormalmodus)
Terminierung [1] Eckterminbestimmung fir Plnauftrige
Dispositionsdatum 30.08.2015

| Steuerungsparameter Ablauf
[w|Parallelverarbeitung L.

<—— aktivieren

[w|Materialiste anzeigen

User-Exit: Auswahl Materialien zur Planung

[
Schiiissel User-Exit I_| jiu
T |

Parameter User-Exit

Auf Grund der Fehlermeldung -> zuriick ins Customizing der
Bedarfsplanung und Fehler beheben

Kapitel 4 - Customizing Seite 151

Warnungen ignorieren

[ Information x

-
o I_lI.’rer Planunaslauf wird gestartet - Bitte dricken
Sie Enter

Bitte (iberprifen Sie die Destinationen fir die
o paralele Disposition

-
14 oK | Hiffe

Bitte Uberpriufen Sie die Destinationen fur die
parallele Disposition

Meldungsnr. MD251
Diagnose

Es sind keine Destinationen im Customizing eingetragen oder keine
der angegebenen Destinationen (Applikationsserver) ist aktiv.

Im Customizing der Bedarfsplanung wird festgelegt, auf welchen
logischen Destinationen (Server) die Parallelverarbeitung stattfindet.

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung
(Programmplanung) - Disposition durchfiihren - Gesamtplanung

~ @f Produktion
Grunddaten
Absatz- und Produktionsgrobplanung (SOP)
Distribution Resource Planning (DRP)
Produktionsplanung
Kapazitdtsplanung
Bedarfsplanung
Werksparameter
Dispositionsgruppen
Mummernkreise
Stamrmdaten
Planung

B
B
B
E
B
@f Beschaffungsvorschidge
B
E
B
B
E

=

Auswertung
Prognose
Berechtigungsverwaltung
Planungsvormerkungen
@ |Pamlleh.femrl:|e'rtung in der Disposition fe;tlegen|

- -

... . PPDPE

Sicht "Destinationen fiir Parallelverarbeitung” andern.
*2  Neue Eintrige = B

Destination fiir Parallelverarb.

Anzahl Modi
I
EidBtchU_IDB_SU

—
4 -
L -

Kapitel 4 - Customizing

Neue Eintrige: Ubersicht Hinzugefiigte

7 EE
Destination fir Parallebverarb. Anzahl Modi E
ﬂsapser_EﬁD_Ell] 4

[= Abfrage Customizing-Auftrag

Wiewpflege: Daten IV_T024D

sktuelles Projekt [ROBOT G | Robat 4G Werk Chemnitz ein ..

-
EsDEI00004
=

Lz
lcusT auftrag Lwe Hauck

/B 0 Bere e

Auftrag Customizing-Auftrag

Kurzbeschrelbung '

Sicht "Destinationen fur Parallelverarbeitung” andern:
"2 Neue Eintrige E = [F E

Destination fir Parallelverarb.

Anzahl Modi
U
id3tdc00_ID3_50
sapser_E6D_00

FY

-

e e

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung
(Programmplanung) - Disposition durchfiihren - Gesamtplanung

Jetzt funktioniert es. Der Gesamtplanungslauf wird mittels
Parallelverarbeitung in 4 Modi durchgefiihrt. Danach
befinden sich 94 Vormerkungen in der Planvormerkdatei.

MRP-Planungslauf
Planungsurmfang

—
Werk 1250

Steuerungsparameter Disposition

Planungsvormerkungen anzeigen
Sl A2 & T F (B TF EH<E &

. . | p——— |
Verarbeitungsschlilissel NEUEL

Bestellanf. erstellen
Lieferplaneinteiungen
Dispoliste erstellen

Planungsmodus
L /i
Terminierung 1

Dispositionsdatum

Steuerungsparameter Abluf

MNet-Change im gesamten Horizont
Bestelanforderung im Erdffungshorizont
Grundsatzlich Lieferplneinteiungen
Grundsatzlich Dispositionsliste

Planungsdaten anpassen (Normalmodus)

Eckterminbestimmung fir Planauftrage

| pey—
30.09.2015

[|Parallelverarbeitung
|| Materialiste anzeigen

User-Exit: Auswahl Materialien zur Planung

—
Schiiissel User-Exit |_| _|

Parameter User-Exit

SAP4

Kapitel 4 - Customizing

Planungsvormerkungen
Werk 1250
Anzahl Vormerkungen 94
Vormerkungen NETCH 0
Vormerkungen NETPL 0
Aktuele Daten vorm 30.09.2015 um 12:59 Lifr
|
S DSt Material DspBereich | MPS Kennz. | Vorm.NETCH Vorm.METPL
B, 000 UH-FR1 1250 0O
B 001 UH-HBG1 1250 O
B 001 UH-HBG3 1350 0
B 001 UH-HBG4 1250 0
B 001 UH-HBGU1 1250 0
B 001 UH-HBGUZ 1250 O
B 001 UH-HEQO3 1250 O
E 001 UH-RP24 1250 O
E 001 UH-RP27 1350 0
| | B 002 UH-HB1 1250 O
B 002 UH-HB2 1250 O
B 002 UH-HB3 1250 O
B 002 UH-HBG11 1250 O
B 002 UH-HBG21 1250 O
| B 002 UH-HBG22 1350 0
B 002 UH-HD1 1250 O
" | B 002 UH-HD2 1250 0

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung (Programmplanung) -

Auswertung Materialbedarfsplanung

Prajekt: ROBOT_AG - Andern - Koenfiguration

% & | @

ml@ | Im | | | Systemrole

Konfigurationsstruktur
|
+ O Konfiguration
v (O Organisationseinheiten
* [0 Stammdaten
« [ &b Materialstamm
* [0 Geschaftsszenarios
¥ [0 Szenario Einkauf
~ [0  Szenario Produktion Industrieroboter
v (3 Organisationseinheiten
» [0 Stammdaten
* [0 Geschiftsprozesse
~ [0 Produktionsplanung (Programmpl.
Flexible Planung
Ahsatz- und Produktionsor
Ergebnisse an Prograrnnmpl

Disposition durchfibren
ALswertung Materialbedad

ooooooD

HOLLLe

SAP4

Kapitel 4 - Customizing

Robot &G Werk Chernnitz einrichten Custormizing

Prozefschritt

IEntwi cklungssysten I

'.ﬂ\uswertung Materialbedarfsplanung durchflbren

Struktur |‘ Allg, Dokurmentation

I Projektdokumentation  © Administration -

Transaktionen

Konfiguration

VB

Prograrmmplanung durchifi:

BE| Qsls|# B8] AR =k FosE BEE (v« @]

Tyvp
ING-Objekt

ING-0hiekt
ING-0Objekt
IMG-0bjekt

Log. komp...

¥ AP ERP .
¥ 3AF ERFP .
¥ AP ERFP .
w AP ERP .

Ohiekt Bezeichnung

EIMG_CFMENUOPR  Texte der Ausnabmegruppen |
SIMG_CFMERMUOPP Bildfolge "kKopfdetails" festlege
CIMG_CFMENUOPR . Mavigationsprofie festlegen

CIMG_CFMENUOPP . Ausnahmerneldungen festleger .

v

s. hachste Folie

Seite 154

Status Bearbeitungsstatus [Konfiguratior

erledigrt
erledigt
erledigt
erledigt

Inhaltsverzeichnis

* LIWE HALICK
* LWE HALICK,
* LIWE HALICK
* LIWE HALICK
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung (Programmplanung) -

Auswertung Materialbedarfsplanung

Sicht "Ausnahmemeldungen Disposition” dndern. Sicht "Navigationsprofif definieren” dndern: Ubersicht
v E o E E R "2 NeueEintrage (3 B > B B B

Schiiissel  Ausnahme  Ausnabmemeldung Dialogstrulftur_ : Mavigationsprofil definieren

r 1 * S Navigatiorsprofil definier: =

Al |_96 _ISicherheitshestand Lnterschritten = EAlgemehe Transakt Profi I_EESCh"EIbUHQ

45 98 Abbruch der Bedarfsplanung « CITransaktionsaufrufe | NAVSCHSZS B

Cl 70 Max, Abrufmenge Quaote Uberschritten PLM1X Wariantenkonfiguration

nl 0l MNeu eingeplant SAP0000000 Sammiung won Beispiclen

M2 0z MEU/Eriiffnungstermin in Yergangenh, SAPMMETIROD Einkgufer

L] 03 MEU/Starttermin in Yergangenheit SAPPFEARDO Kanban

N4 04 MELEndtermin in Wergangenheit SAPPFMRF OO Disponatt

Pl 61 Terminierung: Customizing inkonsistent SAPFPPIOOD Prozeffertigung

Pz 62 Terminierung: Starmmdaten inkonsistent SAPPFREMOL Serienfertigung

B3 63 Produktionsstart var Eckstarttermin RAPFPSFCO0 Fertigungssteusrer

P4 64 Produktionsendtermin nach Eckendtermin ST Disponent SCMO01

Sicht "Dynprofaigen beim grofien Dispokopf™
2 MNeue Eintrige E = B

Sicht "Ausnahmegruppen Disposition”

v B
Itﬁ:r’ Screen Anzeigen J
Ausnahmegruppen Dispasition BF Mr |Screen Kurzheschreibung
SelGrp Bezeichnung ool 5 0300 spezielle Daten zur Dispoliste
= ) .
1 ieu; Erdffnungstermin in Yerg. 1 oal lo o3z Serienfertigung
z Meu; Starttermin in Yerg. 0ol 15 olol Material Ubersicht
3 Mew; Endtermin in Yerg, LU0 1 0= LosgroBendaten
i 00l 25 0105 Beschaff, u. Term.
4 Allgermeine Meldungen
o 0ol 30 0103 Bestande/Reichw,
5 Alsnahmen bei Sticklistenaufl, o
_ 00l 35 0104 Statistik1
] Ausnabrmen bei Yerf rechnung 00l a0 o106 R
7 Ausnahmen bei Umterminierung 00l 45 0150 aufitsungsdaten
3 Abbriche a 001 90 0310 Plarungslauf

q Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung
(Programmplanung) - Planauftrag bearbeiten - Verfiigbarkeitsprifung

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

& 2=

' (il S [0 LB 2] B2 [E] systemrole

Prozefischritt

Konfigurationsstruktur
~ [0 Robot AG Werk Chemnitz sinrichten Customi;
» [0 Konfiguration
v [ Organisationseinheiten
* [0 Stammdaten
« [ (FF Materialstarmm
* [0 Geschiftsszenarios
v [0 Szenario Binkauf
* [0 Szenario Produktion Industrieroboter
v [T Drganisationseinbeiten
v [1 Stammdaten
* [0 Geschiftsprozesse

* [ Produktionsplanung (Programn
« [1 & Flexble Planung
« 7 (& absatz- und Produktion
- 3 @ Ergebnisse an Programmr
« I & Programmplanung clurdl:
« 7 (& Disposition durchfihren’
« O @& Auswertung Materialbe:
« &1 (Eb Planauftrag bearbeiten

1 &b Planauftrag umsetzen
= @f Plarauftrige

*

Auftragsprofil festlegen

IEnttai ckluhgssysten

IF‘Iarw.n‘trag bearbeiten

Struktur - &llg. Dokumentation

\ Projektdokumentation |+ Adrinistration

I Transaktionen /|

Konfiguration

ER DllslE EE]aR =k pelsE BEE v« &

Bezeichnung

SIMG_CFMENUORPP Merflgharkeitsprifung flr Kom .
SIMG_CFMENUDPP . Sammekverfligbarkeitspriifung o
SIMG_CFMENUDPP . Layout flr Komponentenliste f..

*

*

Yerflgbarkeitsprifung flr Komponenten festlegen
Sammelverfigbarkeitsprifung durchfibren
Layout fiir Komponentenliste festlegen

CODEDD
QOO

Alktion im Planauftrag

]

£

Kapitel 4 - Customizing

Tvp Log. Komp... Chjekt
IMG-Objekt ¥ SAP ERP .. 7
IMG-Objekt ¥ SAP ERP .. 7
IMG-Objekt ¥ SAP ERP .. 7
- -
-
- -
- -
— —
- -
- -
- -
- -
\ 4

Cagerort- Und Py B-HnoUng Del ger StUckIstenaut, testegen

Seite 156

Status  Bearbeitu...

Konfigur atic

erledigt ¥ LWE HALICH

erledigt ¥ LWE HALICH
r

erledigt 'EWE HALIC}H

-
-
-

-

Inhaltsverzeichnis

Arbeitsprobe Uwe Hauck
Aug.— Okt. 2015



Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung
(Programmplanung) - Planauftrag bearbeiten - Verfiigbarkeitsprifung

Priifregel

Sicht "Priifregel” dndern: Ubei
? Mewe Eintrdge E- ] @ @

FRg Bezeichnung Prifregel
L

ol
nz
03
A

AE
&0
AV
ATT
E

EE

wn‘_]ﬁeuel 01
Priifregel 02
Priifregel 03
SD-Auftrag

SD-auftrag Enzelbestand

SD-auftrag Projekthestand
SD-Auftrag Lehgut

SD-Auftrag Konsignation

SD-Lieferung

wigrl Sicht "Verfiigharkeitspriifung'
P B
wierk Mame 1 FRg
1250 [Chemnitz jPP

> Sicht "Steuerung der Verfilgbarkeitspriifung” andern: Detail
*2  Meue Entrage Ew H &

yerfligharkeitsprif, [0z Einzelbedarf
Priifreqel [PP| PR-Priifregel
Bestinde Zu-fAbgange

[|Mit Sicherheitsbestand M Mit Bestellungen

SD-Lieferung Einzelbestand

Prifung festlegen

Sicht "Steuerung der Verfiigharkeitspriifiing”

[ Mt Urnlagerbestand
[ |Mit Qualitstsprifbestand

[ IMit Bestellanforderungen
[|Mit: Sekundirbedarfen

%2 & meue Eintrige ENZEEN

W
0z
0z
0z
0z
0z
0z
0z
I:'DZ
0z
0z
0z

SAP4

[|Mit Reservierungen
[IMit; verkaufsbedarfen
[vIMit Lizferschein
[Imit Lieferavis

[ IMit gesperr, Bestand
[ IMit: nicht freien Bestand
[ 10hne Lohnbearbeitung

Wiederbeschaffungszeit
[|Ohne WEZ priifen [x¢] Alle Reservierung ...
x| abrufe zu U-best ..
[ Micht prifen

[ Micht berticksichti .

Mit abh. Resery.

it Abrufbedarfen
Lagerortpriifung Mit Planauftragen
[v|keine Lagerortpriifung Mit Fertigungsauftragen

Fehiteilzabwickiung
1
Prifhorizont flr WE LZ

Eezeichihiung FRg Prifregel

Einzelbedarf BEE SD-lieferung Einzelbestand
Einzelbedarf B0  SD-Lieferung Projektbestand
Einzelbedarf BV  SD-Lieferung Leihgut
Einzelbedarf B SD-Lieferung Konsignation
Einzelbedarf DE

Einzelbedarf FL

Einzelbedarf PM  Instandhaltung
Einzelbedarf PP PP-Priifregel

Einzelbedarf PS5 PS-Prifregel

Einzelbedarf RP E-Jau:hsu:hub

Einzelbedarf B3 Prifregel (SAP Retaill Store)

Kapitel 4 - Customizing

Zugange in der Yergangenheit [ Mit Zugangen in der VWergangenheit und Zukunft

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung

(Programmplanung) - Planauftrag umsetzen

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

%o @

(¥[8 [ (B G2 B) B systernrote

Konfigurationsstruktur
* [0 Robot A3 Werk Chemnitz einrichten Customi
- O Konfiguration
v [ Crganisationseinheiten
v (7 Stammdaten
* [1 Geschaftsszenarios
v (1 Szenario Einkauf
* [J Szenario Produktion Industrieraboter
| Organisationseinheiten
*» [0 Stammdaten
* [0 Geschiftsprozesse
* [ Produktionsplanung (Programn

+ [0 & Flewible Planung
« [O & absatz- und Produktion
- [ @ Ergebinisse an Progranr
« [0 & Programmplanung durcl
« (3 & Disposition durchfiibren
« [0 & auswertung Materialbe
« [O & Planauftrag bearbeiten
. |'ﬁ| (£ Planauftrag umsetzen |
v [0 Produktionsplanung (langfristig
v (O  Produktions- und Feinplanung
v (1 Produktionsdurchfihring in de
v [0 & Kundeneinzelfertigung (Mal
v [1 @& Lagerfertigung (Make-to-St
v [0 Enplanungf Termminisrung
v (O Prototypenbau und Ramp-up
v (3 Produktstrukturmanagernent |
v (O Dokumentenverwaltung

« [ Schnittstelenszenarisn

w Kapitel 4 - Customizing

|Entwi cklungssysten

Prozefschritt |Planauftrag umsetzen
Struktur - -Allg. Dokurnentation - -Prujektdukumentaticnn 1 administration |+ Transaktionen Konfiguration
ER Dl+lsf.EmE.) [0 £k BEsE BEE ]« @l
Typ Log. Komp... |[Ohijekt Bezeichnung Status  Bearbeitu... Konfiguration
IMG-Chiekt = 34F ERP .. * RIMG_CFMEMUCL .. Umnsetzung Planauftrage in Bes . erledigt = LIWE HaLICK
IMG-Ohiekt ¥ 34P ERP .. ¥ EIMG_CFMEMUOL .. Urnsetzung Bestellanforderung i erledigt ¥ LWE HALICK
IMG-Chiekt = 34F ERP .. * EIMG_CFMEMUCPP . Auftragsart £, Urnsetzung in Fer . erledigt = LIWE HaLICK

-

-

- =

#

i
o

Eeschaffungsvorschldge <
Auftragsprofie festlegen
Urnsetzung Planauftrige in Bestellanforderung festlegen
Umnsetzung Bestellanforderung in Bestellung festlegen

~

B ®

Beschaffungsviorschldge
Planauftrige
Urnsetzung von Beschaffungsyorschligen

Auftragsart f. Umsetzung in Fertigungs- /Prozefauftrag festl,

-

-

-

-

-

Sicht "Umsetzimng Planaufts -> FerfAuftr,
v A E

Auftragsart:
Werk Mame 1 Fert Proz
IS |
1250 ‘“hernitz PPOL PIOL
L o
Seite 158 Inhaltsverzeichnis
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung (langfristig) -
Planungsszenario bearbeiten, Primadrbedarf fiir Langfristplanung bearbeiten

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

v H E

[ﬁ ‘”ﬁ ‘J | HH |‘I| | | Systemralle

Konfigurationsstruktur
(31 Robot AG werk Chemnitz einrichten Custanmizing
» [0 konfiguration
» [0 Crganisationseinheiten
» [0 Stammdaten
* [0 Geschiftsszenarios
* [0 Szenatio Einkauf
* [  Szenatio Produktion Industrieroboter
r (3 Organisationseinheiten
P [0 Stamrmdaten
= [ Geschiftsprozesse
» (O Produktionsplanung (Programmmplz
* [ Produktionsplanung (langfristige P
« Y (& Planungsszenario bearbeits

[ﬁ ‘“@ ‘I | HH |‘J | | | Systemralle

Konfigurationsstruktur
[0 Robot &G Werk Chemmitz eintichten Customizing
- (O Konfiguration
» (O Organisationseinheiten
» [0  Stammdaten
* [0 Geschiftsszenarios
* [0 Szenario Einkauf
* [0 Szenario Produlktion Industrieroboter
vy [ Organisationzeinheiten
v [0 Stammdaten
* [ Geschiftsprozesse
* [0 Produktionsplanung (Prograrmrmplz
* [ Produktionsplanung flangfristige P
- [0 @ Planungsszenario bearbeite
- @ Prirnarbedarf fiir Lanafristpl

Kapitel 4 - Customizing

SAP4

|Entwick lungssysten

Prozefschritt

Planungsszenario bearbeiten

Struktur ¢ -Allg. Dokurnentation -F‘mjektdokumentaticln -Administratiun / Transaktionen k -Kclnﬁguraticln

BERE 2BEEE0 BEE [v]] 8]

Typ Log. kKomp... Ohbjekt Im Umfang  Bezeichnung
Transak.. ¥ S4P ERP . ¥[MS31 [wf]
Transak.. ¥ S4P ERP . w[MS32 [wf]
Transak.  $&F ERP . *|MS33 [+]
- - M
- - M
- - |

Planungsszenario anlegen
Planungsszenario dndern
Planungsszenario anzeigen

Standard |Bearbeitu. ..

(®)  Dialog A
) Dialog A
Dialog hd

|Entui cklungssysten

ProzeBschritt

Struktur - _ﬁllg. Dokurmentation - _F'rojektdukumentation L adrinistration

|Primarbadarf foir Langfristplanung bearbeiten

A Transaktionen |: _Kunﬁguratiun

ER 7 BksEe BEE [~ &)

Typ Log. komp... (Ohiekt |Im Umnfang  Bezeichnung
[Transakt:i"jSAP ERF .. FFMDB1 [+/]
Transak. ¥ SAF ERP .. | MODE2 [+/]
Transak.. ¥ 34F ERP .. ¥ MDE3 [+ Anzeigen Yorplanung
Transak. ¥ $AF ERP .. F MS54 [+]
Transak. . ¥ SAP ERP . F MSES [+] Bedarfssituation

- |

- - B

Seite 159

Hinzufigen Worplanung
Werdndern Warplanung

Simulationsversion erzeugen

Standard |Eearbeitu...

Inhaltsverzeichnis
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung (langfristig) -

langfristige Planung ausfiihren

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Kenfiguration

Prozefschritt

IEntwi cklungssysten

ILann;n‘ristige Planung ausfibren

Struktur |, Allg. Dokurnentation

- Projektdokumentation

V' administration | Transaktionen < |Korfiguration

BB DllslEEE.] 0 =i ZesE BEE /-] &)

W &
I$ 4 ﬁ‘] | HH | 4 | | | Systernrolle
korfigurationsstruktur
[ Robot AG Werk Chemnitz einrichten Customizing
- [0 Konfiguration
v [0 Organisationseinkeiten
v [1 sStammdaten
~ [0 Geschiftsszenarios

¥ (1 Szenario Einkauf
* [ Szenario Produktion Industrisroboter

- 3

SAP4

*» [0 organisationseinheiten

» (1 Stammdaten

* [0 Geschaftsprozesse
v [0 Produktionsplanung (Programmplz
* [ Produktionsplanung (langfristige P

01 & Planungsszenario bearbeite
« 3 & Primérbedarf fir Langfristpl
| @ Latigfristioe Planung ausfiik
- O @ Laniafristplaniung durchfibhr
« [ (& Langhistige Planung in ope
* [0  Produktions- und Feinplanung
v [0 Produktionsdurchfiibrung in der d
r [T @ Kundeneinzelfertigung (Make-1
» [0 &b Lagerfertigung (Make-to-Stock
* [0  EinplanungfTerminierung
v [0 Prototypenbau und Ramp-up (Dis
b [0 Produktstrukturmanagemment (klas
v [0 Dokumenterverwaltung

Schrittstellenszenarisn

Kapitel 4 - Customizing

Typ

IMG-Obiekt
IMG-Objekt
IMG-Objekt
Ekm;—nhj ekt

Log. komp...

¥ 3J4F ERP ..
¥ SAF EREP ..
¥ 34PF ERP ..
"ISAP ERF .

-

-

-

-

-

-

-

-

-

Nummernkreise, Stammdaten,

Dhijelkt

Bezeichnung

CHAPSIMG_CMME ..
CHARSIMG_CMME ...
CHAPSIMG_CMME ..
CHAPSIMG_CMME ..

Werksparameter
Murmmernkreise
Stammdaten
Planung

Planung bereits gepflegt

-

-

-

Seite 160

Status  Bearbeitungsstatus |Konfigurationsve...
in Arbeit ¥ LWE HAILCK
erledigt * LIWE HALICE
erledigt * LIWE HALICE
in Arbeit * LIWE HALICK

b
-

-
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung (langfristig) -

langfristige Planung ausfiihren - Werksparameter PP

-
Werk LIJ.ZSDJ emnitz

| Urnfeid pflegen

’ MHurnmernkreise l gepflegt

[ Priifr, Rickstandsaufl, ] gepfleat

[ Berichtsweasen l gepflegt
| Stammdaten pflegen

[ Disponenten ] gepfleat

’ Sonderbeschaffung l gepflegt

[ Pufferzeiten ] gepfleat
| Planauftrige pfleasn

[ Urnsetzung ] gepfleat

[ verfligharkeit SekBed l gepflegt

Kapitel 4 - Customizing

[ Referenzweark ] iritial

| Planungslauf pflegen

’ StuLi-f arbPlanauswahl l gepflegt
[ Sticklistenaufitsung ] gepfleat
[ Pararm. der Feirtermir, l gepflegt
l Fremndbeschaffung ] gepfleqat
[ Lmterminierung ] gepfleat
’ Planungshiorizont l gepflegt
[ Yerflighare Bestdnde ] gepfleat
[ Direktheschaffung l gepflegt
l Fehlerbehandiung ] gepfleqat
Seite 161

Grunddaten
Ahsatz- und Produktionsgrobplanung (SOP)
Distribiution Resource Flanning (ORP)
Produktionsplanung
Kapazittsplanung
Bedarfsplanung

= Werksparameter

= e Gesamtpflege der werksparameter durchfihren

- Produktion
»
r
»
r
>

WP

Positionsnummern l gepfleqgt

Eckstart in YWerg. ] iritial

Performance l initial

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung (langfristig) -
langfristige Planung ausfiihren - Werksparameter PP

Murnmerrkreise

Bereits gepflegt

Priifr. ROckstandsawfl,

Eerichitswesen J

{

Werksparameter: Berichtswesen

Sicht "Priifregel fiir Riickstandsaufliosung” andern.
7 v E

Werk Mame 1 Priifregel
Dlzso Chemnitz ol

Bezeichnung Prifreqgel
I
[ritfregel o1

\

/

—>  Sicht "Laufzeitstatistik” andern: Ubersicht

PwEEE

Werk |Marme des Wer.,. Liste anzeigen Feinheitsarad

Sicht "Periodenzusammenfassung” andern: Detail

Py @ B EH

Wk 1250 Chemnitz

| Bitte markieren Sie die gewtinschten Perioden

|| Tage

[ ]¥yochen

||Monate

|«|Buchhaltungsperiade

[VPlanungskalender Planungskalender
|«|Individuelles Raster Periodenraster IrIJ_-I_'

SAP4

Kapitel 4 - Customizing

werk [1250J emnitz D125U Chermnitz W] r1|
— L
Berichtswesen |
Laufzeitsstatistik I gepflegt
Fertigungs,’ ProzeBau_|Kurzbeschreibung
Il Petiodenzusammmentassung I gepflegt :Nicht beriicksichtigen
x Berticksichtigung flr beide Zugangsreichweiten
1 Mur flr Zugangsreichweite 1 berlicksichtigen
[ Zugangsreichweite ] gepflegt 2 Mur flr Zugangsreichweite 2 berlicksichtigen
I Sicht "R eichweitenrechnung” dndern.
I Auswertungsprofil I iritial ‘? ) E @
Werk [1250) |rhernitz
——————> | Zugangsreichweiten bar.
R
Fertigungs,Prozefauftrag 'Ei'
Fizxe Planauftrige X
Zugeordnete Planauftrage [
Best/Lidv/LpEi/ bruf [x¢]
Lieferavise [
Fixe Bestellanforderung [x¢]
QM-Prifias x|
) |
Zugangsreservierungen X
Sicherheitsbestand [
q . . Arbeit be Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung (langfristig) -
langfristige Planung ausfiihren - Werksparameter PP

Disponenten

l

Bereits gepflegt

Sonderbeschaffung

Sicht "Sonderbeschaffung” dndern: Ubersicht
7 & Neue Eintrige E = B

Wierk
1250
1250
1250
1250
1250
1250
1250
1250
1250
1250
1250

Marme 1
T )
—hermnitz
L
Chermnitz
Chemnitz
Chernnitz
Chemnnitz
Chermnitz
Chernnitz
Chemnitz
Chernnitz
Chernnitz
Chemnnitz

SoBeschart  Bereichhung Sonderbeschaffungsart
|

10
-
20
30
31
40
45
46
50
51
52
&0

Konsignation

Frermdbeschaffung

Lohnbearbeitung

Lohnbearbeitung [ als Komponente Dunmnmy
Lrnlagerung (Beschaffung werk 12007
Lrnlagerung von Werk an Dispobereich
Lrmlagerung won Werk an Dispob. (BS-&8MNF)
Curnrmybaugruppe

Direktbeschaffung [ Fremdbezug
Direktheschaffung f Eigenfertigung
Durnrmy it der Vorplanung

Kapitel 4 - Customizing

Pufferzeiten

Sicht "Herizonte fiir die Terminierung” dndern: Ubersicht

*?  MNeue Eintrige =« B

Werk Mame 1 Horiz  |ErHor  WorgZeit SichZeit |FreiHz
r 1
1250 I_Chermitz _IDDD
1250 Chemnitz 0oL 10 2 1 5
1250 Chermnitz ooz 10 1o 10 5
1250 Chemnitz 003 & z
1250 Chemnitz AP1 1D 5
Umsetzung
| Auftragsarten fir die Umsetzung
Fertigungsauftrag 'PPOL "PF‘S-Fertigungzauftrag (it Mr ) '
Prozefauftrag 'PIOL| ProzeBauftrag, interne Nummernwergahe |
Wtk |Mame des Werkes Arzahl Planauftrige
I |
|:|125|:| ~hernnitz 500
q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung (langfristig) -
langfristige Planung ausfiihren - Werksparameter PP

Yerflgbarkeit SekBed

Bereits gepflegt

StiLi-f ArbPlanausweahl

Sicht "Stiili-/Arbeitsplanauswahl” andern;

w @ B
Werk Mame 1 StlliSellD ArbPlanSel-1d
r
DJ.ZSD Chemnitz al ]

Stlcklistenauflbsung

!

Sicht "Stiicklistenaufliosung” andern: Detaif

v
Werk 1250 Chernnitz

| Steuerungsparameter fiir Stilcklistenaufibsung) Arbeitsplanauswatl

Aufldsungstermin '_[59riennummerfEckstartter,Lnin
["|Excl, Schiittgut

[ |Kdauf-fPraj-SL aktiv

[ |Seriennr. nur flr Einzelfert.

w Kapitel 4 - Customizing

Pararn. der Feintermin,

Sicht "Terminierung Planauftrige” dndern: Ubersicht
*2 & eue Entrdge & & B

Dialogstruktur W... Auff FerSt Fertigungssteverer
- i o P
& Terminierung Planauftrac 1250 ¥

» [(ALangfristplanung,/Sim |~ S|
B of 1250 La 101 PP Fert.steuerer (Manuel )

1250 L& 200  Takt based Flow Manufac.in REM
1250 PE w

1250 PE 100 PP Fert.steuerer (Sutomatik)
1250 PE 200  Takt based Flow Manufac.in REM

Fremndbeschaffung

Sicht "Vorschlagswerte Einkauf/Disposition” dndarn: Detail
P EH B

Werk 1250 Chernnitz

| Warschlagswerte pra Werk

T !
BearbZeit Einkauf Tage
ErsatzEinkGruppe 126/|L. HeRmann |
| Werksparameter
| Bestimmung der Planlisferzeit | | Erstellung von Lieferplaneinteilungen
[ Terminbest. Infosatz/\ertrag Lieferplaneinteilungen [

| Kontierung unbewerteter Materialien |
p—
i}

kontierung unbekannt

q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung (langfristig) -
langfristige Planung ausfiihren - Werksparameter PP

LIrnterminierung I

Sicht "Umtenninierung Werk"” andern: Detail
7 d B

Werk 1250 Chemnnitz

o
S|

Urnterminierungshorizont 100

=
=

| Fiierte Elemente | wergleichswerte

[«|Fixierte Planauftrige Toleranzwert vWorziehen

[«|Fertioungsauftrag Toleranzwert Werschieben
[|Fixierte Bestelanforderungen

[|Bestell-fLieferplaneinteilung

[ QM-Priiflos

[v|Liefersvis

Planungshorizont

°)]

Sicht "Planungshorizont Werk"” dndern: Ubersicht

%7 MNeue Eintrage ERSRE

Werk  MName des Werkes
19 .
I:llzsn “hernnitz 100
L -

SAP4

Kapitel 4 - Customizing

Planungshorizont

=

]

Yerflighare Bestinde I

Sicht "Verfiigbare Bestinde” dndern: Ubersicht
P @ B B

Wierk MNarme 1 Urnlagerungsbestand |Gesperr, Bst, | Micht freier Bestand
r i
I:]lzsu Chemnitz vl v vl

Direktheschaffung

Sicht "Vorschiagswerfte Direktheschaffung” andern: Detaif
e

Werk [1250] chemritz
-
Direktheschaffung LEJ <
[«|Mail-Kennzeichien
| Kontierung
[+]
[+]
. (|
Kont. unbekannt bei Direkth, T

:Direktbeschaﬁung erst beim Anlegen Fertigungsauftrag

1 Direktbeschaffung schon in Bedarfsplanung anstolen
Ditektheschaffung erst beim &nlegen Fertigungsauftrag
E Direktheschaffung schon in Bedarfsplanung anstolBen
q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung (langfristig) -

langfristige Planung ausfiihren - Werksparameter PP

Fehlerbehandiung

Sicht "Fehlerbehandiung beim Planungslauf’ dndern: Ubersicht

7w B
wWierk Mame des Werkes Maz, Bestelvar, EDisp  Mame Disponent ﬁ
r .
I:Ilzstl Chernritz I_50| ol Gerd Mller —

Positionsnumrmermn

SichE "Positionsnummern” andern: Ubersicht

P E EE

Werk Mame des werkes Pos Banf Position UmlagReservierung
r A
DlZSD Chemnitz 1o 100

Kapitel 4 - Customizing

Seite 166

Eckstart in Verg. ]
Werk MName 1 Eckstart in Verag.
r =1
I:IlEEEI Ehem”t | ]

A

Keinen Haken setzen, damit nach erfolgloser
Ruckwartsterminierung die Vorwartsterminierung starten kann

Abschluss

Daten wurden verandert,
9 Lnderungen varher sichern?

Ja T[ Mein ][X Lhbrechen

I
|

[E Abfrage Customizing-2Auftrag

Yiewpflege: Daten [v Tasop &

aktuelies Projekt [roBOT_aG | Robot &G Werk Chemnitz ein..
I

Auftrag J Customizing-auftrag

15
lcusT Auftrag Uwe Hauck '

o[B8 3] Eigere e |

Arbeitsprobe Uwe Hauck
Aug.— Okt. 2015
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung (langfristig) -

Langfristplanung durchfiihren

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

&
W ||l | (Al |- | | | Systerrolle |[Entwicklungssysten
Konfigurationsstruktur Prozelschritt ILangfristplanung durchfibren; Auswertung

[0 Robot AG Wetk Chemnitz einrichiten Custornizing
« (3 Konfiguration
r (O Crganisationseinheiten

O  Stammdaten @@ @@@ @@ @ﬁ @ @@ mm @

[0 Geschaftsszenarios

Struktur -Allg. Dokurentation | -F'rujektdukumentatiun " administration - Transaktionen ,)-' Konfiguration

L

v (3 Szenario Einkauf Typ Log. Komip... |Objekt Eezeichnung Status Bearbeitungsstatus Konfigurationsve. .,

. : . . IF
(3 Szenario Produktion Industrieroboter IMG-Objekt ¥ SAP ERP . ¥ Strukturknaten  Auswertung in Arbeit ¥ UWE HAUCK
v [0 Crganisationseinheiten ‘-

- - -
» [0 Stammdaten
* [0 Geschiftsprozesse e v v
v [0 Produktionsplanung (Prograrimpls - - M= Auswertung
- [ Produktionsplanung (langfristige P - - - @g Dispoliste/Bedarfs-/Bestandsliste konfigurieren
« [ & Planungsseenario bearbeite - - "B@ BEEE GUBEIEUEER S7EE ZET
« [ & Primérbedarf fir Langfristpl i ' B Ausnanmemelcngen
- d p abarbeiten ——m > . E & Texte fir die Dispositionselemente Uberprifen
- [0 @ Langfristioge Planung ausfit - - v By Perindensurmmen
- &1 & Langfistplanung durchfihe - - b Mengerverteiung
- (O @ Langfristige Planung in ope - B & Zugangselemente flr Zugangsreichweite festlegen
* [0  Produktions- und Feinplanung - - =N Buswertungsprofi fir Reichweitendaten festlegen
v (O Produktionsdurchfihrung in der d - - B % Bildfolge "Kopfdetails” festlegen
v [ & kundeneinzalfertioung (Make-1 - - “ B @ Navigationsprofie fistlsgen
v (1 & Lagerfertigung (Make-to-Stock - - e Fiter _ o _
v 3 Einplanung, Terminierung & @1 Customer-Exit: _Zusatzllcth Spalten prugrammleren .
A hd - . @i Reporte, Funktionsbaustein: Kundenspez. Listen programmigren
v [0 Prototypenbau und Ramp-up (Dis - - B ® MRP-Sichten festlegen
» O Produktstrukturmanagement (kas =N Profile fir Auftragshericht definieren
» (O Dokumentenverwaltung v v - B & Workflowe fir Mail an Disponenten einrichten
« [0 schnittstelenszenatien hd hd =N Extraktionsmodus fastlegen

J

q Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsplanung (langfristig) -

Langfristige Planung in operative Planung kopieren

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

v &
I$ 4 Iﬁ ‘Il HH |‘I| | | Systemnrolle Entiicklungsaysten
konfigurationsstruktur Prozefschritt Langfristige Planung in operative Planung kapieren

* [O Robot AG YWerk Chemnitz einrichten Customi
* [0 Konfiguration

v [J Crganisationseinheiten
'S Same IEEEESEC BEE 1] E !

* [0 Geschiftsszenarios

Struktur |+ &llg. Dokumentation | Projektdokumentation | Administration < [Transaktionen 7 Konfiguration

i bereits gepflegt
v (3 Szenario Einkauf Typ Log. Komp... |Objekt Irn Urnfang |Bezeichnung S ___._g_.P.... 8
= [ IF_\_Iﬁzer'hzlru: Produltion Industrieroboter Transak. ¥ SLP ERP . T TCER 7 S rrulationsvarsion erzeugen ®  Diang -
4 (] isati inheit, —
rganisationseinheiten Transak. ¥ SAP ERP . ¥ MSES [ Bedarfssituation ) Dialong A
¥ (1  Stammdaten =
- 1 ; i i - . —_ i -
* (9 Geschftsprozesse Transak.. * S4F ERP .. T MS66 i Sirnulationssekundarbedarfe Ub .. - Dialog
v (1 Produktionsplanung (Programe Transak.. ¥ S4P ERP . T MSO1 [w] Langfristplanung: Gesarmtplanu .. ) Dialog v
~ (3 Produktionsplanung (langfristic Transak.. ¥ S4P ERP .. TMSET [  Langfristpl.: Planung Hintergrun., () Dialog -
« 3 & Planungsszenatio bearb Transak.. ¥ S4P ERP . T MS02 [] Langfristplanung: Einzelpl. mehr.. () Dialog v
: g % Prlmafrrbedarf Tur Langft Transak. ¥ AP ERP .. T MSO3 [v/]  Langftistplanung: Einzelnl. einst. () Diglog -
g Langfristige Planung au — i
Transak.. ¥ SAP ERP .. T M5S0 [+ Kundenauftragsplanung (LTP ) Dialo A
« 3 & Langhistplanung durch — o= 9 LTR) ?
- - | j i (] i -
- g @ Langfistige Planung in Transak.. ¥ 34F ERF .. TMS51 i Projekteinzelplanung (LTP) - Dialog
v [0 Produktions- und Feinplanung Transak. ¥ SAF ERP .. T MS70 [v] Aswertung Planungsszenario f.. ) Dialog hd
v [0 Produktionsdurchfihrng in de Transak.. ¥ 3AF ERP .. TMS71 [] Info-Struktur-Wers, zur LFP kopi.. ) Dialog v
v O @ Kundeneinzelfertigung (Ma Transsk. ¥ SAP ERE .. ¥ MCEA [¥]  EKS: Langfristpl, Lieferantenana. () Dialog -
' g @ I_lagerfertlgung (Make-to-5 Transak. ¥ SiF ERP .. Y [MCEE [  EKS: Langfristpl, Warengruppe .. ) Didog -
b Einplanung, Terrminierun —
P o/ 4 Transak.. ¥ 34F ERP .. T MCEC [+] EkS: Lanafristpl. Matetialanalyse ) Dialog -
v [0 Prototypenbau und Ramp-up =
- - | ' (] i -
P e T T RS —— Transzak. ¥ SAPF ERP .. T MCBR i BCO: Datenautbau f, Bestand/B.. : Dialog
v [0 Dokurmnentenverwaltung Tranzak. ~ AP ERP .. TKSFP [w] Planung aus Logistik Obernehnn ) Dialog v
+ [0 schnittstellenszenarien - - | -

q Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktions- und Feinplanung -
Materialbereitstellung priifen, Prozess-/Fertigungsauftrag freigeben, Riickmeldungen durchfiihren

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

I -ﬂ«llg. DiokLrmentation

|[Entwick lungssysten

'Materialbereitstellung priifen

| -Prnjektdukumentatiun | administration / Tranzaktioner

|: -Kcunﬁguraticun

Starnmdaten @@ @@@H@@ @ mm @

e
l$ ‘I ﬁ‘ll HH 4 | || Systernrolle
konfigurationsstruktur Prozelschritt
* (1 Rohaot AG Werk Chemnitz einrichten Custami Struktur
« (O Konfiguration
P [0 Organisationseinheiten
v [T
* [0 Geschiftsszenatios
* [  Szenario Einkauf Typ
~ [0 Szenario Produktion Industrierohoter Tranzak

- (3

SAP4

(| Organisationseinheiten
* [0 Stammdaten
* [ Geschiftsprozesse
v (O Produktionsplanung (Programn
v (O Produktionsplanung (langfristic
* (1 Produktions- und Feinplanu
= @ Materialbersitstelufo p

T ak ..
- 3 @ F'rn:uzess—,fFertigl.Jr'ugsaLn"'l—9 rAns
« [0 @ Rickmeldung durchfih PIEETEE

* (O Produktionsdur Transak..

v (1 & Kundeneinzel (Ma Transak..

v [0 & Lagerfertigung (M¥e-to-S

v [0 Enplanungf Terminisrun

* (1 Prototypenbau und Ramp-u

v (O Produktstrukturmanagement |

*» (0 Dokumentenverwaltung Transak .
Schrittstelenszenarien Transak

Transak..

Kapitel 4 - Customizing

Log. Komp,., Objekt

.. ™ HAF ERFP ..

ERF ..
ERF ..
ERF ..
ERF ..

ERP .
ERF .
ERF ..

* MFE0

-

-

Seite 169

Irm Urnfang | Bezeichnung

[

|

-
-

-

bereits gepflegt
Standard |Bearbeitu...
Materialbereitstellungsliste ()  Dialog
Sammelfreigabe ProzelRauftrag ®)  Dialog
Andern ProzeRauftrag ) Dialog
Sammelfreinabe Fertioungsauftr . Dialog
Change Production Order Elialog
Einzelrickmeldung Prozeauftra . -ZI-';Z-'I Dialog
Ruickmeldung in der Serienfert . ) Dialog
Erfassen Ruckmeldung Fert.auf .

Inhaltsverzeichnis
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsdurchfiihrung in der

diskreten Fertigung - Fertigungsauftrag anlegen

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

% &
Ilﬁ ‘”@ ‘J | IM |‘J| l | Systemrolle IEnt.m:'Lc};lu.ngssyst.enl '

Konfigurationsstruktur ProzeRschritt [Fertigungsauftrag anlegen '

(3 Organisationseinheiten - Struktur |+ Allg, Dokumnentation - Projektdokumentation | Administration / Transaktionen Konfiguration
(1 Stammdaten e P

(1 Geschiftsszenarios
v [0 Szenatio Einkauf @@ W@@H@@ E‘ mm

* [0 Seenario Produktion Industrieraboter

¥ (O Organisationseinheiten Typ Log. Komp...  Objekt Irn Urnfang | Bezeichnung Standard |Bearbeitu. ..
s 1 — .
» O Stammdaten Transakti¥ S4P ERP | ¥ COO1 [+] Hinzufligen Fertigungsauftrag [«  Dialog hd
v [0 Geschiftsprozesse = = — :
. Transzak.. ¥ 54F ERP | ¥ 040 [+] Urmnsetzen Planauftrag 7 Dialog hd
* [0 Produktionsplanung (Programmplanung ) — -
v (I Produktionsplanung (langfristige Planung) Transzalk.. ¥ AT ERP J 041 [+] Sarmmelurmsetzung Planauftrage ) Dialog hd
¥ 1 Produktions- und Feinplanung Transak.. ¥ 3AP ERP | ¥ (048 [w] lUmsetzung Pland, in Ferta,, Teil ) Dialog -
* [ Produktionsdurchiibrung in der diskreten f hd > [ ®) -
« &1 &b Fertigungsauftrag anlegen - - 0 0 -
Konfigurationsstruktur Prozefschritt |Fertigungsauftrag anlagen |
(3 Organisationseinheiten : Struktur  © Allg. Dokumentation }' Projektdokurnentation }' Administration |r Transaktionen 4 Konfiguration

(1 stammdaten

[0 Geschiftsszenarios
» l“_'lG Szenario Einkauf @@ @@IF‘ E‘E‘ @H Q@I @ F‘F‘ @

* [0  Szenario Produktion Industrieroboter
» OO Organisationseinheiten Typ Log. Komp... |Ohjekt Eezeichnung Status Bearbeitung:
» (1 Stammdaten | -
* [ Geschiftsprozesse = - -
v [0 Produktionsplanung (Programmplanung)
v [0 Produktionsplanung (angfristige Planung) h h
v [0 Produktions- und Feinplanung M M
* [ produktionsdurchithrung in der diskreten f - -
- &9 & Fertigungsauftrag anlegen - - neu anlegen
« [0 & Fertigungsauftrag freigeben und dr - -
- [ @ Fertigungsauftrag terminieren _ _

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsdurchfiihrung in der

diskreten Fertigung - Fertigungsauftrag anlegen

Projekt: ROBOT_AG - Andearn - Konfiguration

D &

[0S [ ] E[2] [=][2][E])
Konfigurationsstruktur

3 Drganisationseinbeiten

(3 stammdaten

(1  Geschiftsszenarios

* [1 Sezenario Einkauf
* [0 Szenario Produktion Industrieraboter
v (O Organisationseinbeiten
* [0 Stammdaten
* [ Geschiftsprozesse
v [0 Produktionsplanung (Programmplanung)
v (O Produktionsplanung (langfristige Planung)
v (O Produktions- und Feinplanung
* [ Produktionsdurchfibrung in der diskreten |

« & (& Fertigungsauftrag anlegen

SAP4

Kapitel 4 - Customizing

Systemrolle
Prozefschritt

IEntwicklungssys tem

IFertigur‘@sauf‘trag] arlegen

Strilktur }‘ &llg. Dokumentation

V" Projektdokurmentation -

Admiristration | Transaktionen | Konfiguration

ER Df«ls)# JBE. @R =k @ssE BEE ]| 8]

Tyvp
IMG-Objekt

Log. Komp...
w 3AP ERP .

Objekt

F4 driicken

Eezeichriung

Status |Bearbeitun... Konfigur:

in Arbeit * |IWE HAL

-

1vvvvvv|g

<000
i LU ER PR R ERIEY

| B
~ ¥

Produktion

Grunddaten

Ahsatz- und Produktionsgrobplanung (SO

Distribiution Resource Planning (DRP)

Produktionsplanung

Kapazititsplanung

Bedarfsplanung

Fertigungssteusrung

Starnrmdaten

% Auftrag
[ @f @ auftragsarten definieren
] @f @ auftragsartabhangige Parameter definieren
By &+ Statusschema definieren
(Er Selektionsschema definieren
Murnrnernkeeise flr Auftrage definieren
Murnmernkreise flr Rickrmeldungen definieren
Murmmernkreise flr Reservierungen definieren
Murnmernkreise flr Vargange definieren
Murnmernkreise flr Kapazitdtshedarfe definieren
Einstellungen fir die Yoltextsuche vormehmen
Business Add-Tns (Badls) flr den Auftragssplit

E
B @
B @
B &
B @
B @
E

RS

TMz-Ohjekt

¥ 34F ERP ..

* CHAPSIMG_CMME .. Auftrag

in Arbeit = | WE HALICE

Seite 171
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsdurchfiihrung in der
diskreten Fertigung - Fertigungsauftrag anlegen - Auftragsarten

Auftragsarten definieren
Sicht "Ferbigungsauftragsarten pfisgen
7 MeLie Eintrage EoE R

Art  |Bezeichnung
FPOL PPS-Fertigungsauftrag (int.Nr)
FPOZ PPS-Fertigungsauftrag (ext.Mr)

Sicht "Ferbigungsauftragsarten pflegen” dndern: Defail
*%  Neue Eintrige Ew d B

Auftragstyp [10]
aLftragsart FPOL IF‘F‘S—Fertigungsauf‘trag {int.NrY

Steuerungskennzeichen

CO-Partrerfortschr, | teilaktiv v
[V Klassifizierung
[ |obligoverwaltung

| Reorganisation
Residenzzeit 1 1
Residenzzeit 2 1

Kostenrechnungssteuerung

Abrechnungsprofi FA_ARP Fertigungsauftrags-abr.Profil
1=
Funktionsberaich

[ iftragsnetz mit Warenbewegung

Statusverwaltung

Statusschema Kopf PPO000OOL Statusschema Fertigungsauftrag
Statusscherna Yorgang PPO0O00OG Statusschema Yorgang

w Kapitel 4 - Customizing

Auftragsabhangige Parameter
Sicht "Parameter Auftragsart: Ubersicht” dndern: Ul

5 Meue Eintrage E o E

Werk  Mame Auft  Bezeichnung
| 1
1250 Ehemnitz JPPUl PPS-Fertigungsauftrag
1250 Chemnitz FPOZ PPS-Fertigungsauftrag
erk 1250 Chemnitz
Auftragsart PPO1 PPS-Fertigungsauftrag {int.Nr)

Planung ]'Realisierung PKostenrechnung FDarsteIIungsprDﬁIe |

| Stammdaten
| Fertigungswversion
=
Fertigungsyersion 1_4 inuelle Auswahl der Fertigungsversion
| Arbeitsplan
Planarmwendung [p] Zusatzliche Planar. [
Selektions-ID ol Arbeitsplanselektion 3
Folgentausch 2] || &lternative Folgen [ Worgangsdetyprob,
Plantyp ] Mormalarbeitsplan [ Arbeitsplantext
| Worgang
||Erfassungshilfe
Schrittweite Yorgang oolo
ReduzStrategie (01| standard Reduzierungsstrategie
| Stiickliste
Stiicklistenarmwvendung PPOL| Fertigung - allaemein
| Chargenfindung
Suchscherna [ |Prifen Charge
q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Auftragsabhangige Parameter definieren

I/ Planung” Redlisierung |' Kostenrechnung |' Darstellungsprofie |

Allgemein

| Zuardnung
Ersatzdisponent [o0z] Franz Wohlfahrt
Ersatzfertigungsstew. [ooz)] Franz Wohlfahrt

| Bestellanforderungen

Reservierung/Bant [3] |v|SammelBant

| Qualitatspriifung
Priifart

Planung © Realisierung |‘ Kostenrechnung / Darstellungsprofile l

| Darstellung Auftragsnetz

I— C
Grafikprofi LDDEIDEIlJ-

| Grafik
Gruppe 'F Auftrige anzeigen
Mame STANDARD
Index 2
| Fehlteileliste
Prof.Fehlteil, ALty 00000l | Profil 1 Yerf prifung Plan-fFert. auftrag
Prof.Fehlteil, Met nooooz | Profil 2 Yerf prifung Auftragsnetz

w Kapitel 4 - Customizing

—
Plariung l‘ Realisizrng I ], Kostenrechnung |, Darstelungsprofie |

| Statusanderungshelege

f'L]r Auuftragskopt

[ Ifiir Yargang

[ fiir Material

[ Ifiir Fertigungshilfsmittel

| Fertigungsinformationssystem

[|Fartschreibung 101
| Freigabeversionen

[ |Kapf [ |Pasition

| Dokumentation von ¥arenbewegungen

[ Ivargang

[VI'"WE zur Bestellung

[|WE zum Fertigungsauftrag
[v]'arenausgang geplant
[¥|¥arenausgang ungeplant

[ EDE

| |BDE aktiv Integration MES

| wyorkflow

'MES—IntegratiDn Uber Datenreplikatio ... -/

[I'arkfiow fur Besteldnderung

Planung  © Redlisierung I/VKDstenrechnung I]' Darstellungsprofie |
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| Kostenrechnung
kalkvariante Plan [pPp1] Fertigungsauftrag - Plan | [Kostensammier
kalkvariante Ist [prpz| Fertigungsauftrag - Ist
Abgrenzungsschillissel [FERT | WIP-Ermnittiung Fertigungsauftrage

Plankostenarmittiung ;I_BEiI'ﬂ Sichern Plankosten ermitteln

| Auftelungsregel

'_I; [ |Bestellnettopreis

Defaultregel PP1| Produktion Mat.Gesamtabrechn,

Inhaltsverzeichnis
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Statusschema Statusschema dndern: Ubersicht — Stafusschema =
o Pflegesprache DE Deutsch
definieren 0o
Arwenderstatis
Statusscherna Text
Ord... Status  Kurztest
PROOOOOL Statusschema Fertigungsauttrag - )
DOK Priifungen dokumnentiert
PROOOOOZ Statusschema Macharbeits-FA . )
= FHM werfligharkeit FHM a.
PPOOOOOS Statusschema Anderungsdienst )
— FRG  Freigabe gesperrt
PPOOOOOS Statusschermna And.-Starmmsatz ) o
i FEM Freigabe moglich
PFOOOOOS Statusscherna and,-Ohijekt . ; )
ELP Werfligharkeit Kapazit, ge .
PPOOOOOG Statusscherna Worgang ” ; )
MLT Werfligharkeit Material gz .
PFOOOOOT Statusschema YWorgang (BOE)
PPOOOOOS Statusscherna Produkt M
Selektionsschema Diglogstruktur SelScha | Text StSchema Text

—> ~ S Statusselektionschema

definieren + [(Aselektionsbedingung

Dialogstruktur
~ [Istatusselektionschema

+ Sselektionshedingung

Kapitel 4 - Customizing

SAP4

|_|PPDDDDJ. Auftrége geliefert, rickgerneld
PPO0O00Z Auftrage geprift
PPO00OO3 Auftrage freigegeben, gediickt
FROOO04 Auftrige geldscht (LOKZ)
PPO000S Macharbeitsauftrage
PRO0O0G Auftrige nicht GLFT und TABG
PrO0007 Auftrdge nicht FRET
EFPDDDDS]Auftrége FREL nicht RUCK
nal1000l Meld. mit offenen Malnahmen

0410002 Arbeitsvarrat MalRnahrmen

PPO0OD0OL| Statusschema Fertigungsauftrag

FPOO000L Statusscherna Fertigungsauftrag
PPOO00OL Statusschemna Fertigungsauftrag
PRO0O0OO0L Statusschemna Fertigungsauftrag
PPO0O000L Statusscherna Fertigungsauftrag
PPOO000DZ Statusschema Macharbeits-FA

PPOO000L Statusscherna Fertigungsauftrag
PPO000OL Statusschemna Fertigungsauftrag
PRO00OO0L Statusschemna Fertigungsauftrag

LTe... Initial

a|agnoaoinx

OO0goO

Kiedrig... Hochs,.. Posi.. Prio,.. Ber.Schii.
4 1
3 1
5 2
5 1
2 1
1 1

Sel.5chema [proo00L] 'Auftréige geliefert, rickgermeld
StatLsschema PPO0OO0L | Statusscherna Fertigungsauftrag <
Werkn... Anw  StSchemal Status  Status
 p—|
L[L GLFT  Geliefert
L | RUCK  Rickaemeldet
Seite 174

nicht
]
O

Inhaltsverzeichnis

Zustand
aktiv
ki

Arbeitsprobe Uwe Hauck

Aug.— Okt. 2015



Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsdurchfiihrung in der
diskreten Fertigung - Fertigungsauftrag freigeben, drucken - Fertigungssteuerungsprofil

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Kenfiguration

A 2=

B .[@. ][R [H LB E] ][] [E]

Konfigurationsstruktur
3 Organisationseinheiten
[0  stammdaten
[0 Geschaftsszenarios
* [0 Szenario Einkauf
* [0  Szenario Produktion Industrieroboter
v O Organisationseinheiten
v [0 Stammdaten
* [0  Geschaftsprozesse
v (1 Produktionsplanung (Prograrrplanung)
v [0 Produktionsplanung (angfristige Planung)
v [0 Produktions- und Feinplanung
* [0 Produktionsdurchfihrung in der diskreten |
« [0 & Fertigungsauftrag anlegen
- & (& Fertigungsauftrag freigeben und dn

- -

Fertigungssteuerungsprofil definieren

SAP4

Kapitel 4 - Customizing

Systemrolle

Prozefischritt

IEntwiu:}:l1.::r1u;13system

IFertiu;]ur'|g|sauftrag| freigeben und drucken

Struktur Allg, Dokumentation

I Projektdokumentation |+ Administration - Transaktionen /V Konfiguration

BB Dl | .[B]@E. B < HesE BEE (v« @

Typ
L

L

/

Log, Komp... |[Ohjekt

-

-

-

Neu anlegen

-

-

Bezeichnung

Status  Bearbeitun... Konfigurationsyve...

l_IHG—nhjekt v SAT ERP ..

* SIMG_CFMEMNLUOLP . Fertigungssteus ..

in Arbeit * LWE HALICK

Wi, Bezeichnung  |FertigungsstProfi
=1

1250 [Chemﬂitz
1250 Chemnitz
1250 Chernnitz
1250 Chemnitz
1250 Chemnitz

nooooL
.|
00000z
0oooos
ooooo4
oooo0s

Seite 175

: i Meue Eintrige E @ B

Text

PP-FERT.STEUERUNGSPROFIL 001 (MANUELL )
PP-FERT.STEUERUMGSPROFIL 002 (AUTCOMATIE)
PP-FERT.STELERUNGSPROFIL 003 (APC-Auftr)
PP-FERT.STEUERUNGSPROFIL 004 (¥-Steps)
PP-FERT.STEUERUMGSPROF, (tab. Plantafel)
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsdurchfiihrung in der

diskreten Fertigung - Fertigungsauftrag freigeben, drucken - Fertigungssteuerungsprofil

Werk 1250 Chemnitz I

Fertigungssteusrungsprofil {no000l |PP-FERT .STELUERUMGSPROFIL DD]l (MAMUELL)
Autornatische Aktionen
bei Eréffnung bei Freigabe
| |Freigabe durchfiihren [ |Druck: durchfiihren
|| Dakumenten-Yerknipfungen Material [ J&uftrag terminieren

= a0
DDkumenten—Veranpﬁ.mgen Stickliste | || Dokumentern-verknipfungen Material
| |Dokumenten-Yerknipfungen Stickliste

[]5teueranweisung erzeugen

Materialverfiigharkeitsprifung Wareneingang
[ Werfigbare Telmenge bestitigen [ automatischer Wareneingang
Kapazitatsplanung
Abgleich
Gesarntprofil |SAPSFCGO11| SFC: Sicht ArbPlatz/Kapazitst (3 graf.)
Werfligharkeitsprifung
| |Kapazitit bestitigen | |Kapazititsterminierung
Rickrmeldung
| Keine Fortschreibung Mehrzugang | JKeine Fortschreibung Minderzugang

| J&npassung Mengen im Auftrag an Istwerte

Charaenverwaltuno
asutormatische Chargenanlage im Auftrag

=]

Chargenklassifizierung
[¢|Erweiterte Klassifizierung

[ Irmmer Chargensplit

w Kapitel 4 - Customizing

Werk

Fertigungssteuerungsprofil

Autornatische Aktionen
bei Erdffriung
[w|Freigabe durchfibren

12500 Chemnitz
|000002| PR-FERT.STEUERIUMGSPROFIL 002 (AUTOMATIK) [

bei Freigabe
[|Druck durchfibren

[|Dokumenten-verknipfungen Material []&uftrag terminieren
r 0
DDkumenten—Veranpfungen Stickliste | || Dokumenten-verknlpfungen Material

Materialverfligbarkeitsprifung

| |Dakurnenten-verknipfungen Stickliste

[ |5teueranyweisLng erzeLgen

Wareneingang

[ werfugbare Teilmenge bestatigen || Automatischer YWareneingang

Kapazitatsplanung
Abgleich

Gesarntprofi

werflgbarkeitsprifung
[ |Kapazitadt beststigen

Riickrneldung

|SAPSFCGOLL| SFC: Sicht ArbPlatz/Kapazitst (3 graf.)

[|Kapazitdtsterminierung

| Keine Fortschreibung Mehrzugang | |Keine Fortschreibung Minderzugang

[ 1Anpassung Mengen im Auftrag an Istwerte

Charmaenewa sl me

Automatische Chargenanlage i suftrag

Chargenklassifizierng
| |Erweiterte Klassifizierung

[ JImmer Chargensplit
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Transport

Transpart

[ ] Transportbedarf vollstdndig
Wih-Anforderung

[Tveas Cber Lieferung
[TIKit-to-Stock in BV

[ |Bestitigte Menge fir TE
[ kaine Transporthedarfeerstelung bei Auftragsfreigabe

W-anforderung
[ Gber Lieferung
[ IKit-ta-Stack in EWM

[ ITransportbedarf vollstindio

[|Bestatigte Menge fir TB
[1] Transporthedarf und Transportauftrag bei Freigabe

Auftragsart Alftragsart
Lagerfertigung PPO1| PPS-Fertigungsauftrag {int.Mr) Lagerfertigung
Kundeneinzelfertigung PPO1|PPS-Fertigungsauftrag fint.MrY Kundeneinzelfertigung
Projekteinzelferti
Projekteinzelfertigung FFOL| PPS-Fertigumgsalftrag {irtt.Mr) TojErtanzeliertigung
. [—— ) ) ohine Matetial
ohne Material PPO1| PPS-Fertigungsavftrag {int.Nr )

Kapitel 4 - Customizing

Fertigungssteuerer definieren
Sicht "Fertigungssteuerer"” dndern: Ubersicht

%27 Neue Eintrige E e B OE

Werk FertSteu. Bezeichnung FertProf
1250 000 Uwe Hauck o000l
1250 001 Hans Sachs Q00002
1250 002 Franz Wohlfahrt a00001

|

(wurde bereits gepflegt)

Seite 177

PPO1| PPS-Fertigungsauftrag {irt e
PPOL PPS-Fertigungzauftrag (it e )
PPOL PPS-Fertigungsauftrag [y @]
FPO1 PPS-Fertioungsauftrag (it e )

Beschreibung Prod.profil
PP-FERT.STEUERUMGSPROFIL 001 (MANUELL)
PP-FERT.STEUERUMGSPROFIL 002 (AUTOMATIK)
PP-FERT.STEUERUMGSPROFIL 001 (MAMUELL)

. . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsdurchfiihrung in der

diskreten Fertigung - Fertigungsauftrag terminieren

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

P &
(@& @B ) [E)

Konfigurationsstruktur

1 Robot AG Werk Chermnitz sinrichten Custorizing =

+ [0 konfiguration
v [ Drganisationseinbeiten
v [0 Stammdaten
* [0 Geschaftsseenarios
v [0 Szenario Einkauf
* [0 szenario Produktion Industrieroboter
| Drganisationseinheiten
v [0 Stammdaten
= [0 @eschiftsprozesse
v [0 Produktionsplanung (Programmpla
v (1 Produktionsplanung flangfristige Pl
v [0 Produktions- und Feinplanung
= [0  Produktionsdurchfiihrung in der di
« (1 & Fertigungsauftrag anlegen
« [ @& Fertigungsauftrag freigeber
- 5 @ Fertiounosauftrag terrninier{

™ T e

SAP4

Kapitel 4 - Customizing

Systemrolle
Prozefschritt

IEntwic:k lungssysten

IFertiu;|ur'||;|s.§|uI‘trag terminieren

Struktur - Alg, Dokumnentation - Projektdokumnentation - Administration | Transaktionen / Konfiguration

BB Dl«lsl#EE.) @R =k #oEE BEE ]« @)

Typ Log. Komp.., Objekt Status

- -
- -

Bezeichnung Bearbeitungsst,

Fertigungssteuerung
Starnrmdaten
Worgange
Planauswahl
Sticklistenauswahl
Verfligharkeitsprifung
Bestands- und Chargenfindung in der Warenbewegung
Terminierung
@ Terminierungsparameter Fertigungsauftrage festlegen
@ Terminierungsart festlegen
Zeiteinheiten definieren
Formelparameter definieren
Formeldefinition einrichten

&
&
&
Er vorgabewertschlissel definieren
@
@
@

‘
4« - <
- = -|ﬂ|‘|[@

P

Neu anlegen

- -

PPPEP

FEPPPREPRE ¢

Zeitgradschilissel festlegen
Horizontschlissel definisren
Transportzeitrnatriy festlegen

&b Redusierungsstrategien definieren

4
1
4

KEEE QRS

\ 4

IMG-0bjekt = 34F ERP .. ¥ CHAPSIMG_CMME.. Terminietung in Arbeit ¥ LWE HALICK

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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diskreten Fertigung - Fertigungsauftrag terminieren

Terminierungsparameter
Fertigungsauftrage festlegen

Sicht "Terminierungsparameter festfegen”

2 G Neus Eintrige E

W, AufA FerSt  FertigungssteLerar
r

1250 PPOL * ——
" 1280 pPOZ *
1250 PRO3 *
1250 FEO4 *
1250 FEOS *
1250 FEOG *
1250 FEO7 *
1250 PROG * =
| 1250 PROG * -

Reduzierung der Vorgriffs- und Sicherheitszeit

Prozentwert, auf den die Vorgriffs- und die Sicherheitszeit im Auftrag
reduziert werden soll.

Die Prozentangabe bezieht sich in jeder Reduzierungsstufe auf die
urspringliche, nicht reduzierte Vorgriffs- bzw. Sicherheitszeit.

Die Reduzierung ist nur fir die Feinterminierung relevant.

w Kapitel 4 - Customizing

*%2  Neue Eintrige B

Wwerk [1z50] chermnitz
) avftragsart [pro1] PPS-Fertigungsauftrag {int.Mr )
FertSteusarer N
| Feinterminierung
SellD Fain M M Terminierung
[v|Kapazitdtsbedarfe erzeugen
| Ratenterminierung
SellD Rate [ Terminigrung
[ |kapazititshedarfe erzeugen
| Grobterminierung
SellD Grob [] [ Terminierung
[ IKapazititsbedarfe erzeugen
| Terminanpassung
Terminge anpassen |Ecktermine anpazsen, Sekundarbedar auf Yorgangstermine -/
| Terminierungssteuerung fir Feinterminierung
Terminierungsart |Riickwarts - [ Terminierung automatisch
Start in YVergangenheit [ ] [ IProtokoll automatisch
[ |Pausengenaue Terminierung
[ 1%on Produltionsterminen
[ IWerschieben Auftrag
| Bedarfsterminbestimmung der Komponenten
Worgangsabschinitt |Riisten - [ IMaterial spiteste Lage
Reduzisrung
Reduzierungsart [alle vorginge des Auftrags werden reduziert -
> Maxirnale Reduzisrungsstufe | miaximal reduziersn bis Reduzierungsstufe 2 -/
31 82 53 34 &5 56
%aRed. YWorgriffs-fSicherheitszeit [eo (w0 | | |
Seite 179 e v Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsdurchfiihrung in der
diskreten Fertigung - Fertigungsauftrag terminieren

. . . «  Dialogstruktur | Werlk [1z50| chermritz
Reduzierungsstrategien definieren T —— : . = _ _
Reduzierungsstrategie 01 Standard Reduzierungsstrategie

« SYReduzierungsstufen

Reduzierungsstufen

_|R |Red.Warten |Transpu:urt |Uberlap... |Splitt |
1 &0 | |

2 100 [j ]

3 100 L]

12 100

s 1m0 ~

a0 <«

Sicht "Terminierungsarten” indern: Ubersicht

%2  Meue Eintrige ENSEEN

. - _|T..|Elesu:hreibung |'\-"DFW |RU|:I<W. |KapEld. |Tag.Term. |E|:I<.Uhrzt
Terminierungsart festlegen > | ye— . o e e 0
|z Riickwrts @) = O O O
3 Kapazititshedarfe @) (@] (=) ] O
4 Tagesdatumn @) @] O (®
5 Vorwirts mit Engabe Uhrzeit Ol (@) O )]
:6 [R'u::kw'airts mit Uhrzeit @) O] O O

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsdurchfiihrung in der

diskreten Fertigung - Verfiigbarkeitsprifung

Prajekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

P o |

[ .| (.| Q] [H B8] 2] Z][a] [E)

Konfigurationsstruk i
1 Robot AG Werk Chemnitz einrichten CLstormizing =
- [0 Konfiguration ~
| Droanisationseinheiten
v [1  sStammdaten
* [0 Geschiftsszenarios
¥ [0 Sezenario Einkauf
~ [1 Szenario Produktion Industrieroboter
v (O Organisationseinheiten
v [1 Stammdaten
* [0  Geschiftsprozesse
¥ [0 Produktionsplanung (Programmnmplar
[0 Produktionsplanung (langfristige Pl
(3 Produktions- und Feinplanung
(3 Produktionsdurchfiibrung in der di
- O @ Fertigunigsauftrag anlegen
&> Fertigungsauftrag freigeber
Fertigungsauftrag termminier
Werflgbarkeitsprifung durc

i -

- 3
- O
-3

L2LC

w Kapitel 4 - Customizing

Systemrolle
ProzeRschritt

'Entwicklungssys Ten

Iwerfiigharkaitsprifung durchfihren

Struktur - Allg, Dokumentation - Projektdokurmentation | Administration

- Transaktionen | Konfiguration

BB DllslE EE] @R =k EesE BEIE v @)

Typ
ING-Objekt

IMG-Objekt
IMG-Objekt
IMG-Ohjekt
ING-Objekt

Bearbeitungs. .. [Konfigurationsye, .,
erledigt ™ LIWE HALICK
erledigt ¥ | WE HALICE
erledigt  * WE HALICK
erledigt  * LIWE HALICK
erledigt "EJWE HAUCK|

ot

-

-

.

Log, Komp...  Ohiskt Bezeichnung Status
¥ SAP ERP .. ¥ EIMG_CFMEMUCLP . Prifgruppe defi.)
¥ 54F ERP .. ¥ EIMG_CFMEMUCOLP Prilfregel definis
* 3AT ERP . ¥ EIMG_CFMEMUCOLP . Prifungsurnfang
* SAT ERP . ¥ EIMG_CFMENUCLP . Prifungssteust .
* 547 ERP .. ¥ EIMG_CFMEMUCLP . Prilfregel fir R ..
v T @1 Fertigungssteuerung
- b @f Stammdaten
s @f Wargange
b @1 Planauswatl
e Sticklistenauswahl
o @1 Werfligbarkeitsprifung
g @f @ Prifgruppe definieren
= Prifregel definieren
. @f @ Priifungsumfang definieren
g @f @ Prifungsstewerung definieren
. @f @ Prifregel fir Rlckstandshearbeitung definieren
Seite 181
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsdurchfiihrung in der
diskreten Fertigung - Verfiigbarkeitsprifung

Prifgruppe definieren Prifregel definieren
Sicht "Verfiigharkeitspriifung: Steuerung” dndern: Ubersicht Sicht "Priifragel” dndern; UbersichE
%7 Neue Eintrage ENERE *% Meue Eintrige E b E

Wi |Bezeichnung Sum.verk, Sum.Lfg. |Sperre Mng  keine Pr. Ku... Reaktion  Rel PryorP PRg Bezeichriung Prifregel

01 Tageshedarf B E vl ] o1 —IPrUﬁ’E';IE| o1
- : T" = = I
.02 Einzelbedarf 2 _| v _ 02 Prufregel 02
03 Wiederbeschaffun . A A O O 03 Prifregel 03
04  aktueler Bestand O | L SD-Auftrag
| A2 Eircebedarf A i v] ] LE  SD-Auftrag Einzelbestand
| [FE ML ATF Einzebed. & A vl [ 40 SD-Auftrag Projektbestand
| CC ML ATP Binzebed, & I\ E E 1 AV SD-Auftrag Leihgut
CH A I —
. [FH Chargen Li - A SD-Auftrag Konsignation
CP ML ATP Einzelbed, & i [v] ] | )
i = = E SD-Lieferung
- — = BE SD-Lieferung Einzelbestand
EP  Keine Prifung A I\ O [v]

Sicht "Priifregel fiir Rickstandsaufiosung” andern,

5 El
Prifregel fur Rickstandsbearbeitung definieren ——> vHEEE

Werk [Name 1 Priifregel Bezeichnung Priifreqgel
Dlzsn Chernritz 01 Priffregel 01

q Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsdurchfiihrung in der
diskreten Fertigung - Verfiigbarkeitsprifung

Prifungsumfang definieren

W

o1
o1
o1
0l
0l
0l
0l
0l
0l
0l
0l
0l
0l
0l
01
o1
o1
o1
0z
0z
0z
0z
0z

SAP4

Eezeichnung
Tageshedarf
Tagesbedarf
Tagesbedarf
Tagesbedarf
Tageshedarf
Tageshedarf
Tageshedarf
Tageshedarf
Tageshedarf
Tageshedarf
Tageshedarf
Tageshedarf
Tageshedarf
Tageshedarf
Tageshedarf
Tagesbedarf
Tagesbedarf
Tagesbedarf
Tagesbedarf
Einzelbedarf

Einzelbedarf

Einzelbedarf

Einzelbedarf

Einzelbedarf

PRg Prifregel

o1
03
S

AR
A0
AT
AT
B

BE
EQ
BV
EW
PL
M
PP
P3
RP
B3
M
ol
03
A

AR
a0

Prifregel 01

Prifregel 03

SD-Auftrag

SD-aAuftrag Einzelbestand
SD-Auftrag Projektbestand
SD-Auftrag Leihgut
SD-Auftrag Konsignation
SD-Lieferung

SD-Lieferung Enzelbestand
SD-Lieferung Projektbestand
SD-Lieferung Leihgut
SD-Lieferung Konsignation

Instandhaltung
PP-Priifregel

PS-Priifregel

Machschub

Prifregel (SAP Retail Store)
Servicemanagerent
Prifregel 01

Prifregel 03

SD-Auftrag

SD-Auftrag Einzelbestand
[SD-.-’-\uftrag Projekthestand|

Kapitel 4 - Customizing

verfugbarkeitsprif,

j Priifregel

Sicht "Steuerung der Verfiigharkeitspriifung” andern: Detail

%2 MNeue Eintrige = @ B

Bestinde

[ Mt Sicherheitsbestand
[IMit Urnlagerbestand
[w|Mit Qualitstspritfbestand
[IMit gesperr, Bestand
[IMit nicht freien Bestand
[Ohne Lahnbearbeitung

Wiederbeschaffungszeit
[Ohne WEZ priifen

Lagerartprifing

[ Ikeine Lagerortpriifung

Fehlteileabwickiung
Priifhorizont fir WE

Zugange in der Wergangenheit

Seite 183

lo1] Tagesbedarf
‘01 Priifregel 01

ZuU-fabginge

% Mit Bestelungen

[|Mit Bestellanforderungen
[IMit Sekundirbedarfen

[|Mit Reservierungen
[t verkaufsbedarfen
[|Mit Ligferschein
[t Liefieravis

Mit abh. Reserv,

Mit Abrufbedarfen

Mit Planauftragen

Mit Fertigungsauftragen

Inhaltsverzeichnis

%! alle Reservierung .
% abrufe zu Ubest .
%! alle Planauftrage .
%! alle Fertigungsauf .

: Zugangen in der wergangenheit und 2ukunft
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsdurchfiihrung in der
diskreten Fertigung - Verfiigbarkeitsprifung

Prifungssteuerung definieren Sicht "Steuerung Auftrage” andern: Detail

"2 Meue Eintrége EReN

werk [1250] Chemnitz
> Auftragsart [pro1] PPS-Fertigungsauftrag (it M)
%7 G MNeue Eintrige 3 werfugharkeitsvargang [1] Prifung fir erdffneten auftrag
W rf EZEIEWUHQ —ﬁrt verf.. T?}{t — | Material Verfugbarkeit
. |1250 I,:hemnltz JPPEIJ. 1 Prifung fir erdffneten Auftrag . 3
1250 Chermnitz PPOL 2 Prifung flr freigegebenen Auft vIKeine Prifung
| 1250 thermmnitz ppOz 1 Prifung filr erdffneten Auftrag [w|Materialverfiobarkeit prifen bei Sichern Auftrag
1250 Chemnitz PPOZ 2 Prifung fur freigegebenen auft Priifregel PE| PP-Priifregel
_1250 hemnitz PPOS 1 Prifung fir erdffneten Auftrag Art KomponentPrifing [ ATP-Prifung
:1250 Chermnitz PPO3 2 Prifung flr freigegebenen Auft
1250 Chemnitz PRO4 1 Priifung fir erdffneten Auftrag Sammelumsetzung 2] Erdiffiung, obwahl keine Materialverfiigharksit
1280 Zhermnitz FPrO4 2 Prifung flr freigegebenen Auft
:1250 Chemnitz PROS 1 Priifung flr erdffneten Auftrag | FHM verfligbarkeit
1250 Chemnitz FPPOS 2 Prifung fir freigegebenen auft malElTe B
Friifregel m Statusprifung
Sarnmelurnsetzung [z] Erdffriung, obwiohl keine Fertigungshilfsrmittelwerfiigh.

kapazitat Verfugbarkeit

[v|keine Pridfung

| P ———
GesarntProfil 3APSFCGO013 SFC: Kapaverfiobarkeitsprifung == 3.00
Sarnmelurnsetzung ZL,:erfnung, obwiohl keine Kapazitdtsverflgbarkeit

q Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsdurchfiihrung in der

diskreten Fertigung - Priiflosdaten erfassen
Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

P &
I$ Al P l HH |« | l | Systernrolle |[Entwicklungssysten '

Konfigurationsstrukiur ProzeRschritt IPriifiosdaten erfassen
v ] Drgarisatiohseinheiten
¥ [0 Stammdaten
~ [0 Geschiftsszenarios

¥ [0 Szenario Einkauf EI@ @@E EI@ @IH EI@ @ mm @

Struktur  © Allg, Dokurmentation - Projektdokumentation < Administration - Transaktionen | Konfiguration

* (1 Sezenario Produktion Industrieroboter
v [0 Organisationseinheiten Typ Log. Komp. .. LChiekt Eezeichning Status |[Bearbeity, .. Konfiguration:
» (O stammdaten IMG-Ohjekt ¥ SAF ERP . Y OLQW-OOWE Priifung bei einer Warenbeweg .. erledigt * UWE HAUCK
* [0 Geschaftsprozesse r _ . ; : : )
b 01 Produktionsplanung (Program IE[HG—D]‘.‘I] ekt 'JSAP ERP .. T OLOW-DI0WP Pridfung beirn Produktionsavftea erledigt = LWE HALICK
* [0 Produktionsplanung (langfristi v v v
v [ Produktions- und Feinplanung M - -
* [ Produktionsdurchfibrng in d hd v hd
- 1 @ Fertioungsauftrag anle - - -
1 & Fertigungsauftrag freic - - -
» [ & Fertigungsauftrag terr \\/4
[ & verfugharkeitsprifung :Tﬂi '5LJEI"tEit5|‘JI’UfLJﬂQ ”
=1 @ Priflosdaten erfassen i - @. Priifloseraffiung v
- B & Priifart pflegen
- B & Friflosherkunft pflegen und Prifarten zuordnen
J @f @ Murnrmernkreis pflegen
- By & Vorschlagswerte zur Prifart festlegen
priifen, nachpflegen, neu anlegen S "B @ Prifung be einer Warenbewegung
- B Prifung bei der Uberwachung von Chargenterminen
J @f @ Prifung beirn Produktionsauftrag
- B Prifung bei einer Fremdbearbeitung
- B & Prifung beim Yersand
- B & Prifung in der Instandhaltung

q Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsdurchfiihrung in der
diskreten Fertigung - Fremdbearbeitung/-beschaffung - Kontierungstyp - Steuerschliissel

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

v @ o

(|8 2] [ @8] =]2] =]

konfigurationsstruktur
* [0 Organisationseinheiten

Systemrolle
Prozefschritt

IEntw:i.c:}: lungssysten

IFrernu:lbazuri:uei'cun|;|,.fFrerndl:uesuzhaffur'u;] ausfiihren

Struktur - Allg, Dokumentation

}‘ Projektdokurnentation

¢ adrministration

V" Transaktionen /| Konfiguration

BRE Dlels|E.o@ . @R =k EesE BRIE v« @

¥ JAP ERFP .
-

* 34P ERP
4

* SIMG_CFMERUOLP _Kontierungstyp und Belegart f..
. * SIMG_CFMENUOLP _Steuerschiiissel definieren

-

.

Bezeichnung

-

v [0 Stammdaten
~ [0 Geschiftsszenarios
* [0 szenatio Einkauf
* [0 Szenario Produktion Industrieraboter
v [ Organisationseinheiten Typ Log. Komp...
’ g Stamn_ﬂ_daten IMG-0bd ekt
Geschaftsprluzesse 'EU‘T G-Objekt
* [0  Produktionsplanung (Programn £
v [0  Produktionsplanung (langfristi
P [0 Produktions- und Feinplanung =
* [ Produktionsdurchfthrung in d hd
- [0 & Fertigungsauftrag anle -
- [ @ Fertigungsauftrag freic -
- [ @ Fertigungsauftrag terr -
« O & verfigharkeitspriifung
- [ @ Priiflosdaten erfassen
- &1 & Fremdbearbeitung,Fre v
T T e e ' noa =
\ 2
[ |
i Liftragstyp 10 PPS-Fertigunogsauftrag
—
Belegart NE | Bestelanf, Mormal
kontierungstypen
=
Kontierungstyp algemein In‘trag
Kontierungstypn Projekt 0 Projekteinzelfert,
Kontierungstypyp Kdauftrag £ Kundeneinzelbedarf
wertriebsbeleg Projekt p] kD-Einzelfabr, Proj,

SAP4

Kapitel 4 - Customizing
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Status Bearbeitu... Konfigurations
erledigt ¥ LIWE HALICK
erledigt * LWE HALICK

-
-

-

Steuerschilssel

kKennzeichen

[ppoz

IFrernu:Ji"er'cigur‘u;]

[v| Terminieren
[v|KapaBed., ermitteln

[ IPrifrmerkm. erwartet
[
| ILohnscheine drucken
[ INacharbeit

|Aut, Wareneingang

Fremdbearbeitung

Rickrmeldung

—
+

—
1

[ IRGckmeldung drucken

Drucken

E
| Kalkulieren
E

Term. Fremdvorgang

Fremdbearbeiteter Worgang
Meilensteinrickmeldung (nicht PSPM)

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsdurchfiihrung in der

diskreten Fertigung - Auftrag riickmelden

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

P &
? 4 ﬁ 4 | M | 4 | | | Systemralle IEntwic}:lungssystem I
Konfigurationsstrukiur Prozefschritt |suftrag rickmelden und WiIP-Chargen arlegen, zuardnen und .

S Konfiguration
i Organisationseinbeiten
1 Stammdaten

1 Geschiftsszenarios @@ @@E @@ @ﬁ @@ @@ mm @

Struktur |+ Allg. Dokummentation | Projektdokumentation + Administration 7 Transaktionen /Kunﬁguratiun

* [0 Szenario Einkauf
~ [ Szenario Produktion Industrisroboter Typ Log. Komp... |Ohiekt Bereichnung  |Status  Bearbeitungsstatus kKonfigurationsve. .,
- B e IMG-Objekt v SAP ERP .. ¥ CHAPSIMG_CMME.. Rickmeldung in Arbeit ¥ UWE HAUCK
* [0 Stammdaten ll‘ J - -
* [ Geschiftsprozesse L 7/ 4
v [0 Produktionsplanung (Programmplanur h h h
* [0 Produktionsplanung flangfristige Plant - - h
v [0 Produktions- und Feinplanung - = Fertigungssteuerung
* [0 Produktionsdurchfihrung in der diskn - E Stammdaten
« 7 & Fertigungsauftrag anlegen - ME Vorgange
« O & Fertigungsauftrag freigeben u - = Planauswahl
» 3 & Fertigungsauftrag terminieren | - » By stiickistenauswahl
« [0 & verfiigharkeitspritfung durchf - ° h » B Verfiigharkeitspriifung
. [ @ Prifincdaten erfassen - + B & Bestands- und Chargenfindung in der Warenbeweagung
« [ & Fremdbearbeitung/Fremdbesc - : % -I(r:p:;r:g?gsupnlagnung
" @ Auftrag rickmeien und WIP- v ’ % Anderungsdienst. fiir Fertigungsauftrige (OCM)
b Rickmeldung & .
| By &F Rickmeldeparameter festlegen PrUfenr
Neu anlegen | B & Ruckmeldeparameter Sammelerfassung/Schnellerfassung nachpflegen,

b @f Einbilderfassung

| By & Durchfiihrungszeitpunkt der Riickmeldeprozesse festlegen
E¥ T paralelisierungsart der Riickmeldeprozesse festlegen

o @f @* Ursachen fir Abweichungen definieren

By & Feldauswahl fiir Riickmeldung definieren

By &b Listengestattung definieren

4 @f BDE-Datentransfer

q Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsdurchfiihrung in der

diskreten Fertigung - Produktionsfortschritt liberwachen

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

P o
= . o1l
Systemrolle LEnthlcklungssysteml )
Korfigurationsstruktur Prozelschritt |Produktionsfortschritt Gherwachen
:I Ku:unﬁg.ura.tu:ln o Struktur -Allg. Dokumentation | -F'rcujektdokumentatinn " Adrinistration -~ Transaktionen /‘-' Konfiguration |:
A DJrganisationseinheiten
2 stammdaten
¥ [ =] =
3  Geschftsszenarios @@ @@@ @@ @m @@ @@ Mm @
v (1 szenario Einkauf
* (3 Seenario Produktion Industrierohoter Typ Log. Kormp... | Ohbjekt Bezeichniung Status Bearbeitu... Konfiguration:
' g Orga”'sjt'mse'”he'te” IMG-Obdjekt ¥ SAP ERF .. ¥ CHAPSIMG_CMME.. Profile fiir Auftragsfortschrittsh . erledigt ¥ UWE HALICK
¥ Stamrndaten
. IMG-0Objekt ¥ 34F ERP .. * SIMG_CFMEMUCLP  Fertiglngsauftragsfortschritt er . erledigt ¥ LWE HALICK
* [  Geschaftsprozesse
v [0 Produktionsplanung (Prograrmplanur
v [0 Produktionsplanung (langfristige Plan M - M
v [0 Produktions- und Feinplanung - -
* [J  Produktionsdurchfiibrung in der diskn Neu anlegen - -
« [0 & Fertigungsauftrag anlegen - - ~ B Fertigungsstduerung
« [0 & Fertigungsauftrag freige Dnlgl _ = Stammdafen
- [ @ Fertigungsauftrag termir] ': B Fert;ii;ﬁj;i?ung M= Vorgdngd
- O @& verfugbarkeitsprifuna d| s v By Planayswahl
. E:j WEEEREE = Stilckfstenauswahl
« [0 @& Priflosdaten erfassen * 1By Integration ft -
. — ’ EN Verfligbarkeitspriifung
-4 @ Fremdbearbeitung/Frem ’ l_l 2 Bidsteuerng « B & Bestafids- und Chargenfindung in der Warenbewegung
< [0 @ Auftrag rickmelden und) Y % Infarmationssystem ' By Termmihierun
- 69 @ produktionsfortschritt G « [ By & Profle fir ALY-Layouthasierte Oblektibersicht definieren Ierung
3 [ B @ Profile fur kassische Objektibersifht definieren P B Kapaz mtsplanung ; ) .
O @f @ Profie flr Kommissionietlisten deffhieren ' % F\rlde Lngsdienst filr Fertigungsauftrage (OCM)
. « [ B & profile fir Fehlteleinformationssygkem definieren e Ruckrpeldung
Prufen, - [ By & Profle fir Fehlteiliste definieren - B ® Druckteuerung festlegen
nachpflegen —_ « [ B & profile fir dokumentierte Warenbewegungen definieren MIE:] Hintefqgrund-Jobs einplanen
! - [ By & padl PP- und PL-auftragsinfosystem « B @ Adlegen mit Plnauftragen
neu anlegen <[] % @ Profile fir &uftragsbericht definiefen . % @ Dilickvormerkungen abarbeiten
+ [ B @ Neue Listentypen definieren « B @ Hibtergrunddruck
- By Darsteliung der Detailisten dnde E-e> ktionsvormerkungen Massenbearbeitung ausfihren
vlvliEr  Profle fir Auftragsfortschrittsbericht (obsolet) « B @ Fertigungsauftragsfortschritt ermitteln

SAP4
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsdurchfiihrung in der

diskreten Fertigung - Riickstande bearbeiten

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

A=

(¥ (@ Q) [ [ BBI[B] ]2 I[E)

konfigurationsstruktur
I konfiguration
i Drgarisationseinheiten
1 sStammdaten
1 Geschiftsszenarios
» [0 Szenatio Einkauf
* [0 sezenario Produktion Industrieroboter
v [ Organisationseinheiten
v [0 Stammdaten
= [1 Geschiftsprozesse
v [0 Produktionsplanung (Programmplano
v [0 Produktionsplanung (langfristioe Plam
* [0 Produktions- und Feinplanung
= [1  Produktionsdurchfihrang in der diske
Fertioungsauftrag anlegen
Fertioungsauftrag freigeben u
Fertigungsauftrag terminieren
verfligbarkeitsprifung durchii
Priflosdaten erfassen
Fremdbearbeitung/Fremndbesc
auftrag rickmelden und WIP-
Produktionsfortschritt Oberwa
Rickstinde bearbeiten

ool
OO

SAP4

Kapitel 4 - Customizing

Systernrolle
Prozefischritt

IEntmiu:]:lu.ng‘s IY¥STen

Rilckstande bearbeiten

Struktur | allg, Dokumentation

- Projektdokurmentation

< administration | Transaktionen

k Konfiguration |:

BER vEEHEEe BEE -] &l

Tvp

Tra.nsakt,:i'_‘SAP ERF ..

Log. Komp... |Obiekt
1

- [0 €—
Seite 189

Irn Urnfang  Bezeichnung

JOOoooooooOooo®

Standard  Bearbeitu, |,
Riickstandsbearbeitung (%)

Dialog -

Customizing nur flr
Serienfertigung pflegbar

Inhaltsverzeichnis
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsdurchfiihrung in der

diskreten Fertigung - Nachbearbeitung ausfiihren

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

& al=

(F .58 [E# ] BE] [Z][a][E])

Konfigurationsstruktoe
1 Konfiguration
1 Organisationseinheiten
1 Stammdaten
1 Geschiftsszenarios
¥ [1  Szenario Einkauf
* [0 Szenario Produktion Industriercbater

v [0 Organisationseinbeiten

v [0 Stammdaten

= [1 Geschiftsprozesse

v [0 Produktionsplanung (Programmplano

(3 Produktionsplanung flangfristioe Plan
(3  Produktions- und Feinplanung
(3 Produktionsdurchfishrung in der diskn
Fertigungsauftrag anlegen
Fertigungsauftrag freigeben U
Fertigungsauftrag terminieren
werfligbarkeitsprifung durchii
Priflosdaten erfassen
FremdbearbeitungFremdbesc
auftrag rickmelden und WiIP-
Produktionsfortschritt Oberwa
Rickstande bearbeiten
Machbearbeitung ausfibren

4 - -

L

oo
QPEEOLLLY

w Kapitel 4 - Customizing

Systerralle
Prozefschritt

IEntt:IiCk lungssysten

nicht relevant

II'\.IaI:hhe.zirheitung ausfihren

Struktur  © Allg, Dokumentation

/" Projektdokurnentation - Administration Transaktionen

|f Korfiguration

BEE 7B iEEe BEE [v]4] 8]

Tvp Log. Komp... [Ohjekt \l/
Transak. ~ 34AF ERFP .

Transak. ¥ 54F ERF .
Transak. ¥ 54F ERF .

Coal
Coo2
COlaM

Seite 190

Im Umfang Eezeichriung

100000000000 | =) &

Hinzufligen Fertigungsauftrag L)

Change Production Order (o)
Machbearbeitung Rlckmeldung 9]

Inhaltsverzeichnis

Standard Bearbeitu,.,

Dialog v
Dialog v
Dialog v

Arbeitsprobe Uwe Hauck
Aug.— Okt. 2015



Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Produktionsdurchfiihrung in der
diskreten Fertigung - Controlling durchfiihren

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Kenfiguration

Vg o

(.|l (&) [ .| ][8] [=]a] [E])

Konfigurationsstruktur
1 Konfiguration
- Drganisatiohseinheiten
1 Stammdaten
O Geschiftsszenarios
v [0 Szenario Eirkauf
~ [0 Szenario Produktion Industrisraboter

v (O Organisationseinheiten

* [0 Stammdaten

> [  Geschiftsprozesse

v [0 Produktionsplaniung (Prograrmrplanue

(3 Produktionsplanung (angfristige Plam
(3 Produktions- und Feinplanung
(3 Produktionsdurchfihrung in der diskn
. Fertigungsauftrag anlegen
Fertigungsauftrag freigeben u
Fertigungsauftrag terminieren
Yerflugharkeitsprifung durchfi
Priflosdaten erfassen
Fremdbearbeitung,Fremdbesc
Auftrag rickmelden und WIP-
Produktionsfortschritt Oberwa
Ruckstande bearbeiten
Machbearbeitung ausfihren
Contraling ausfiihren

4 = =

oo
CELPOLELLPP

w Kapitel 4 - Customizing

Systernrolle
Prozefschritt

Pflege Customizing durch externes Beraterteam

I]Entwi cklungssvysten

ICDntrulIir‘ng ausfibren

Struktur |+ allg. Dakumentation

V" Projektdokumentation -+ Administration | Transaktionen ]1 Konfiguration

ERE 7BEEE BEE ]| @

Typ Log. Komp...

Transak. = 34F ERF .
Transak. = 34F ERF .

Objekt

S_ALR_ 87013127
S_ALR_ 87013104

Seite 191

Im Umfang |Bezeichnung Standard
[v] Auftragsselektion (e
[v] Selektion von Kundenauftrigen
0 C
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O O
O O
O O

Inhaltsverzeichnis

Bearbeitu, .,
Dialog -
[ il
7l
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Kundeneinzelfertigung —

Materialbedarfsplanung MRP

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

v 5 o

(¥ .| Q] [ . BRIB] [=][2] (B

konfigur ationsstrukdur

Robot AG Werk Chemnitz einrichten Customizing PP

[

Konfiguration

[ Drganisationseinheiten

3

Starmmdaten

(1 Geschiftsszenarios

v [
~ [J

Szenario Einkauf
Szenario Produktion Industrieroboter

v [ Organisationseinkeiten

v [
~ [
v [
v [
v [
v [

Starmmdaten

Geschaftsprozesse
Produlktionsplanung (Programmplanung
Produktionsplanung (langfristioge Planun
Produlktions- und Feinplanung
Produlktionsdurchfihrung in der diskret

~ 7 @ Kundeneinzelfertigung (Make-to-Cri

+ﬁ@

-
®
-
®

-

o
e

[
|
[
v [

[

SAP4

Materialbedarfsplanung (MRP) du
Planungsergebnisse Uberarbeiter
Interaktiv planen

Planauftrag in Fertigungsauftrag
Planauftrag in Bestellanforderur
Bestellanforderung interaktiv pla

| @ Lagerfertigung (Make-to-Stock) in E
Kapazitatsplanung

Prototypenbau und Ramp-up (Discrete
Produktstrukturmanagernent (klassische
Dokurmertenyverwaltung
Schnittstelenszenarien

Kapitel 4 - Customizing

Systemtolle
ProzeRschritt

Struktur

< allg. Dokurmentation

Bereits gepflegt
Entwicklungssysten
Materialbedarfsplanung (MRP) durchfihren /
< Administration |« Transaktionen konfiguration

< Projektdokumentation

[ % 7 220 L [ s N G S s ] MBIE

éTYp
Eransaktion
Tranzaktion
IMG-0bjekt
ING-0Objekt
IMNG-0bjekt
IMG-0bjekt
ING-0Objekt
IMNG-0bjekt
ING-Objekt
Tranzaktion
IMNG-0bjekt
ING-Objekt
Tranzaktion
Transaktion
ING-0Objekt
Tranzaktion
Transaktion
Transaktion
Transaktion
ING-0Objekt

Log,

=
iﬁAP
¥ AP
¥ AP
¥ AP
¥ ZAP
¥ AP
¥ AP
¥ ZAP
¥ SAF
¥ AP
¥ AP
¥ SAF
¥ AP
¥ AP
> GAF
¥ AP
¥ AP
¥ AP
¥ ZAP
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ERF
ERFP
ERF
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ERFP ..
ERP |
ERFP
ERFP
ERP
ERP ..
ERP ..
ERF .
ERFP ..
ERP ..
ERF .
ERF
ERP
ERP ..
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* 5IMG_CRMEMUORP
* SIMG_CFMENUOL ...

* SIMG_CRMEMUOPP .
* S5IMG_CRMEMUOPP .
* SIMGE_CFMEMUORP .
-« ™ SIMG_CFMEMNUOPP .
- ™ OMOF

- ™ SIMG_CFMENUOPP

* 5IMG_CRMEMUORP
> OMOE
* OMDX

* 5IMG_CRMEMUORPP .

> MDA
* oDy

MAdeliC
AT OWD1

* 5IMG_CRMEMUORP

Ohiekt Bezeichnung V.
™ OPPO C M MRP Werksparameter Beda .
™ OMI2 C MM-MRP Murnmernkreise Disp ...

Disporenten festlegen
-Fehlteledisponenten festlegen

Einkaufergruppen anlegen
Dispositionsmerkmale Oberprifen
Sonderbeschaffungsart festleg .
Bedarfsplanung flir Dispositions ...
Dispositionsbersiche definieren
Urnzetzen MOWRMMOWL flir Disp

.Strategie festlegen
.Strategiegruppe festlegen

Deklaration Planungsumfang

C MM-MRP Planungshorizont
yerfUgharkeit Bestand Urnlager ..
C MM-MRP Urnterminierung

C MM-MRP Planungslauf Abbruich
C MM-MRP LosgriBen

Pflege von Rundungsprofilen

_Pufferzeiten (Hotizontschlilssel) .
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Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

v &
([l [&] [ RS @] systernole Entvicklungssysten
Konfigurationsstrulktur ProzeRschritt IPlanungsergebrisse (batarbeiten
Robot AG We_rk Chernnitz einrichten Custamizing PP Struktur - -ﬂllg. Dokumentation - _F'rujektdcukumentatiun | administration | Transaktionen Konfiguration
[ konfiguration
(3 organisationseinheiten w3 o —
1 Starmdsten EE Dllslf. =@ me =k ZesE BEE v« @
[0 Geschiftsszenarios
¥ (3 Szenario Binkauf Typ Log. Komp... [Ohigkt Bezeichnung V Status |Bearbei.. Konfigurations
~ O Szenario Produktion Industrierchater IMG-0bjekt ¥ 3AF ERP . = EIMG_CFMEMUCPR  Ausnahmemeldungen festlager|. erled. ¥ LIWE HALCK
v O Organisationseinheiten ) K
ING-0bjekt  * SAF ERP .. ¥ EIMG_CFMEMUOPP . Texte der Ausnabmegruppen . erled.. ¥ LIWE HALICK
* [0 Stammdaten
* [0 Geschaftsprozesse IMG-0bjekt = 3AF ERP .. ¥ EIMG_CFMEMUOPP . Individuele Periodenraster flr H.. erled.. ¥ IWE HALCK
v [0 Produktionsplanung (Programmplaniung ING-Objekt ¥ SAP ERP .. ¥ EIMG_CFMENUOPP . Periodenanzeige flir Periodensiy. erled.. ¥ LWE HALICK
v (O Produktionsplanung (angfristige Planun ING-Objekt = SAF ERP .. ¥ EIMG_CFMENUOPP . Zugangselemente flr Zugangs|. erled. * LIWE HALICK
» (3 Produktions- und Feinplanung ING-Objekt ¥ 3A4F ERP .. ¥ EIMG_CFMENUOPP . Eildfolge "Kopfdetais" festlegen erled.. ¥ LIWE HALICK
y g Cgmdka:'JD”SdurEEZUhm”g 'rlE' dir diskret IMG-0bjekt ¥ SAP ERP .. ¥ EIMG_CFMEMUCPP Einleseregeln festlegen erled. ¥ UWE HAUCK
e kundeneinzelfertigung (Make-ta-Ori ) )
IMG-0bjekt  * S3AF ERP .. ¥ EIMG _CFMEMNUCPP . Anzeigefiter festlegen erled.. ¥ ILWE HALCK
- [0 @ Materialbedarfsplanung (MRP) ch ! — s e
. o . Tranzaktion < 3AF ERF .. ¥ [DPR] Pridfregsl flr Dispo erled.. ¥ LWE HALICK
= B gusgse;i;:i T saktion ¥ SAP ERP .. v DPYP sammelverfugbarkeitsprifung H. erled. ¥ LUWE HAUCK
& r —I
- B Alsnahmerneldungen h - L "'
E N avLsnahmermedungen festlegen und gruppisren
B & Texte der Ausnabimegruppen Oberprifizn
. @f @ Texte flr die Dispositionselemente Gberprifen <
4 @f Periodensurnmmen
b Mengenverteilung P .
s @1 @ Zugangselemente fir Zugangsreichiweite festlegen N Prufen, nachpflegen, neu anlegen
o @1 @ Auswertungsprofil flr Reichweitendaten festlegen
5 @1 @ Bildfolge "Kopfdetails" festlegen
NE R Mavigationsprofile festiegen
= Filter
. @f @ Eirleseregelin festlegen
. @f @ Arzeigefiter festlegen
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Planungsergebnisse iiberarbeiten - Auszug

Ausnahmemeldungen festlegen und gruppieren

Sicht "Ausnahmemeldungen Disposition’

A E BB

SichE "Ausnafmemeldungen Disposition” dndern: Datail

ol @
2> Schlijs5el [rz]

Ausnabmerneldung [06] starttermin in Wergangenheit

[ IKeine Ausnahmemeld.

—
Prioritst AMeldung 6
= Selektionsgruppe 2 Neu Starttermin in Yer
Schillissel Ausnahrmermeldung 2 ol
T3 Starttermin in Vergangenheit
o : [|Dispoliste erstellen
Tk Endtermin in Wergangenheit
r
L Waorgang vorziehen )
U2 I‘_'uﬁ:nr ang verschisben 1. Ausnahmemeldung Sel..” Bezeichnung
L) :95 \Rekursive Komponenten maglich [ :Neu; Eroffnungstermin in Yerg.
U3 Worgang stornisren o0 Sicherheitsbestand unterschritten 2 Mew; Starttermin in Yerg,
14 Yorgang termingerecht einplanen 46 Bestelvorschlag manuell gedndert 3 Mew; Endtermin in Werg.
15 Bestandsiberdeckung 32 :este::wrsc::ag new ZUfgiE|DSt i Allgemeine Meldungen
o (0l liSaiile) =EeEy 5 &usnahmen bei Stickliistenaud,
i3] berdeckung im Einzelabschnitt i
d 40 Bestandsiberdeckung & Ausnahmen bei Yerf.rechnung
75 Teilumleitung aufgrund Auslaufsteveruing 15 Waorgang termingerecht einplanen 7 Ausnahrmen bel Uriterminierung
L] Zugang nach Auslaufdatum I+ UEREENE) SIBRIERER g abbriche
- 11 Worgang verschieben
W1 Bestellvorschlag gedndert 10 Vorgang vorziehen
Ve Bestelvorschlag neu aufgeldst 10  Keine SL-8ufldsung wag. fehlender Konfig.
V3 Bestellvorschlag manuel gedndert 07 Endtermin in Vergangenhsit
i B —— 06 Starttermin in Yergangenheit
BzUD 2U Rancielsaktion 06 Uberdeckung im Einzelabschnitt
Wz Position it gesperrt 05  Erdffiungstermin in Wergangenheit
04 Pasition ist gesperrt
04 MEU/Endtermin in Wergangenheit
03 Max. abrufrnenge Quote Gherschritten
03  MEUSStarttermin in vergangenheit
02  MNEU/Erdffungstermin in Vergangenh,
. .. . . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Periodenanzeige i

P Dy .
: Sicht "Einlaseregef festlegen” andern: Detail

"2 Meue Eintrige & EH B

ierk 1250 Chemnitz

| Bitte markieren Sie die gewilnschten Perioden

5 | preyy— |

[v| Tage > Einleseregel SAPDOO0Z
) Uy .
v/ Wochen Text Einleseregel SAP Bedarfe und Bestande
=

[]Manate
[|Buchhaltungsperiode
[|Planungskalender Planungskalender oo _/Dizpu:uelemente l‘ Bestand |, Einlesehorizont |
[ Individuelles Raster Periodenraster i

| Berticksichtigung der Dispoelemente

Vorplanungsbedarfe 'verfiigharkeitswirksam anzeigen -

Angebote 'verfiigharkeitswirksam anzeigen v

. Verkaufsbelege 'verﬁ]gharkeitswirksam anzeigen -/
Emleseregeln Lieferungen 'verﬁ'_lgharkeitswirksam anzeigen -/
Sicht "Einfesaregel festiegen” andern. Sekundirbedarfe verfigbarkeitswirksam anzeigen =
Reservierungen 'verﬁ]gbarkeitswirkzam anzeigen v/

%2 GF  Neue Bintrige = = 5

LB-Beistelbedarfe 'verfigharkeitswirksam anzeigen A

&bk, Reservierungen

Einleseregel festiegen ‘verfugharkeitswirksamn anzeigen v

Regel Langtext

SAP4

SAPOO0OL SAP Mur Zugange

SAPOOO0Z SAP Bedarfe und Bestdnde
3AP00003 SAP Ohne YWorplanungsbedarfe
3AP00004 SAP LP-Abrufe statt -Einteilungen
SAPOO00S SAP VB mit Sekunddrbedarfen
SAPLPOOL SAP XLPO Bedarfe

SAPLPOOZ [SAF' ¥LPCr Bestande|
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Abruf Planauftrige
Abruf Bestelungen
Shruf Urnl. Banfen
Abruf LP-Einteiungen
Lrml.-Reservierungen

Fertigungsauftrige

'verﬁ_lgbarkeitswirkzam anzeigen -

'verﬁ_lgbarkeitswirkzam anzeigen -

'verﬁ_lgbarkeitswirkzam anzeigen -

'verﬁ_lgbarkeitswirkzam anzeigen -

Inicht bericksichtigen

Inicht bericksichtigen
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v &
(¥ |80 G @& S Fe (2] [E])

Konfigurationsstruktur
Robot &G Werk Chemnitz einrichten Customizing PP
(3 korfiguration
[0  Crganisationseinheiten
(3 stammdaten

Systemrolle
Prozefschritt

IEnttaiu:k lungssysten

lnteraktiv planen

Struktur - &llg. Dokumentation

- Projektdokumentation

- Adrninistration

/" Transaktionen ]

Konfiguration

BE Dz £ B]E.)[ER & Eo|sE BEE ] 8]

[0 Geschiftsszenarios
» (O Szenario Einkauf Typ Laog. Kamp... |Ohiekt Eezeichnung Status Bearbeitu..
i [? DSZEBE'”D E‘rD?uktil:!n;n.?ustriemhuter _il"ransaktion 'jSAP ERP .. ¥ OMIZ i MM-MRP Nurnmernkreise Plan .. erledigt
rganisationseinheiten I
* [0 Stammdaten - v v
* [1  Geschiftsprozesse || M M
v [ Produktionsplanung (Programmplanung || M M
v [0 Produktionsplanung (langfristige Planun hd hd
v [0 Produktions- und Feinplanung ] - -
v (O |Produktionsdurchfbrang in der diskret || - -
~ [0 & Kundeneinzelfertigung (Make-to-Or - -
+ [ & Materiabedarfsplanung (MRP) ol
- 3 @ Planungsergetinisse tiberarbeiter || M M
- &1 & Interaktiv planen d 5 Intervallpflege: Planauftrag
l 2 &
Nr |von Nummer bis Mummer Nurmmernstand
Sekundarbedarfe [ Intervalle I UljﬂuUUUL‘IUUUl 0019599999 37518
[ 02 0020000000 0029999999 a
Planauftrage [ Intérvalle I I Mummernkreise 03 0090000000 0099593339 0
04 0040000000 0049999999 0
Bestelanforderungen I Intervalle I I Mummernkreise 05 0050000000 0059955333 0

SAP4
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TR Ehin =

F .

(58 ][] [T |

BE) =A@

Konfigurationsstruktur
Robot &G Werk Chermnitz einrichten Custormizing PP

(3 Konfiguration

3 Organisatiohizeinheiten

(3 sStarmmndaten

[0 Geschiftsszenarios

» [0 Szenario Einkauf
~ [0 Szenario Produktion Industrieroboter
v [T Organisationseinheiten
v [0 Stammdaten
* [0 Geschaftsprozesse
v (0 Produktionsplanung (Prograrmmplanung
v [0 Produktionsplanung flangfristige Planun
v [ Produktions- und Feinplanung
v [0 Produktionsdurchfiihrung in der diskret

4

0 & Kundeneinzelfertigung (Make-to-Org

- [ @ Materialbedarfsplanung (MRP) du
« [3 &b Planungsergebrisse Gberarbeitel
« (3 GF Interaktiv planen
« &9 (& Planaufirag in Fertigungsauftrag
« 3 ¥ Planauftrag in Bestellanforderur
« [1 (&b Bestellanforderung interaktiv pla
v [0 @& Lagerfertigung (Make-to-Stock) in E
v [0 Kapazititsplanung
v (1 Prototypenbau und Ramp-up (Discrete
v (1 Produktstrukturmanagernent (klassische
v (0 Dokumenterverwaltung

SAP4
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Planauftrag in Fertioungsauftrag umsetzen

Struktur  © Allg, Dokurmentation © Projektdokurnentation © Administration © Transaktionen < Konfiguration

D] ]

Typ Loag.

Transaktion Y 34P
* 3LP
* 3LP

¥ S4P

Transaktion
Transaktion
Transaktion
* G4P
 GLP
w SALP

Transaktion
Transaktion
Transaktion
* G4P
 GLP
w SAP

Transaktion
Transaktion
Transaktion
* G4P
* SLP
¥ ZAP

Transaktion
Transaktion
IMG-0bjekt

Transaktion ™ 34P
* SLP

¥ J4P

Transaktion

Transaktion

-

B.AE i 2esE BEE 4] 8]

Komp... Chijekt
ERF .. w082
ERP .. = 1CO80
ERP .. 2083
ERF .. wiCO81
ERP .. =084
ERF .. ¥ OPH
ERF .. = OMDVWY
ERP .. *OPRPIF
ERP .. *OPIG
ERF .. *OPII
ERP .. = OPIM
ERP .. 10532
ERP ..

ERP .. * OPLE
ERPF .. * OPPE
ERP .. ¥ OFKP
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¥ SIMG_CFMEMNUCLP .

Bezeichnung
Murnmernkreise Auftrag

Murnmernkreispfiens: AUF_RUE .

Mummernkreispflege: RESE

Murnrmermvergabe flr Auftrag -
Murnmernkres Bedarfsnummmer .

&uftragsarten Fertigungsauftrag
Stiicklistenaufidsung
Autornatische Selektion

Pflege Vorschlagswerte
Prioritdten Stickistenverwend ..
Applikationsspez, Kriterien
Sticklistenatternativenauswahl

Alternativenbestimmung flr die ..
Paramneter Auftragsart: Ubersic .
Urnsetzung Planauftrag -= Auft .

Profil Fertigungssteuerung
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Status Bearbeitu. ..
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Stlicklistenauflésung

|

Stiicklistenauflosung

Bitte Objekte in angegebener Reihenfolge bearbeiten

’ Werk ]

’ Dispositionsgruppe ]

. [1350] chermitz '[E Bestmmung Aufidsungstermin fir Stuckls...

EA LI =T

| Steuerungsparameter fiir Stiicklistenauflisung/Arbeitsplanauswahl | Auflésungste | Kurzbeschreibung

Auflosungstermin [ seriennummer/Eckstarttermin Seriennummer/Eckstarttermin
["1Exdl. Schiittgut Eckstarttermin
Eckendtermin

KdAuf-/Proj-5L aktiv

Seriennummer/ Eckstarttermin
["ISeriennr. nur fiir Einzelfert.

Seriennummer/Eckendtermin

oW

Bestimmung Auflésungstermin fur Stiickliste und Arbeitsplan
Legt fest, mit welchem Termin die Stuckliste bzw. der Arbeitsplan ausgewahlt wird:

» nur Eckstarttermin

» nur Eckendtermin

+ Termin aus Seriennummer, falls diese vorhanden ist; sonst Eckstartermin

» Termin aus Seriennummer, falls diese vorhanden ist; sonst Eckendtermin
Hinweis

StandardmaRig gilt: es wird zuerst Gberprift, ob fiir die Stiickliste eine Seriennummer vorhanden ist. Wenn ja,
wird mit dem darin vorhandenen Bruttotermin aufgelést. Gibt es keine Seriennummer, dann wird mit dem
Eckstarttermin aufgeldst.

w Kapitel 4 - Customizing Seite 198

Umsetzung Planauftrag in Fertigungsauftrag

Umsetzung Planauftrag in Fertigungs-/ProzeBauftrag

=
I_B'rtte Objekte in angegebener Reihenfolge bearbeiten

[ Werk ]

[ Dispositionsgruppe ]

Sicht "Umsetzung Planauftr -> FertAuftr, Dispo-Customizing

v E B
Werk 1250 |Chemnitz

| Auftragsarten fiir die Umsetzung |

Fertigungsauftrag PRO1 |PPS—Fertigungsauftrag (int.Nr) |
ProzeBauftrag ;l_Plﬂlj lozes auftrag, interne Nummernvergabe |
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a9 - - -
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P [0 Produktionsplanung (Programmnm) - - -
P (O Produktionsplanung (angfristioe -
* [0 Produktions- und Feinplanung - - -
v [0 Produktionsdurchflbrung in der - - -
- [ & Kundeneinzelfertigung (Mak - - -
« [ & Materiabedarfsplanung |
- - -
« (3 & Planungsergebnisse tbat
« 3 @& Interaktiv planen h - -
« 1 & Planauftrag in Fertigungs - - -
« &9 & Planauftrag in Bestellanft \" - - -
Dialgstruktur At Belegartbezeichnung PosInt,  Murrkr... Mumirext  Feldausw, Ste... GesFr... Waria... P Neus Eintrige s E
~ Eelegarten 1 )
~ [ 7ulkssige Positionstyr Bl Elestellanf. Mormal JlD 01 0z HEB l:' Dialagstruktur Einkaufsbeleg = Varlagebeleg; Bestelanforderung = akt. €
» [Iwerknipfung Bar EC  Bestellanf. Normal 10 ol RO NEE l:' = ?Eéezgjr;;;e E— BArt Bezeichrung P... Bez. PosTyp  |P... Bez. PosTyp Hnlf‘ AJE D...
. q F0  Rahmenbestellanf, 10 ol 0z FOF [ smv - HE  Mormalbestelun K Konsignation Normal O W
[(Iserianummernpr + SQVerknipfung Bar lormaloesteliung 0 U
IN  Bestelanf, I-Comm. 10 ol 0z NEE O « CdSerigrurmmernpn | M8 Mormalbestelung L Lohnbearbeitu . Mormal O0 M
KFPR Bestallanf. Mormal 10 ol 0z NEE O HE  MNormalbestelung §  Strecke Mormal oa o
MV Musterlsistungsverz, 10 o1 02 RVE R 0 UE  LUmlagerungsbestell, T Umlagerung MNormal I:I \:I \EI
EGTL GTS Mormalbestelung MNormal Mormal oog
ESteNart, Mol i) 0T T WEE I} — — ==
w_‘ ZGTL GT5 Mormabestelung ¥ Konsignation Naormal |
anmertyertragsant. U ul v k] F I:' ZGTL GTS Normalbestelung L Lohnbearbeitu.. Mormal OO0 ™
ZRMC Bestellanf, Mormal 10 05 oz NEE ] ZGTL GTS Mormalbestelung 3 Strecke Mormal Oloa
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* [1 Robot AG Werk Chemnitz einrichten Customizi
* [0 Konfiguration
v O Drganisationseinbeiten
* [0 Stammdaten
* [0 Geschiftsszenarios
v [1  Szenario Einkauf
* [0  Szenario Produktion Industrieroboter
v [ Organisationseinbeiten
v [0 Stammdaten
* [0 Geschiftsprozesse
v (O Produktionsplanung (Prograrm
(3 Produktionsplanung (langfristige
(3  Produktions- und Feinplanung
(3 Produktionsdurchfiibrung in der
[0 & kundeneinzelfertigung (Mak:

i v v -

« 7 & materiabedarfsplanung [
Planungsergebnisse Gbet

Interaktiv planen

Planauftrag in Fertigung:
Planauftrag in Bestellanft
Bestellanforderung inter:

)@DDDD
LY
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Struktur  + Allg. Dokumentation

I Projektdokumnentation  © Administration | Transaktionen
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BE Dklsf.[B@. 3R =k ZEsE BEE [~ @

Log. Komp...
* OMI3 C MM-MRP Murnmettkreise Plan .. erledigt * LWE HALCE

~Typ

Tranzaktion ™~ 4P ERP .

-

-

-

\

Ohijekt Bezeichnung Status  Bearbeitu...

4

Nummernkreise manuelle Bearbeitung Bestellvorschlige

Sekunddrbedarfe

Plnauftrige

Bestelanforderungen

=
I_B'rtte Wihlen Sie ein Objekt
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Intervalle ‘ [ Murmmernkreise ‘
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ATTVEMT

KM

¥

o
il

Konfigurationsstruktr
Robot AG Werk Chermnitz einrichten Customizi

¥ [

-

konfiguration

| Organisationseinheiten

3
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093 Linie

MLC Maschine

PER Person SCM360
 5TG 'E-ﬂaschine

TL
— L

WC  Person

O O
v O
O O
0 O
0J 0
0J 0
2 O O
O O
0 O
vl O
It 0J 0
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ko JGIeichverteilung

530 10 gleiche Teilz

340 5 gleiche Teis

350 Eirlastung zum Endtermmin
Dialogstrultur | \\/
~ [Bezeichnung van Funktic Furktion 320 Gleichverteilung

- S Definition einer Funk
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Verteilungsstrategie definieren

Strat,
501
S0z

Bezeichinung Lage
friheste Lage, kont., Greg.-kal, oL
friheste Lage, kont,, Fabrikkal. 01
friheste Lage, kont., Einsatzzeit oL
friheste Lage, diskret, Greg.-kal, 01
friheste Lage, diskret, Fabrikkal, oL
friheste Lage, diskret, Einsatzzeit 0l
spateste Lage, kont,, Greaq.-kal, nz
spateste Lage, kont., Fabrikkal, 0z
spateste Lage, kont,, Einsatzzeit 0z
spateste Lage, diskret, Greg,-kal, 0z
Ep'ateste Lage, diskret, Fabrikkal, ]EIZ
spateste Lage, diskret, Einsatzzeit 0z

Verteilungsschlissel definieren

Werte,
SAFPOO0
SAPOLO
SAPOZ0
S4P030
SAP040
SAPOSO
SAPOGN
S4POT0

SAP4

¥

Eezeichnung

Gesamthelastung zum spatesten Startterm.
Gesamthelastung zum frihesten Startterm.
Gleichverteilung friheste Lage, Fabrikka
Gleichverteilung spateste Lage, Fabrikka
Gleichverteilung spateste Lage, diskret
Gleichvert, friheste Lage, Einsatzzeit
Gleichwvert, spateste Lage, Einsatzzeit
Gesamtbelastung zum spatesten Endtermin
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Art
al
o1
al
0z
oz
0z
al
oL
o1
0z
0z
0z

o

Basis

ol
0z
03
ol
oz
03
ol
0z
03
0l
0z
03

Lage der Verteil |Kurzbeschreibung

01

:Verteilung zwischen den fribesten Terminen

02

Wertelung zwischen den spatesten Terminen

A Kurzbeschreibung

01 :Verteilung kontinuietlich durchfibren

02 Yerteilung diskret durchfibren

Ba__ Kurzbeschreibung

o1 :Verteilung nach aregorianischern Kalender

02 Werteilung nach Fabrikkalender
03 Wertelung nach Einsatzzeit

-

Strat.

311

|

FLirktior

Str.~ La_ A Ba_ Bezeichnung

S01 :Dl 01 01 frdheste Lage, kont,, Greq.-Kal,
S02 01 01 02 friheste Lage, kont,, Fabrikkal,
503 01 0102 frdheste Lage, kont,, Einsatzzeit
S04 01 02 01 frdheste Lage, diskret, Greg.-Kal
S05 01 02 02 frdheste Lage, diskret, Fabrikkal,
S0 01 02 03 friheste Lage, diskret, Einsatzzeit
S07 02 01 01 spateste Lage, kont., Greg.-Kal,
502 02 01 02 spiteste Lage, kont., Fatbrikkal,
509 02 01 02 spiteste Lage, kont., Einsatzzeit
510 02 02 01  spateste Lage, diskret, Greg.-kal,
511 02 02 02 spiteste Lage, diskret, Fabrikkal,
512 02 02 02 spiteste Lage, diskret, Einsatzzeit

Funkti_“ Bezeichhung

Seite 208

:Sltl :Einlastung zurn Starttermin
520 Gleichwerteilung

530 10 gleiche Teile

540 5 gleiche Teile

S50 Einlastung zurn Endtermin
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Kapazitatsplanung - wochentliche

Kapazitatsauslastung ermitteln - Auszug >
LISty anipro

rerrrrmmm bk
SAPADLO it
Auswahlprofil festlegen ——> 2wl Tet X
SAPAOLO Einstieq mit Arbeitsplatz —_—
SAPAO1L  Einstieg mit Arbeitsplatz (Werganogenh,) Arbeitsplatz-Set SKAREPLL Arbeitsplatz (Auswahl 1)
SAPAOLZ Einstieg mit Arbeitsplatz (freig.Vorg.) Auftrags-Set SEAUFTEL Auftrag (Auswahl allgernein)
3APAOL3  Einstieg mit Arbeitsplatz {eingpl.vorg.) Kapazitatsart-Set SHEAPARL Kapazitat (Auswahl 1)
BAPADZD Einstieq rmit Projekt Einstiegs-Set SESTARTL Transaktionsstart (Auswahl 1)
karaozo jEinstieg mit Auftrag
SAPA040 Einstieg mit Kundenauftrag | Selektionszeitraum
SLPAOSO Einstieg mit PlanSzenario und &rbeitspl Art der Datumsangabe [3] Anzahl Kalendertage
SAPADED Serienfertigung: Einstieq rmit Linie Startdatum '—3'3-|
SAFPISACT Einstieq Uber PIS mit Yorgang/Element ErERELm [ 180 |
SAPPISAFAE Einstieg Ober PIS mit Anordnungsbezieh,
SAPPISAFFH Einstieg Uber PIS mit Fert,Hilfsmittel | Auswahl der Kapazitdtshedarfis | Kapazitdtsangebot
SAPPISAFRU Einstieg tber PIS it Rilckmeldung Terminierungsebens [1] Feinplarung Angebotsversion
SAPPISAUFE Einstieg tber PIS mit Auftrag | Auftragstypen |
SAPPISKBED Einstieg Uber PIS mit Kapazitstshedarf [V werkauftrage
SAPPISMLST Einstieg Uber PIS mit Meilenstein .
[v|Planauftrige
; Einstellungsprofi SAPEOLOD [ J'
| Allgemeines | Hierarchie
[ Kurnulierte Darstellung [ Bedarfsverdichtung
= Text KapMaReinheit 1| stunde [ Angebotsverd. dyn.
r - [ IMaBeinheit aus Kapazitit Hierarchie
?APBDJ'D _lTagE (14) o Bedarfsart [2]  Restbedarf Werk ]
Einstellungsprofil festlegen —> |sarBoil  Tage (14) Uberlast Mindestbelsstung || Hochstbelstung ||
SAPEOLZ Tage (1) gestern
SAPEOZ0 wiochen (El) | Zeitabschnitt f Rickstandsdatum / Perioden —
i Startdaturn 0 Eingabeart G Anzahl Kalendertage
SAPEOZ1 wiochen (2) Uberlast rr— a 2 ?
SAPROZ22 wochen (8 kumuliert RilckstDatum [ Eingabeart [6] Anzahl Kalendertage
SAPE0Z3  wWochen (78) Periodenart [a] Tag Werk ]
3APE0Z4  wWochen (8) Ausflige in Anzeigemodus PlanKalender [ ]
SAPEO30 Monate (127 Perindendausr 1]
ZSAPBOZ0  SPWS Display Sched 13 Weeks, Backlog -1 (Vertsiung
ZSAPBOZ0A SPWS DispSched 4 weeks,Backlog-1 default T A
ZSAPBOZ0E SPWS EmulateZAPPM_GO31 LevelExtendEval Verteilng [3aP060 |  Gleichwert. spéteste Lage, Einsatzzsit
el pmm Cimeands m‘ Clmicbomet  mmSteeto | sme Cimesdaosit
Ausfiiige
Arbeitsplatz [1] Planauftrag [1] Fertigungsauftrag [1]
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Kapazitatsplanung - wochentliche
Kapazitatsauslastung ermitteln - Auszug

Listenprofil

ListProfil Text

SAPCOLO ;tar'|El.arn:ll'_]tner-_:.iu:}'ut
SAPCOZ0 Kapazitdtsdetai
SAPCOE0 Auftragstypenibersicht
SAPCO40 Auftragsartenibersicht

SAPCOSO Auftragsstatustbersicht
SAPCOGD Kapazitatsartenibersicht
SAPCOTO0 Grafik Standardlbersicht
SAPCOS0 Auftragsstatusibersicht
SAPCO90 Projektsystermsicht
ZZAPCO10  SPWS Standardibersicht

. oo Ta
Listenprofil SAPCOL0 £
| Kapazitatsdetailiste
[eaoprren | :
SAPDETCO Kompaktliste
| Defaultliste | ‘ariable Ubersicht
o] Standardlbersicht, SAPOLO Auftragstypen-Ubersicht

| EXCEL-Schnittstelle Steuerung

| Kontraolle

| IRiickfrage nach Dateinamen
[ |Riickfrage vor Uberschreiben

| Kapazitatsdetailiste

]

| EXCEL-Schrittstelle Dateinamen

Dateinamen  Std.lbersicht War, Ubersicht
1 1

Kap.det,
1

Pfad '

Kapitel 4 - Customizing
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Grafikprofil

Gr.prof, Text I
34PDOLO ]l:uer-_:.h:ht mit: Balken, Gantt sp.

3APDOLL Ubersicht mit Balken, Gantt ale Lagen
3APDOZ0 Ubersicht mit Linien, Gantt sp. Lage

SAPDO30 Ubersicht mit S3ulen, Gantt sp, Lage
ZIAPDOS0  SPWS: Ubers, mit Sdulen, Gantt ALL Dat

| ermvrm B
Grafikprofi SAPDOL0 ]
Yorgange/Arbeitsplatz | Standardibersicht
| Lage | | ) gestapelte Siulen

[ Ifrilheste Lage
[v|spiteste Lage
[ |Ist-Lage

| Wargdnge

(®)gestapelte Baken

ilinien

| | Kapazitatsdetail

[v]shschnitte

| Sartierreihenfalge

[vProzentdarstelung

friihester Start
Matetialnumrmer
Auftragsnummer
Auftragsart
Prioritat

spatestes Ende

N iy | =

. . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Kapazitatsplanung - wochentliche
Kapazitatsauslastung ermitteln - Auszug

Gesamtprofil festlegen ——>

e

Auswahlprofile festlegen

Kapitel 4 - Customizing

[sapPIsacT |

Profi-ID Text Gesarmtprofil |I_
SAPPISACT PIS: Worgang/Element é
SAPPISAFAE PIS: Anordnungsbeziehung | Unterprofile
SAPPISAFFH PIS: Ferti iffrmi [Prprep—
PIS: Fertigungshilfmittel Auswwahlprofil SAPPISACT | Enstieg Uber PIS mit Yorgang/Element
SAPPISAFRU PIS: Rickmeldung ) PP y—
SAPPTSAURK PIS: Aufirag Einstellungsprofil ’m‘ Monate (12)
SAPPISKBEDIPIS: Kapazititshedarf Listenprofi SAPLO30 Prajektsystemsicht
SAPPISMLST PIS: Mailenstein Grafikprofi SLPDO30 Ubersicht mit Sdulen, Gantt sp, Lage
SAPPISNETZ PIS: Metzplan
SAPPISPLAF PIS: Planauftrag
SAPPISPROT PIS: Geschaftsber, fKostenrech kreis
SAPPISPRPS PIS: PSP-Element
SAPPISPSTH PIS: PS-Text
SAPPIZRESE PIS: Materialreservierung
SAPPLANOL Arbeitsplatz Belastung mit PlanSzenario
SAPREPOL  Linie / Arbeitsplatz Belastung
SAPS010 Serienplanung
=
—>  auswahiprofi EISICIGIY ticg it Arbeitspl
s? Mevwe Eintrige E- (5] @ @
| Sets
) | Pr— )
| AuswProfi (e Arbeitsplatz-Set SKAREFL1 Arbeitsplatz (Auswahl 1)
SAPAOLO instieq rit Arbeitsplatz [ —— .
- 5= _ : Auftrags-Set SEAUFTERL Auftrag (Auswahl algermein)
SAPAOLL Einstieq mit Arbeitsplatz (Yergangenh, ) S [crmaranl | % ot (4 H 1)
| . Kapazitdtsart-Se KFL apazits LISk 3|
SAPADLZ Einstieq mit Arbeitsplatz (freig.\vorg.) R — R
| _— . ) . st - SKSTARTL |
SRNENE Einstieg mit Atheitsplatz (eingpl.varg, ) Eirstiegs-Set Transaktionsstart (Auswahl 1)
SAPADZ0 Einstieg mit Projekt
SAPAO30 Einstieg mit Auftrag | Selektionszeitraum
SAPAD40  Einstieg mit Kundenauftrag Art der Datumsangabe 5 anzahl Kalendertage
SAPADSO Einstieq mit PlanSzenario und Arbeitspl Startdatum 30-
SAPAOGD Serienfertiguna: Einstieg rmit Linie Enddatum 180
SAPPISACT Einstieg Uber PIS mit Worgang/Elerment
| |APPISAFAE Einstieg Uber PIS mit Anordnungsbezieh, | Auswahl der Kapazititshedarfe || Kapazititsangebot
SAPPISAFFH Einstieg Uber PIS mit Fert Hilfsmittel - ) .
— Einstieg Terminierungsebene 1l Feinplanung Angebotsversion []
SAPPIZAFRD Einstieg Uber PIS mit RUckmeldung Auftragstypen |
SAPPISAUFE Einstieg Uber PIS mit Auftrag 7 kaut
| - W IWierkauttrage
SAPPISKEED Einstieq Uber PIS mit Kapazititshedarf — s
= [|Planauftrige

SAPPISMLAT Einstieg Uber PIS mit Meilenstein
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Kapazitdtsplanung - Arbeit in

passende Wochen verschieben

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

v g O

(|8 8| [ LGB =2 [E]

Konfigurationsstruktur
* [0 Robaot AG Werk Chemnitz einrichten Custormizi
- [0 Konfiguration
* [0 Crganisationseinheiten
*» [0 sStammdaten
~ [0 Geschaftsszenarios
* [0  Szenario Einkauf
* [ Szenario Produktion Industrieroboter
¥ [0 Organisationseinheiten
* [0 stammdaten
= [0 Geschiftsprozesse
’ Produktionsplanung (Programimy
Produktionsplanung (langfristige
Produktions- und Feinplanung
Produktionsdurchfihrung in der
@ kundeneinzelfertigung (Mak:

-

ool

kapazitatsplanung
+ 3 & wichentliche Kapazitits
- 3 @ Arbeit in passends Wock
+ [ (B kapazititsabgleich: PM &
- 1 & Kapastatsabgleich: PM E
v [0 Prototypenbau und Ramp-up (C
v [0 Produktstrukturmanagement (k
v [0 Dokurnenterverwaltung
= [O schnittstellenszenarien

w Kapitel 4 - Customizing

Systermrolle
ProzeRschritt

IEntwi cklungssysten

|arbeit in passende Wochen verschieben

Struktur |+ Allg., Dokumentation

|, Projektdokumentation

¢ administration | Transaktionen / Konfiguration

(» Lagerfertigung (Make-to-Sto

B Dfsls)2 2@ @R =t EosE BEE v« @l

Typ
IMG-Objekt

ING-0bjekt
5
EHG_ Objekt

¥ SAP ERP .. w|CHAPSIMG_CMME ..
¥ SAP ERP .. =|CHAPSIMG_CMME ..
A\

"_ISAP ERF .. "JCHAPSIMG_CMME ..

-

-

-

Log. Komp,., |Ohjekt

Bezeichnung |Status  Bearbeitungsstatus Konfigurationsve. ..

Starnmdater
YWargange
Auswertung

|

~  Bereits gepflegt

Seite 212

erledigt
erledigt
erledigr

> LWE HALICK
¥ LWWE HALICK
* LWE HAaLICK
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-
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Kapazitatsplanung -

Kapazitatsabgleich - Steuerungsprofil

Steuerungsprofil definieren

Steu.prof,  |Beschreibling

SARPMPSCO0L MPS/MRP: Periodengerastert (ohne Pris.)

SAPMPSCO0Z MPS/MRP: grafisch  ohne 'Sichern'
SAPMPECO03 Serie:  grafisch
fAPHPSCDDdlePSIMRF‘: grafisch  mit 'Sichern’
SAPMPSCO0S MPS/MRP: grafisch  Anzeigernodus
SATFPD_CO01 PD: Personaleinsatzplanung (graphisch)
SAPPD_CO0Z PD: Periodengerastert (ohne Pras.)
SATPD_CO03 PD: Personaleinsatzplanung (tabell. )
SAPFI_COOZ PL grafische Flantafel

SAPPI_CO03 PL: graf. Plantafel mit Zwischensichern
SAPPM_COO0L PM: tabularische Plantafel Arbpl Sicht
SAPPM_CO0Z PM: grafische Plantafel : Arbpl Sicht
SAPPM_COO03 PM: grafische Plantafel

SAPPM_CO04 PM: tabularische Plantafel Einzel
SAPPM_CO0S PM: tab Arbpl Sichit Anzeigrnodus
SAPPS COO01 PS: Periodengerastert {ohne Pras.)

SARPPA _CO0Z PS: grafische Plantafel Hauptkapazititen

Kapitel 4 - Customizing

- -
| > Steuerungsprofi I'_SAPHPSEDM_':MPSIMRP: grafisch  mit 'Sichern’

| Prasentation
Prasentationsart 2| Grafische Plantafel
Aufbereitungsart 2] Zeitkontinuietliche Aufbereitung

| Planungsurnfang | Identifizierung Rlstvorgabewert
[Jeingesch.Plan. Mr. Worgabewert ol

| Sperrverhalten | GUI-Status | Sortierung
[¥] Anderungsrodus Anzeigestatius [JIrmmer Sortieren
Sperrverhalten Anderungsstatus  |SAPPLTOO0

| Aktionen nach derm Speichern der Plantafel

[CIEreignis satz.

Parameter
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Kapazitatsplanung -
Kapazitatsabgleich - Strategieprofil

Strategieprofil definieren

StratProf StrategieprofilTxt

SAPMPSTOOL MPS/MRP: Durchlaufterm. rlickwedrts
SAFMPSTO0Z MPS/MRP: KapaTermn, rickwarts m, Abbruch
SAPMPSVERL MPS,/MRP: KapaVerfigharkeitsprifung
3APPD_TO01 Kapaterm vorw./frih, Zeitpunkt

SAPPM TO01 KapaTerm, vorwdrts/ges, KapaBel,

SAPPM TO0Z Durchlaufterminierung rickywarts
SAPPE_TO01 Kapafvorw/Puffer/Benutzer

SAPREMTO0L Setie: parallele Plantafel

SAPSFCTOOL KapaTerm. worw, fohne Licken
SAPSFCTOOZ :El N3 TErm,

SAPSFCTOO3 KapaTerm.

riick, fohne Licken

wiorwy, frn, Abbr, JPuffer beachten
3APSFCTO04 KapaTerm. rick. frm. Abbr. fPuffer beachten
SAPSFCTOOS KapaTerm, vorw, JEinpl.nach Ristarp,
SAPSFCYER] SFC: Kapaverflgbarkeitsprifing
SAPSM_TO01 KapaTerm, vorw, /gesamte Kapabelast
SAPSH TO0Z Durchlaufterminierung rickywarts

AP TO01 KapaTerm. wvorw, falle Fkt. aktiv

SAP4

Kapitel 4 - Customizing

—

TerminierungssteLerung
[|Kapazitdtsterminierung

[ |Einplanung zum frihesten Zeitpunkt
[ |Einplanen zur bestmiglichen Ristlage
[ITermineingabe bei Einplng.

[ Planungstichtung worwarts

[ Planungstichtung wechseln

[ Planung in Michtarbeitszeiten
[|Worgang einfligen

Liicken schlieRemn 2] biz zurn Ende des Planun ..

Weitere Steusrungsoptionen

[ Gesamte Kapazititshelastung

[ Urnplanen mit Fertigungsyersion
EinplngsReibenfolge
Einplanung Eigenbearbeitung

RistinitialzListand

Einplanungsfunktionen
A, [Aktion
[¢| Bilden der Einplanungsreinenfalge
[¥| Worgangsreihenfolge im Auftrag beachten
[¥| Worgangsterminprifung
[ Bndern Fertigungsversion bei Fehler

Seite 214

|SAPSFCSS81) Sort, Auftrag: sp. Start/Seghr/Prio F

'z| Spatester Starttermin

1

Zeitraster

Zeitraster | ohre
[5uchbeginn in Planungsrichtung
[ |Raster stets einhalten

[ vargang vaollstindig im Raster

Wartezeit

Behandlung der Wartezeit Mach Reduz ..

o
Reduzierungsstufe sl

Priifungen

[ ]abbruch der Einplanung bei Fehler
[ abbruch bei Umnpl, mit Fertyers
[wrgPuffer bericksichtigen

[ worgrZeit berlicksichtigen
[sicherhzeit beriicksichtigen
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Kapazitatsplanung -

Kapazitatsabgleich - Gesamtprofil

Gesamtprofil definieren

|8APCRPGOOA

aauswertung: Auftragssich (grafisch)

| Priifen

———> Gesamtprofi
| Unterprofie
Selektionsprofil
v Steuerungsprofil
Profi-1D Beschreibung Zeitprofil
SAPCRPGOO0L Kapaauswertung: arbplsicht  [grafisch) Alsweertungsprofil
SAPCRPGO0Z Kapaauswertung: Arbplsicht | (tabell.) Strategieprofi
HAPCRPGOO0S Kapaauswertung: Auftragssichy (tabell.) Periodenprofi

SAPCRPGDME:apaauswertung: Auftragssich (grafisch)|
SAPMPSGOOL MPS/MRP: Tagesraster, S0 Tage
SATMP3GO0Z MPSIMRP: Wochenraster, 12 Wochen
SATMP3G003 MPS/MRP: Monatsraster, 12 Monate
SAPMPREGO04 Serie: Tagesraster, S0 Tage
SAPMPEGO0S Serie: graph. Plantafel

SAPMPSGO06 MPS/MRP: Kapaverfligharkeitspriifung
SAPMPSGOL10 MPS/MRP: graf, Plantafel ohne 'Sichern'
SAPMPSGOLL MPS/MRP: graf. Flantafel mit 'Sichern'
SAPMPEGO14 MPS/MRP: Planungskalendsr, 12 Monate
SAFPD_ G001 PD: graph. Plantafel/Personaleinsatzplan
SATPPD GOOZ PD: Personaleinsatzplanung (ohne Pras,)
SAPPD_GOO3 PD: Tab.PlantafelfPersonaleinsatzplanung
SAFPPI GOOL PI: Sicht RessourcefKapazitit  (graf.)

SAP4

Priofil graf.PInT afel
Tab. Plantafelprofi
Listenprofil

Kapitel 4 - Customizing

'SAPSFCS003) SFC: Sicht Auftr, -= Kapaz.
w &llg: grafische Plantafel
M‘ &llg: kurzfristig (1 Monat)
'm Allg: Standard-auswertungsprofil
m KapaTerm. rick. falle Fkt, aktiv
m Allg: Wochenraster

| P ————
SAPSFCLOLL SFC: Aufragssicht
1

(grafisch)

| T |
SARPSFCIOOL | SFC: Produktionsplanung
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Kapazitatsplanung - Kapazitatsabgleich

Einzelkapazitat

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

P &
l$ ‘”@ ‘I | lm |‘]| | | Systemrolle IEntt;riu:]:lu.nu;rss:igstem '
Konfigurationsstruktur Prozefschritt \kapazititsabgleich: PM Einzelkapazitat (tabellarisch [/ grafisch)

* [0 Robot AG Werk Chemnitz einrichten Customizi
« [0 Konfiguration E
v (3 Drganisationseinheiten

» (3 Stammeten BE| Dfls|d . @) e =i FosE BEIE ]| 8]

Struktur - Allg, Dokurmentation - Projektdokumentation - Admiristration < Transaktionen - |Konfiguration

* [0  Geschaftsszenarios
¥ (O Szenario Einkauf Typ Log. Komp.., rokdeks Bieasickrng Gtatus | Bearbeit... Konfiguratior
~ & Srenario Produktion Industrieraboter hMG-cbeke v 4P ERP . +|CHAPSIMG_CMME .. Kapazititsaholeich und Erweiter erledi. ¥ UWE HAUCK

v [0 Organisationseinheiten —t < . -

v [0  Stammdaten -
* [0 Geschaftsprozesse || v v v
* (1 Produktionsplanung (Programmy || - - -
v [0  Produktionsplanung (langfristige v hd v
» (0  Produktions- und Feinplanung | - - bereits gepflegt -
v [0 Produktionsdurchifibrung in der || - - -
v [0 @ Kundeneineslfertigung (Mak || - - -

v O @ Lagerfertigung (Make-to-Ste: ||
* [0 Kapazititsplanung P v M v
» [0 @& wichentiche Kapazitits || - - -
- [ @ Arbieit 0 passende Woct b hd b
« [0 &b kapazitdtsabgleich: PM & | - - -
« & &b Kapasititsabgleich: FME || - - -
v [0 Prototypenbau und Ramp-up (0| - - -

v [0 Produktstrukturmanagement (k|
v [0 Dokumentenverwaltung - v M v
- [0 Schnittstellenszenarien | h - h

q Aq q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozess - Dokumentenverwaltung

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

T18WSMTT v F

IW ‘”@ 4 l IM | 4 l | | Systernrole |[Entwicklungssysten '
Konfigurationsstrulktur Geschiftsprozess |Dokumnentenverwaltung '
(0 Robat AG Werk Chemritz einrichten Custamizing ¢ Struktur |r Allg. Dokurmentation |, Projektdokurnentation |, Adrministration |' Transaktionen ,/V Konfiguration
+ [0 konfiguration
¥ [0 Organisationseinhsiten i —
» 01 Stammdaten EBE Dllsf. B @, 0= =k 2SS [v]«] [&]
* [0 Geschaftsszenarios
» (O Szenario Eirkauf Typ Log. Komp,.. |Ohjekt Bezeichnung Status Bearbeitu... Konfigur:
~ (3 sSzenaria Praduktion Industriercboter Dokument - * Konfigurationsbesc . Dokurmentenverwaltung Freigegebe erledigt = LWE Hal
» (1 Organisationseinheiten i i : :
Dokument - * Konfigurationsbesc Moltextsuche mit TREX vorber .. Freigegebe . exledigr = LIWE HAaL
» (1  stammdaten
* (3 Geschaftsprozesse v v Dokumentarten definieren T
» (O Produktionsplanung (Prograrmmplan - h -
» (O Produktionsplanung (angfristige Pla - i ‘l’ -
» (O Produktions- und Feinplanung - art | Dokurmertarttest Statuswechsel  |[Rev.verg.  Wers.Verg., And.Beleg ArchivBer| -
v (O Produktionsdurchfibrung in der disl - DEV Dieckblattvorlage O O [v] [ W | -
v [0 & Kundensinzelfertigung (Make-tc - DCU Techn, Dokurmentation O O [+ [ I -
» [0 & Lagerfertigung (Make-to-Stock ): DES Design / Enginesring O [ V] [ [
v [0 Kapazititsplanung i v DGA OJ O O [+/] I
* 31 Dokumentenverwaltung v DGN[ O [v] O [ N
« [0 & Dokument anlegen - [MO Dermodokument O O 7] [+] Ol
« [ @ Originaldateien ablegen - DOC Techn. Dokumentation O | [v] | W | -
* D @ Dokumente ﬁ'eigeben - DEF FHM Konstruktionsz, O | [¥] [v] | -
+ 3 Dateien konvertieren DREM Konstruktion O ] v [v] v
- I @ Dokurmente mit Yiewer anze v DEW Konstruktionszeichng O ¥ ¥ [+/] [+/] M
« 1 & Dokumente dndern v M M
« 1 & Dokumente vertsien - h -
» [0 Schnittstellenszenarien hd h hd
w Kapitel 4 - Customizing Seite 217 Inhaltsverzeichnis ﬁzt:'fs'g&’ezgr’se Hauck




Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozesse - Testfdlle

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

v O

m@]| [l |. | E * Systemrole

Konfigurationsstruktur

Robot &G Werk Chernnitz einrichten Cus

[0  korfiguration
[0 Crganisationseinbeiten
[0  stammdaten
[0  Geschiftsszenarios
* [0  Szenario Einkauf

~ [0 Szenario Produktion Industrisrobc

Geschiftsprozess

IEntwicklungssystem

\Produktionsplanung (F'rn:ug

“ adrmiristration - Transaktionen - Konfiguration | Entwicklung - Testfile | Servicemeldumgen |

BRE Dl«lsfEE] (F. B AR =k (@2 SB BEE -] 8

r (3 Organisationseinheiten
v [0  Stammdaten
* [0 Geschiftsprozesse

CATT

eCaTT-Testkonfiguration ——>

Externe Armendung
Funktionbausteintest
Manueler Testfal
Testdokurnent

Testfaltyp Quelkornpo.,,  Testfal
r ~1

-

Yariante Fielkornpon.,, | Testobiekt  Testobjekttyp

Automatisierte Testfalle, Anwendung nach
Systemupdate fur kritische Geschaftsprozesse

* =1 Produktionsplanung
+ [0 & Flexble Planu
« [0 & pbsatz- und F
« (1 & Ergebnisse an——
« 3 @& Programmplanung
- (O @& Disposition durchfir
« [ & Auswertung Mater’
« (3 & Planauftrag bearbe
+ (1 & Planauftrag umset:
v [0 Produktionsplanung (langf
v [0 Produktions- und Feinplan
v [0 Produktionsdurchfihring
v (1 @ kKundeneinzelfertigung
v [0 & Lagerfertigung (Make-
* [0 Kapagitdtsplanung
* [0 Dokumentenverwaltung

(3 Schnittstellenszenarien

w Kapitel 4 - Testfalle

|

Solution Managers

-
-
-

-

-

v

wird verwendet

Erfassen der Testanweisungen (eigenstandiges
Dokument), Ablage im Knowledge Warehouse des

Seite 218
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-
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozesse - Testfdlle

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

2 &
lﬁ ‘”@ 4 l “Hi |‘I l | | Systermrolle 'Entwicklungssystem '

Konfigurationsstruktur ProzeBschritt IFlesxible Planung '

* [0 Robot AG Werk Chermnitz einrichten Customizi
« [0 Konfiguration
1 Drganisationseinheten

L O stammeten ERE| Dlds|®E.] (£ 66 i @S (26 BEE v« &l

7 pdministration | Transaktionen -~ Konfiguration - Entwickiung | Testfile | | Servicemeldungen |

[0 Geschaftsszenarios
» (O Szenario Einkauf Testfaltyp Quelkarnpa,,, | Testfal \atiante Testfallbezeichnung
* [0 Szenario Produktion Industrieroboter | Mamueller Testfall v SAF ERF . vz 1.1
| Organisationseinheiten | - - B
v [0 Stammdaten -
= [ Geschiftsprozesse || M v
~ [0  Produktionsplanung (Programmy || i
- &1 & Fexible Planung [= Testfall anlegen
« O @& pbsate- und Produktions |||
* O @ Ergebnisse an Programm || 9 Z_1.1 existiert nicht. Soll das Objekt angelegt
« 3 & Programmplanung durch | [ werden ?
+ [0 @& Disposition durchfibren @ | '
| @ ALswertung Materizlbed || A~
(1 & Planauftrag bearbeiten || T ( 13 ’ I Mein "g Abhrechen
« O @& Planauftrag umsetzen =
v [0 Produktionsplanung (langfristige || - -
v (O Produktions- und Feinplanung ] - =
v [0 Produktionsdurchfibrung in der || - -
v [ @ Kundeneinzetfertigung (Mak: | |—
v [0 & Lagerfertigung (Make-to-Ste || M M
v [0 Kapazititsplanung || b il
v [0 Dokumenterverwaltung o e
- [0 schrittstellenszenarien | - -

. .. . . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozesse - Testfdlle

Testfaliattribute: Andern TestfallZ 1 _1

o= 0 DR B Testfabeschrebung

CATT

Testfal 211

_/ﬂxllgemeine Daten l‘ Suchbegriffe |‘ Zusdtze |‘ Einschrankungen

=1

| Kopfdaten SAP
Titel Testfal flexible Planung 1_1
. y {1 [~ arp
Typ Manueler Testfal - @ fo
Paket | ' H AIT
. EI
Werantwortlicher LWE HALICK ' —
Komponente L0 ' Logistik Allgen] [—030 ca
| [ = EP
— | [ CrH
| Glltigkeit I
[ 1
Procukt —E MM
—E AC
—&E FI
Ohjekt R3TR[3CaT|Z_1 1 | TR
| [ co
[ Attribute | _E |
Paket I :l . EC
Werantwortlicher TWE HAUCE EE
— &8 ICH
Originalsystem @' & FIN
Criginalsprache [DE| Deutsch = 10
Anlegedatum —E 5D
1 —H MO
[ Lokales Objekt ]FO Sperriibersicht ] —00E LE
B oM
w Kapitel 4 - Testfalle Seite 220

Anwendungsk onponenten

Applikationsplattform

Basis

Luto-ID Infrastructure
BEusiness-Intelligence-Lisungen
Enterprise Performatice Manhagement
Anyendungsitbergreifende Konponenten
Enterprise Fortal

Customer Relationship Manhagement
Web Channel

SAT NetWeawer Master Data Management
Fechrungswesern Allgenesin
Finanzwesen

Treasury

Controlling
Investicionsnanagenent
Unternehmenscontrolling
Inmobilienmanagenent
Prowvizionsmanagement [ICH)
Financials

Logistik Allgemein

Vertrieb

Materialwirtschaft

Eusiness Mobile

Logistics Execution
Jualitirsmanagenent

Arbeitsprobe Uwe Hauck

Inhaltsverzeichnis Aug.- Okt. 2015




Szenario Produktion Industrieroboter - Geschaftsprozesse - Testfdlle

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

v o E

m@] | m | E ¥ gystemrolle

Konfigurationsstruktur
Robot AG Werk Chemnitz einrichten Cust
(O konfiguration
(I Organisationseinheiten
3 Stammdaten
[0 Geschaftsszenarios
¥ [0  Szenatio Einkauf
~ [0 Szenario Produktion Industrierobo
v [ Drganisationseinheiten
v [0 Stammdaten
* [0 Geschiftsorozesse
* [  Produktionsplanung (Progr
. Fleible Planung
Ahsatz- und Produk
Ergebnisse an Prog
Prograrmrmiplanung «
Disposition durchfiit
ALiswertung Materi.
Planauftrag bearbei
Planauftrag umsetz
Produktionsplanung (langf
Produktions- und Feinplant

[
[
3 Produktionsdurchfibrung i
[
[
[

ool
oY

T Kundeneinzelfertigung
@ Lagerfertigung (Make-t
kapazitatsplanung
(3 Dokumenterverwaltung
(3 Schrittstelenszenarien

SAP4

Kapitel 4 - Testfalle

Prozefschritt

“admiristration

|[Entwick lungssysten

IFlexible Plarung

1 -Transakticunen | -Knnﬁguraticnn | -Entwicklung /’- Testfile |— -Servicemeldungen 1 -Graﬁk

BRE CklsRE) £ oE AR i @2 (SE BEE /-] &)

Testfaltyp Quelkormpao... Testfall Waria.., |Testfalbezeichnung Zie... Testobjekt Testobjektty
Marmeller Teastfall * 3AP ERP .7 1 1 Testfall flexible Planung 1. = MC93 Trarsaktion
Manueller Testfall ¥ AP ERP .. 7 1 2 Testfal flexible Planung 1.~ MCS94 Transaktion
Manueller Testfall ¥ AP ERP . v7 1 3 Testfal flexible Planung 1. ~ MC95 Transaktion
Marueller Testfall ¥ SAP ERP .. v 7 1 4 Testfall flexible Planung 1.~ MCaC Transaktion
Manueller Testfall ¥ SAP ERP .7 1 5 Testfall flexible Flanung 1. = MO8y Transaktion
- 1
Manueller Testfall ¥ SAP ERF . Y7 16 Testfal flexible Planung 1.~ MCEW Transaktion
- - - ¢
- - = F4 - auswahlen
Testobjekttyp Logische Kowponente [Referenziertes Objekt Bezeichnung
Transzaktion 54F ERP ECC ZERVER MCas Anlegen Flexible LIS-Plarnamng
Transaktion 547 ERP ECC ZERVER MCo4 dndern Flexible LIS-Flanung
Transaktion 54F ERF ECC 3ERVER MCas Adnzeigen Flexible LIS-Plamang
Transaktion 34F ERP ECC SERVER MCcac Auswertungen £ir flexible Plarung
Transzaktion 54F ERP ECC ZERVER MCav LIS-Planany: Versionen kopiereh
Transaktion 54F ERP ECC ZERVER MCEw LIS-Planung: Versionen ldschen
- - -
- - -
- - -
- - -
- - -
Seite 221 e v Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Testplanverwaltung - Testplan anlegen

- Testrmanagrnent

« [# STWEM - Test Repository

* SCAT - Computer Aided Testtool

U SECATT - Extended Computer Aided Test Tool
STWE_1 - Testkatalogverwaltung

STWE_2 - Testplanverwaltung|
. STWE_IMFD - Test Workbench Infosystern

* STWE_WORK - Tester Arbeitsvorrat

. STWE_SET - Zentrale Einstellungen Testworkbench

Al_CRM_CPY_PTYPE_WEB - Worgangsarten w. kopiert/aktualis,

Testplan anlegen entweder tber
STWB_2 oder Solman_Workcenter

.

BP - Geschaftspartner bearbeiten

SOLMAR_WORKCEMTER. - SAP Solution Manager: Work Center
SOLMAR_SETUP - SAP-Solution-Managet-Konfigurationen

LS - Legacy System Migration Workbench
LWSM - Landscape Verification f. SAP SolMan

SAP4

v

Kapitel 4 - Testfalle

Fastpianverwalfung - Test Organizer

O & & ?@Testpakete ﬁstatusubersicht Testplankonsistenz A%Meldungsubersicht
Testplantitel | T | Favorit
Sprache Deutsch - .
Meine Favariten =i | Warlage
DTESTPLM] THEL (#)Projekt ROBOT_AG
- - R I—l
DTESTPLM\I_HIT TESTFALLEN [ Ldsung

| |pr_tEST - D8ODELS
| |rEsTI_tH3007

E]TEST WERE LEIPZIG 0S0815 Allgerneine Daten

) Anwandungskomponentenhierarchie

Robot AG Werk Chemnitz einrichten Customizing PP

| Titel L ],
|| Testreine [ |

|| Werantwartlicher UWE HAUCK LIWE HALUICK

|| Freigabestatusschemna

|| Plandaten

| Aufwand-Berechnungsebene [ v

| Gepl. Startdatum

|| Gepl, Endedaturn

l Favoriten-Yerwaltung

Seite 222
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Work Center - Testplan anlegen

SAP Solution Manager: Work Center

Testmanagement

} Betrieb von Geschaftsprozessen } Change Management } SAP-Solution-Manager-Konfiguration } Ursachenanat

(b

1)

Ubersicht
Testvorbereitung

TBOM-Arbeitsvorrat

BP Change Analyzer Alle Los |

| Testvorbereitung

[E Testplan anlegen - zentrale Attribute

Testplanverwaltung

Tester-Arbeitsvorrat

Arbeitsvorrat fir beschadigt...

Testauswertung

vorlage |
Y : . . . .

(®)Projekt ROBOT_AG Robot AG Werk Chernnitz einrichten Custormizing PP

(ILisung ' |

s

() snwendungskomponentenhierarchie

Allgermeine Daten

T

Protokolle

Auswertungen

Verwaltung

* Typische Aufgaben

Binfache Testautom atisierung
Erweiterte

Titel ITestr:ulan gesamnt Industrisrcboter
I~ Tt

Testreihe ' _'I'

Yarantwiortlicher UWE HAUCE LIWE HALICK,

T

| Testplan anlegen

* Zugehorige Links

SAP-Links
SAP Support Portal
3AP Help Portal

Kapitel 4 - Testfalle

Freigabestatusscherna DEFAULT Diefavlt Freigabeschema
Plandaten
Aufwand-Berechnungsebene [1 Testplan | —> 1 Testplan

Py —— 2 Testpaket
Gepl, Startdatum 06.10.2015 3 Testfal

[fa 11 =n1cl
Gepl, Endedaturn 09.10.2015
Gepl, Aufwand ' I -|

¥ Abbrechen
Seite 223 Inhaltsverzeichnis
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Work Center - Testplan anlegen

[ Testplan anlegen

| worschlagswerte

| Einstellungen

lli=fiaigagebana-kas} dokumente

[V|Mit Transaktionen

Textnotiz; Dokumentart | Testnatiz fur Testfal

| Hrofile
1
eststatusgewichtung
T 1]
estplankosistenz
&= =

| Adtomatischer Test

Sykterndaten

Won ProjektfLasung kopieren J

Ziglsystem

Haken setzen

Testfalle aus Solar02

generieren

astplan: Testplan gesamt Industrieroboter - Projakt: ROBOT_AG -

@5 Testplan

(&t [E BB 2] [E]

Testplanstruktur
o ﬁ Robot &G Werk Chermnitz einrichten Customizing PP
* [ [+] Organisationseinbeiten
v O] werk
v (Ov]  Lagerort
> (1] Stammdaten
v (Jlw]  Materialstarnm
* [(1[V] Geschiftsszenarios
v (J|v] Sezenario Einkauf
* [O[v| Szenario Produktion Industrisroboter
v (O¥]  Stammdaten
* (O] Geschiftsprozesse
* [O[v| Produktionsplanung (Programmplanung)

Elcevible Doty mo

[+]
[+]

Testfall flexible Planung 1_1
Testfall flexible Planung 1_2

Ohijekt |raTR [sHI3 [000CZ90018581EE596684692A5DE0AZSD

| Attribute

Paket
varantwortlicher HACKE

i)

M1

[pE Deutsch

Criginalsystern

Originalsprache

Anlegedaturn

I Lokales Chjekt J

% Sperriibersicht I

Kapitel 4 - Testfalle

SAP4

[ Testfall fiexible Planung 1_3
[v] Testfall flexible Planung 1_4
[v] Testfall fiexible Planung 1_5
[ Testfall fiexible Planung 1_6
—~— B —trfeerFeribe iR termre—
1 @& Andern Flewible LIS-Planung
1% &  Aneeigen Flexible LIS-Planung
O & auswertungen fir fexible Planung
1w & LISPlanung: versionen kopieren
« O & LIS-Planung: versionen lischen
O  Absatz- und Produktionsgrobplanung durchiiihren
[3Iw!  Ergebrisse an Prograrirmplanung Ubergeben
[OW  Programmplanung durchfiibren
[O¥  Disposition durchfihren
COW  Auswertung Materiabedarfsplanung durchfihren
[OW  Planauftrag bearbeiten
v [(J¥]  Planauftrag umsetzen

v (Jlw]  Produktionsplanung (langfistige Planung)

PO e B ] fan U N R DU I PR WU (SO

Ccooopooe
toototototos

4
s s e e nne s YL
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Systemrale
Testplan

Allgereine D:

Status |

< Mitarbeiter

Mitarbeiter
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Work Center - Testplan anlegen

SAP Soalution Manager: Work Cenfer

Ubersicht

Testvorbereitung

TBOM-Arbeitsvorrat

BP Change Analyzer
Testplanverwaltung

Tester-Arbeitsvorrat

Arbeitsvorrat fiir beschadigt...

Testauswertung

Protokolle

Auswertungen

Verwaltung

Testplanverwaltung: Sichten

(=) Testplane

() Testpakete

* Typische Aufgaben

Einfache Testautomatisierung
Erweiterte
Testautomatisierung
Testplan anlegen

w Zugehdrige Links

SAP-Links
SAP Support Portal
SAP Help Portal

Testplane Meine Tesipland BB Ea)E)

Testplanstruktur

Testplan: Testplan gesamt Industrierobofer - Projekt: ROBOT_AG - Anze

Systermrole
| Testrlan

Testpldne - Meine TesmEgI ~ 1 Testplan gesamt Industrieroboter

[+ Kriterienschnelipflege ausl

» [0 Organisationseinheiten
v (1 Stammdaten
v [0 Geschiftsszenarios

| hualitétssiche rungssysSten |

Testplan gesamt Industrierobote

Allgemeine Daten /V Administration

l’ SAP LLIIUUL% I[ RO TCET T S LT O e |

Testplan: ] | Bis ] =
Testreihe: & | | =
Entw icklungspaket: <> | | Bis | &
Statusschema: < Bis =
Freigabestatus: <@ | | Bis | =
Projekiname: o[ ] N &
Lasung: <@ | |Elis | =
Ergebnis-ID: o ] Bs [ | &
Workflow aktiv: O
Chbijekt fir &nderungen gesperrt: O
Ausfuhrung gesperrt: O
Elrelevant: O
Mur Favoriten: O
Geplantes Staridatum =l Bis Ie 5

ist Vorlagentestplan:

[ Obernehmen || Zuriicksetzen |

O

- |

| Testplan « || Testpaketverw altung || Springen « || Hif srmittel a || Favoriten a || Massenanderung || Druckve

| Sicht: | Standard
"|I‘:|| Projekd-/Losungs-ID
]—| ROEOT AG

= | Testplan

Testplan gesamt Industrieroboter

v

| Freigabestatusschema
DEFAULT

| Frei

Der Testplan wurde vom Solution Manager direkt im Qualitatssicherungssystem

angelegt -> kein Transport erforderlich

Kapitel 4 - Testfalle
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Work Center - Testplan anlegen

BRringen 4 || Hilf smittel a || Favoriten a || Massenanderung || Druckversion || Export 4 |

Sicht: | Standard = | [ Testplan 4| Testpaketverw attung 3|
'_|F:|| Projeki-Losungs-ID = | Testplan | Freigabestatusschema
|—| ROBOT_AG Testplan gesami Industrisroboter DEFAULT
Testplan: Testplan gesamt Industrieroboter
Testplan wird automatisch aktualisiert
Meldungen werden nicht zutomatisch aktualisiert
anlegen

=l2)(€)

‘ Freigabestatusw ert

| [E Sequenzen ][ﬁﬁrbeitsvorrat ][@ Lrbeitsyorrat ]I [E Statusanalyse ]I [E]Status |,] | | FEEiananen

@ Testpaket

A I Y =T e =N =)

Testplanstruktur
= S1[v]  Testplan gesamnt Industricroboter
] I:II:l Organisationseinheiten
» (O] Stammdaten
* [V Geschaftsszenatios
» (O[]  Szenario Einkauf
* (O  Szenatio Produktion Industrierobot
Starrdaten
Materialstlckliste
Arbeitsplatz
Arbeitsplane
Kapazitat
" Schichtprogramm
CI W Fertigungshifsmittel
I  Grobplanungsprofi
v (O[] Geschiftsprozesse

Kapitel 4 - Testfalle

Testplan, Pakete und zugeordnete Tester | 2, | Namen der T... Fehlerhaft = ©hne Ergebnis oK | Hin.., | Meld...
~ [E Testplan gesamt Industrierohoter 1] 538 0 |
v o & Testpakete 0 0 0

|Szenario Produktion - Stammdaten I

| Testpaketkopfdaten
Prioritat ]
; | re—
Werantwortlicher TWE HAUCE
[ Planungsdaten Objekt  |R3TR[sHIZ| 000CZ290018581EE59E55A0552CF6E25D '
Start Datum 06.10.2015
Ende Diaturmn 09.10.2015 | ttribute |
[r— ]
Paket & THE| 7!
yerantwortlicher TWE HAUCK
Criginalsysteam SM1
Criginalsprache [pE| Deutsch
1
Anlegedatum
|[ Lokales Obiekt |2 Sperribersicht ]
q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Work Center - Testplan anlegen - Testpaketverwaltung

Testplan: Testpbn gesamt Industrieroboter Zuordnung freigeben

Testplan wird automatisch zktualisiert
Meldungen werden nicht automatisch aktualisiert

Tester zuordnen

=la)@)0)z])E)m) (%)

@ Seguenzen IFﬁ?Arbeitsmrrat H@Arbeitsvarrat ]IEStatusanalvse ]I [E]Status IJII | [cEEinplanen

Testplan, Pakete und zugecrdhnete Tester Z.  Mammen der T... Fehlerhaft | Ohne Ergebnis oK | Hin... | Meld,.
~ @Testplam gesarnt Industrieroboter 0 538 O
- & Testpakete O 534 0
¥ ?@ Testpaket Organisationseinheiten 0 5 O
¥ ?@ Starnrndaten - Materialstarnm 0 a2 O
b P Srenario Einkauf D 205 0
P Srenario Produktion - Stammdgten 0 85 ]
P Geschiftsprozess Produktionsplenung - Programmplanung 0 57 ]
b B Geschiftsprozess Produktionsplenung - langfistige Planung 0 37 ]
b B Geschiftsprozess Produktions- bnd Feinplanung 0 2 ]
b B Geschiftsprozess Produktionsdlrchfiibnung in der diskreten Fertigung 0 40 ]
b B Geschiftsprozess Kundensinzelfertigung 0 24 ]
» T Geschaftsprozess Lagerfertigun 0 27 O
¥ T Geschiftsprozess Kapazitdtsplaung 0 21 O
» T Geschaftsprozess Dokumentenfearwaltung 0 7 O

Bermitzerhane | Nachnane Vorhame Abhteilung

E IME HAUCE HAUCKE Twre Conzul ting

q . q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
w Kapitel 4 - Testfille Seite 227 Inhaltsverzeichnis "6 5015



Work Center - Testplan anlegen - Testpaketverwaltung

Testpln: Testplan gesamt Industrieroboter
Testplan wird automatisch aktualisiert
Meldungen werden nicht automatisch aktuzlisiert
I | @I [E Sequenzen ][ﬁ?.&rbeitsvorrat || @ arbeitsvorrat || [E Statusanalyse || Status || | [FEEinplanen |
Testplan, Pakete und zugeordnete Tester Z. | Mamen der T... Fehlerhaft | Ohne Ergebnis Ok | Hif..
~ & Testplan gesamt Industrierobater ] 538 0
~ 2 & Testpakets O 5385 0
~ T@ Testpaket Crganisationseinbeiten ] 5 ]
+ @ UWE HaUCK B Uwe HAUCK
~ & Stammdaten - Materialstarmm ] 22 0
+ G UWE HAUCK G s HAUCK
i T@ Szenario Einkauf ] 205 ]
« G UWE HALCK B e HAUCK
~ " Szenario Produktion - Stammdaten ] 25 ]
+ G UWE HAUCK G e HAUCK
i T@ Geschaftsprozess Produktionsplanung - Prograrmmplanung ] 57 ]
« G UWE HALCK B e HAUCK
~ @ Geschiftsprozess Produktionsplanung - langfristige Planung ] a7 ]
- G UWE HAUCK G Uwee HAUCK
i T@ Geschaftsprozess Produktions- und Feinplanung ] 8 ]
+ G UWE HAUCK 7 Uvve HAUCK
' T@ Geschiftsprozess Produktionsdurchfibiung in der diskreten Fertigung ] 40 ]
+ G UWE HAUCK {8 Uwee HAJCK
~ T Geschiftsprozess Kundeneinzelfartigung ] 24 0
+ G UWE HAUCK 7 Unve HAUCK
' T@ Geschaftsprozess Lagerfertigung ] 27 ]
+ @ UWE HaUCK B Uwe HAUCK
~ 8 Geschiftsprozess Kapazititsplanung ] 21 0
+ G UWE HAUCK G s HAUCK
~ |'_@ Geschaftsprozess DDkumentenverwaltung| ] 7 ]
« G UWE HALCK B e HAUCK

q . q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Work Center - Tester Arbeitsvorrat - Einstiegsbild

SAP Solution Manager: Work Center

- "Er—ur

I TBOM-Arbeitsvorrat

| » Kriterienschnellpflege anzeigen |

Doppelklick auf das jeweilige Testpaket und die
Testausfuhrung wird geoffnet (s. nachste Folie)

Abfrage andern Meus Abfi

I BF Change Analyzer I \ 4
T T | Sicllt:|* Standard V| | Test ausfihren || Anlagen || Status akiualisieren || Beschadigten Testfall melden || Meldungsiibersicht || Binplanen || Job-Ubersicht || Druckversion || Export 4 |
= — . n . "
ester-Arbeitsvor.. T | Testplan | Testpaket | Geplantes Star.. | Geplanfes En. | Prioritat | Meine | Fehler  KeinErgebnis | OK | Aklive Meldun_ |
i
Arbeitsvorrat fir ...
,_ Tesiplan gesamt ind... Tesipaket Organisafionseinheiten 06.10.2015 09102015 ittel 0 5 0 0
Testau tu
e SR l: Tesiplan gesamt Ind... | Szenario Produkiion - Stammdaten 06.10.2015 09102015 Hoch 1] 85 1] 1]
Protokolle | | Testplan gesami nd... | Szenario Enkauf 05.10.2015 09.10.2015 Mittel 0 205 0 0
Auswertungen |: Tesiplan gesami Ind... | Stammdaten - Materialstamm 06.10.2015 09.10.2015 Ivittel 0 22 1] ]
Verwaltung l: Tesiplan gesamt Ind... | Geschafisprozess Produkfionsplanung - Programmpla... | 06.10.2015 09102015 Hoch 1] a7 1] 1]
| . - .
S TypEohe Auiga l: Tesiplan gesamt ind... Geschafizprozess Produkdionzplanung - langfristige A... | 06.10.2015 09102015 Hoch 1] 37 o 1]
Binfach |: Tesiplan gesamt ind... Geschafizsprozess Produkdionsdurchfihrung in der dis...  06.10.2015 09.10.2015 Hoch 1] 40 1] 1]
nrache
Testautomatisierung . o Letzte Aktualis. 06.10.2015
Erweiterte Detal Testbaket: Testbaket Oraanisatich=TTeT Transaktionstest — durch markieren und dann
. ils zum Testpaket: Testpaket Organisationseinheiten . . . . .
Testaut: fi
Testplan aneaen Anlagen 0 :|', auf Start driicken -> Die Transaktion in diesem
- Fall SNRO wird in einem neuen Modus gedffnet
= Zugehorige Links Zugeordnete Testfille
SAP-Links ‘ Sicht: | [Standardsicht] «| || Druckversion || Start |
:Ef;;p;;tﬂ?ﬂal | Status | Beschreibung | Typ | Bereit zum ... | Erledigt | Tester | Sequenz ID | MNr. Sequenz | Hinw eise Beschadigt Akt
HEe Nummemkreisobjekle P! [5 . . 0
< Transaktionen zu der im
l:‘ O Murmmernkreistreiber = [ 0
l:‘ O» iC M MRP Werksparameter Bedarfsplang R 3 @ Blueprlnt angelegten Stru ktur 1]
BE Org.Kopierer: Werk ot F) und generierten Testplan 0
l:‘ (¢ Lagerorte einrichten = [ 0
Testfalldetails: SHRO
Status: Ungetestet Status gesefzt von: Tesiobjekt: SNRO Testel
Fehlermeldungen } Meldungen fur beschadigte Testfalle |
Status Prioritat | 1] Kurziext Komponente Prozessor

w Kapitel 4 - Testfalle Seite 229
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Work Center - Tester Arbeitsvorrat - Testausfiihrung
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Work Center - Tester Arbeitsvorrat - Testausfiihrung
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Testpaketverwaltung - Auswertung

Testpakebvarwaltung - Test Organizer

Testplan: Testplan gesamt Industrieroboter

Testplan wird automatisch aktualisiert
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Testpaketverwaltung - Statusanalyse

Statusanalyse Testplan "Testplan gesamt Industrieroboter”

bung
lines\Solution Manager\Solution Manager.vimzx

Statusanalyse

Testplan Testplan gesamt Industrieroboter
Auswertung vom 07.10.2015, 13:08:48

| = (Ll [Q. I.Hlﬁ IJI | I@Anlagen Jl [% Tabelarische Anzeige I.”% Hierarchieliste Il Iﬁ].&uf‘ﬁischen Jl [A%Meldungsubersicht H@Beschédigten Testfal Melden

Testplan Fehlerhaft  Ohne ... oK T Test,., Testobjekt P Pricr,.. Statustext
s |@ Testplan gesamt Industrieroboter ] 0 538
= Organisationseinkeiten u} u] 5]
- i wyerk ] 0 4
- Murnrnernkreisobiskte E» SHRC cCa oLk,
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- Org.-Kopierer: werk @ ECOZ Coa oLk,
» [ Lagerort u} ] 1
~ i Stammdaten 0 0 22
v [ Materialstarnmm 0 0 22
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- 48F Testfal flexible Planung 1_1 711 MI93 3 Mittel coa oK,
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« 48% Testfal flexible Planung 1_4 Z_1. 4 MC9C 3 Mittel coa oK,
« 8% Testfal flexible Planung 1_5 Z_1.5 MCav 3 Mittel cCca 0K,
- 48F Testfal flexible Planung 1_6 Z_1 6 MCEwW 3 Mittel cCca 0K,
- Arlegen Flexible LIS-Planung T» MZe3 cCa oLk,
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- Auswertungen fir flexible Planung @ MCSC coa oLk,
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Fehlende Organisationseinheiten nachpflegen

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Business Blueprint

2 o
| | “ |4 ¥ Systermrolle IEntwiclemgssystem I
Business Blueprint Strukiur Gliederungselerment \Crganisationseinheiten '
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Fehlende Organisationseinheiten nachpflegen - Auszug

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration
v B
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- [0 & Lagerort
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Fehlende Konfigurationsdaten nachpflegen (SPRO) - Finanzwesen (neu) - Periodenverschiebung

Finanzwesen (neu)
Grundeinstellungen Finanzwesen (neu)

Biicher
3 Felder
4 Ledger
w Geschaftsiahr und Buchungsperioden
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Sicht "Buchungsperioden: Zeitraume festlegen” dndern: Ubersicht
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_1UUU A ZZZZZZZZZZ 2015 12 2018 13 2015 16 2018
" hooo o ZZZZZZZLZE 2015 12 2012 13 2015 16 2018
_1000 K ZZZZZZZZZZ 2015 12 2018 13 2015 16 2018
" hooo M ZZZZZZZLZE 2015 12 2012 13 2015 16 2018
_1000 5 ZZZZZZZZZZ 2015 12 2018 13 2015 16 2018

= 23 Materialstamm
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b
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(J sonderbestand
| Sonstige
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+ &2 MMPV - Periode verschiebeni
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Anlegen von Lernmaterial

Projekt: ROBOT_AG - Andern - Konfiguration

o
I? 4 @4 | [M |4J| s Systemrolle IEnt,‘[;]’iCkl‘ng’SSYStEIIl I
Konfigurationsstruktur Gliederungselerment |Reschiftsszenarias '
v [0 Robot AG We_rk eI ST 7 sdministration I Transaktionen | Konfiguration |« Ertwicklung | Testfile | Servicemeldungen b Grafik /| Lernmaterial
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- [ Organisationseinheiten
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c 0 & werk B\& [«fs]&.[EE. [0 £k (SEE BEE [+« @
« 3 & Lagerort \,
* (O Erkaufsorganization MNarne Diokuart Werantwartlicher | Status
o |
(O sparte (34P R/3) (T[Beispiel Planung und Produktion won Training LIWAE HALICK Copy-Editing
« 3 werkaufsorganisation (SAP i _ﬂ 3 {I
« [0 wertriebsbereich (Rf3) 1 A W
01 Vertrichsweg (SAP R/3) THE BEST-RUN E-BUSINESSES RUN SAP
v (1 Stammdaten Prasentation des Lernmaterials -
= & Geschiftsszenarios -
» O szenario Enkauf Szenario Planung und
* [0 Szenario Produktion Indust -
v [0 Organisationseinbeiten PrOdUKtlon Von
v [0 Stammdaten =
! Industrierobotern
v (O Geschiftsprozesse . .
+ (O Schnittstelenszenarien Tral ni ngsu n te rl ag en
& Dokurnent hinzufiigen
Titel ;'_Eleispiel Flarung und Produktion von Industriercbatern| J' SAP AG
Dokurnentationsart | ccelerator -
Status | Copy-Editing -
- N
(®)Dokurnent neu anlegen
Overweis auf Solution Manager Dokument X )
(OKopie eines Salution Manager Dokuments Die nachfolgenden Seiten entsprechen
@itz Fagiledzr gleichzeitig dem angelegtem Lernmaterial
(WEB-Link
. . . . . Arbeit be Uwe Hauck
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Szenario:

1. Das Werk Chemnitz benoétigt bis zum 18.11.2015

2. Das Werk Chemnitz hat von dem Toyota Werk
Eisenach einen Auftrag liber 600 Stiick
Industrieroboter Montage erhalten. Monatliche
Lieferung ab 02.01.2016

3. Das Werk Chemnitz erwartet ab 2016 durch
Messeauftritte und andere MarketingmaR-
nahmen weitere Kundenbestellungen. Um
schneller auf Kundenwiinsche reagieren zu
konnen, werden monatlich 10 Stiick
Industrieroboter auf Baugruppenebene
gefertigt.

4. Verschiedene neue Kundenauftrage

5 Stiick Industrieroboter Montage UH-FR1 fiir
Messeausstellungen — Lagerfertigung
Strategie 40 - VSF

25 Stiick monatlich Industrieroboter Montage
UH-FR1 - Kundenauftrag
Strategie 20 - KE keine Verrechnung

10 Stiick monatlich Industrieroboter
UH-FR1 - Vorplanung ohne Endmontage
Strategie 50 - VSE mit Verrechnung zu neu
eingehenden Kundenauftragen

7 Stiick zum 10.02.2016
15 Stiick zum 15.03.2016
Strategie 50 - KEV

Die Programmplanung kann auch simultan an Hand eines Szenarios aus der Langfristplanung durchgefiihrt werden. Ich

verzichte in diesem Beispiel darauf.
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verwendete Transaktionen

MD61 - Planprimarbedarf

VAO1 - Kundenauftrag

w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 239

5 Stlick — Messelager Strategie 40 - VSF Y Y 600 Stiick monatliche Einteilung 25 Stiick — Strategie 20 - KE
240 Stiick monatliche Einteilung 10 Stiick MDO02 7 Stlick und 15 Stlick — Strategie 50 - KEV
Strategie 50 - VSE
v
MDO04
\ v
verbrauchsgesteuerte Disposition plangesteuerte Disposition
Rohstoffe Rohstoffe, Baugruppen, Fertigerzeugnis
\ \ 4
ME41 Co41
ME47 MD15
ME49 MES7
viE2 iy Beachte die Customizingeinstellungen im MIGO
MIGO_GR Fertigungssteuerungsprofil (u.a. < C027
MIRO Frelga.b?, Auftrég.sdruck, Termmle.rung, COHV
Kapazitatsterminierung, automatischer |¢
MC.9 Wareneingang) und in der Auftragsart CO15
(Abrechnungsprofil) C001/02
MB1B
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Industrieroboter UH-FR1

DFertigprodukt

|:|Baugruppe Eigenfertigung |:|Baugruppe Fremdbeschaff ng

DHandelsware

E’Komponente

\ 4 A\ \ 4 \ 4 A\ 4 \ 4 \ 4
Unterkonsole UH-HBG1 Mittelkonsole UH-HBGU2 Verbindungskon- Arbeitskonsole Bewegungsachse Steuereinheit Kabelklemme
sole UH-HBGU1 UH-HBG3 UH-HEO3 UH-HBG4 UH-RP27
Kabelstrang
y \ 2 \ 2 v A4 UH-RP24
Motorblock 1 UH-HBG11 Motorblock 2 Motorblock 2 Fixierschraube Motor sw./ ge. UH-HP3 Rohling UH-HBG4 E-Schrank .
UH-HBG21 UH-HBG22 UH-RP14 UH-HU1 Fixierschraube
Motor sw./or. UH-HP1 Motorabdeck. 1 UH-HN1 UH-RP12
Motor sw./bl. UH-HP2 Langshalterung PC-Rack 19“ .
unten UH-HE2 Motorabdeck. 2 UH-HN2 UH-HWU1 Fixierschraube
ﬂ UH-RP14
V Rohling lang Greifzange li. UH-RN3 Tastatur
Steuerplatine UH-HP25 Motorabdec. u. UH-HA1 UH-RE10 Greifzange re. UH-RN4 Sl
Untergestell u. UH-HD1 Motorabdec. o. UH-HA2 Rohling rund , Maus
8 UH-RE11 Bewegungsrad 1 UH-RN5 UH-HUW3
Untergestell 0. UH-HD2 Nutstift UH-RP20 Bewegungsrad 2 UH-RN6 B F
Gehéduseabdeck. UH-HB2 Mutter M18 UH-RP18 Gehiuseabdeck. UH-HB3 E E
Fixierschraube UH-RP12 Fixierschraube UH-RP13 Schutzschirm UH-RN9 D R
Fixierschraube UH-RP14 Zahnrad grau UH-HP7 Zahnrad grau UH-HP8 Ledlicht UH-RP22 A T
Mo-Schraube UH-RP15 Rohling UH-RP7 Rohling UH-RP8 Moosgummi UH-RP23 R I
Unterlegscheib UH-RP19 Welle grofl UH-HP9 Fixierschraube UH-RP11 F G
Netzteil Platine UH-RP26 Rohling UH-RP9 Stiftschraube k. UH-RP16 S U
Stabilitatsgewi.. UH-HB1 Zahnrad grau UH-HP4 Stiftschraube g. UH-RP17 P N
Rohling UH-RP1 Zahnrad braun UH-HP5 Halterung 1 Ii. UH-HF2 Halterung 2 re. UH-HF3 L G
Rotierscheibe u. UH-HF1 Zahnrad blau UH-HP6 Rohling UH-RF20 Rohling UH-RF30 A
Rohling UH-RF11 y \[ Zahnrad R28 UH-HF7 Rohling UH-RF21 Rohling UH-RF31 N
Abdeckscheibe UH-HD3 Rohling UH-RP4 Halteschiene 1 UH-HN7 Halteschiene 2 UH-HN8 U
Rohling UH-RD30 Rohling UH-RN70 Rohling UH-RN80 N
Arretiervorricht. UH-RF4 Querhalterung UH-HEO1 Schwungrad UH-HF5 G
Rohling UH-RF40 Rohling UH-RE20 Rohling UH-RF50
Rohling Rohr UH-RF41 Fixierschraube UH-RP14 Welle klein UH-HP10
Rohling VStlick UH-RF42 Rohling UH-RP10
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Programmplanung - Planprimarbedarf Transaktion MD61

~ =¥ Produktion > Planpriméarbedarf anlegen: Finstieg
» (J stammdaten & Benutzerparameter

v [J Absatz-/Grobplanung
v [J Distributionsplanung
~ =1 Produktionsplanung

: | Planprimarbedarf fiir
v [J Materialprognose @ Mataril [orrr1 |
* &4 Programmplanung ~ ]

= () Produktgruppe
= =3 Plnprimarbedarf ) Badarfsphan

- [ MD61 - Anlegen

Dispobereich 1250
Werk 1250
Planprimarbedarf anlegen: Planungstableau e
& s 0 Z % El €——  versin [o0] BEDARFSPLAN
| Planungszeitraum
Planungsbeginn 15.10.2015  Plnungsende 18.11.2016 von |15.10.2015] bis [18.11.2016 Planungsperiode [IL onat
Tableau | | Positionen - Einteiungen | Uberpriifen ob die richtige Bedarfsart eingetragen ist,
da ich mit selbst angelegter Strategiegruppe Z1
E: Material Dispo... VS A..B... 17.11.20... 18.11.20... 19.11.20... arbeite
—t—
I:lUH—FRl 1250 00 _||ST 5
Tableau .| Positionen ], Eintelungen |
A\
Material | Kurztext Dispo... V5 |A.. BedarfPI Planmenge B... BDAr |V..S... D...|Disp... D...|E HI T..
UH-FR1 Robot Industrieroboter Montage 1250 00 |[] 55T VSF |1 Z1 ED 001 |[Z) [
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w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 241 Inhaltsverzeichnis "0\ 501




Bedarfsplanung - Einzelpl. mehrstufig - Transaktion MD02

~ =% Produktion

Einzelplanung -mehrstufig-
» (J stammdaten
* [J Absatz-/Grobplnung
- _ * [J Distributionsplanung
Material TUH-FR1 :' *» [J Produktionsplanung
—
Dispobereich ~ =4 Bedarfsplanung
— * = Plnung
Werk 1250
* [J Gesamtplanung
« {3 MDO2 - Einzelpl. mehrstuﬁg|
| Planungsumfang
[ |Produktgruppe . . .
Ich verwende diese Einstellung um die
S Bearbeitungsmoglichkeiten in der MD04
| Steuerungsparameter Disposition .
—— besser zu veranschaulichen
Verarbeitungsschlissel NETCH Met-Change im gesamten Horizont

Bestelanf. erstellen
Lieferplaneinteiungen
Dispoliste erstellen

Planungsmodus

Terminiarung

Steuerungsparameter Ablauf

Grunds3dtzlich Dispositionsliste

Bestelanforderung im Erdffungshorizont
Grundsatzlich Lieferplaneinteiungen

Planungsmo | Kurzbeschreibung

T f'{l wlin]

Planungsdaten anpassen (Mormalmodus)

1 :Planungsdaten anpassen (Mormalmodus)
2 Stiickliste und Arbeitsplan neu auflisen
3 Planungsdaten ldschen und neu anlegen

Eckterminbestimmung fir Planauftrige

Terminieru | Kurzbeschreibung

[ Auch unverinderte Komponenten planen

[ |Ergebnisse vor dem Sichern anzeigen

[ Materialiste anzeigen Ergebnis nach Planung
[T Simulationsmodus

SAP4

Kapitel 5 — Planung/Produktion

1 : Eckterminbestimmung fiir Planauftrage
2 Durchliaufterminierung und Kapaz.planung
Datenbankstatistik
Planauftriage erzeugt 35
3 Bestellanforderungen erzeugt &l
Sekundérkedarfe erzeugt 120
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Bedarfs-/Bestandsliste - Transaktion MD04

~ 3 Produktion .
v (] Stammdaten Anzeige vor MD02

» [ Absatz-/Grobplanung
» [J Distributionsplanung

» [J Produktionsplanung Bedarfs-/Bestandsliste von 13:54 Uhr
~ 31 Bedarfsplanung
* (3 Planung Materabzum ein | 2 | §l F T
» (J Plnauftrag
~ &9 Auswertungen Materil \UB-FR1 | Robot Industrieroboter Montage
+ 1) MDOS - Dispoliste Dispobereich 1250 Chemnitz
* 172 MDOG - Dispoliste Sammelanzeige Werk 1250 Dispomerkmal [P0 Materialart FERT| Enhett |ST Z

+ [ MDLD - Dispolistendruck
&) MD04 - Bedarfs-/Bestandsliste]

E3f=15.10.2015 wBEST
Ablauf: 1. Nettobedarfsrechnung (&l16.11.2015 vp-8ED VsE 5-

2. LosgrofRenrechnung
3. Beschaffungsart
4. Terminierung

5. Stlicklistenauflésung Anzeige nach MDO02
A Bedarfs-/Bestandsliste von 13:56 Uhr
s. hachste Seite Materabaumein | 2 Gl ¥ i
e i
Material 'UH—E'R_II _'Il Robot Industrieroboter Montage
Dispobereich 1250 Chemnitz
Werk 1250 Dispomerkmal E‘ Materialart FERT| Einheit
Z.. Datum Dispo... Daten zum Dispoelem. Umterm. ... A..Zugang/Bedarf
3| 15.10. 2015 w-sEST
Der Planauftrag wurde [=515-10.2 /
angelegt é 16.11.2015 PL-AUF 0050098859/1

16.11.2015 P-BED VSF

Z.. Datum Dispo... Daten zum Dispoelem. Umterm. ... |A. Zugang/Bedarf Verfiigbare Menge

3T

e T 1 IE

Verfilgbare Menge La...
1]
5 0008
0

w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 243 Inhaltsverzeichnis ~ 4'oetsProbe Uwe Hauck
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Bedarfs-/Bestandsliste - Transaktion MD04

Bedarfs-/Bestandsliste von 15:45 Uhr

B2

Materialbaum aus

Sl F & T

RE)EE )R] )

Plan-Auftr Bezeichnung
~ &% 0050099283
~ (2] UH-FR1 Robot Industrie...
= [ UH-HBG1 Unterkonsole
~ [&] UH-HBG11 Motorblock 1
* @ UH-HP1 Motor 600 KW ...
* @ UH-HA1 Motorgehduse ...
* @ UH-HAZ Motorgehduse ...
~ E UH-HP4 Zahnrad 320x1...
» E UHRP4 |Rohling 325x105
~ [E UH-HPS Zahnrad 320x1...
- B UHRP4 |Rohling 325x105
~ [E4 UH-HPB Zahnrad 320x1...
+ B UHRP4 |Rohling 325x105
~ [E UH-HP7 Zahnrad 240x8...
* B3 UHRP7 |Rohling 245x85...
~ E UH-HPo Wwelle groB 14x...
* @ UH-RPY |Rohling 20%305
4
Materil |UB-FR1 '
Dispobereich l1250 Chemnitz
Werk [1z50] Dispomerkmal
Z..|Datum Dispo... Daten zum Dispoelem.

-2015 W-BEST

Bedarfst...

PL-AUF
10.11.2015 SK-BED
04.11.2015 SK-BED
29.10.2015 SK-BED
29.10.2015 SK-BED
20.10.2015 SK-BED
29.10.2015 SK-BED
19.10.2015 SK-BED
29.10.2015 SK-BED
21.10.2015 SK-BED
29.10.2015 SK-BED
21.10.2015 SK-BED
20.10.2015 SK-BED
21.10.2015 SK-BED
20.10.2015 SK-BED
22.10.2015 SK-BED

Beda...

Bedarfsel...

50099283
40032195
40032196
40032203
40032203
40032203
40032203
40032218
40032203
40032220
40032203
40032222
40032203
40032224
40032203
40032227

Robot Industrieroboter Montage

r .
.2015 IE'L-AUF_ICIEIEEIDSISI283HLA

(e Materialart

Umterm. ...

Kapitel 5 — Planung/Produktion

[ - R N e T T T I Y R R

Zug...

B | Zugang...

25T 16.11.2015

5 5T 10.11.2015

5 5T 04.11.2015
10- 5T 29.10.2015
10- 5T 29.10.2015
10- 5T 29.10.2015
20- 5T 29.10.2015
20- 57 22.10.2015
10- 5T 29.10.2015
10- 57 22.10.2015
10- 5T 29.10.2015
10- 5T 22102015
10- 5T 29.10.2015
10- 5T 22102015
20- 5T 29.10.2015
20- 5T 22.10.2015

ZU... | Zugan...

PL-AUF 50099283
PL-AUF 50099284
PL-AUF 50099292
BS-AMF 40003878
BS-ANF 40003874
BS-AMF 40003876
PL-AUF 50099307
BS-ANF 40003900
PL-AUF 50099309
BS-ANF 40003901
PL-AUF 50099311
BS-ANF 40003901
PL-AUF 50099313
BS-ANF 40003904
PL-AUF 50099316
BS-AMF 40003908

10

10

10

10

10

10

10

10

|FERT| Einheit 73
A.. Zugang/Bedarf Verfiighare Menge La...
0
5 5 0008
Seite 244

5.

03
10
05
10
05
10
03
10
03

Inhaltsverzeichnis

Fehlerrneld
Ausnahmemeldung auf unte ™
Ausnahmemeldung auf unte
Ausnahmemeldung auf unte

Eraffnungstermin in Vergam
Vorgang vorziehen (19.10.1
Erdffnungstermin in Vergam
Vorgang vorziehen (21.10.1
Erdffnungstermin in Vergam
Vorgang vorziehen (21.10.1
Erdffnungstermin in Vergam
Vorgang vorziehen (21.10.1
Erdffnungstermin in Vergam .

-
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Bedarfs-/Bestandsliste - Transaktion MD04

Nicht jede Fehlermeldung stellt ein Problem dar. Wichtig ist, dass der Zugang
zum bzw. vor dem Bedarfstermin liegt, wenn noch 1 Tag WE- Bearbeitung bendtigt wird

l

Bezeichnung Bedarfst...

M IUH-HP4 Zahnrad 320x1... 29.10.2015
* UH-RP4 |Rohling 325x105 19.10.2015

h IUIH-HPS Zahnrad 320x1... 29.10.2015
* UH-RP4 |Rohling 325x105 21.10.2015

M IUIH-HP& Zahnrad 320x1... 29.10.2015
* UH-RP4 |Rohling 325x105 21.10.2015

h UH-HF?Y Zahnrad 240x8... 29.10.2015
* UH-RP7 |Rohling 245x85... 21.10.2015

M IH-HPS Welle groff 14x... 29.10.2015

Beda...

SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED

Bedarfsel...

40032203
40032218
40032203
40032220
40032203
40032222
40032203
40032224
40032203

T A R TR P

v

Zug... | B | Zugang...

20- 5T 29.10.2015
20- 5T [22.10.2015
10- 57 20.10.2015
10- 57 22.10.2015
10- 5T 29.10.2015
10- 5T [22.10.2015
10- 57 20.10.2015
10- 57 22.10.2015
20- 5T 29.10.2015

ZU... | Zugan...
PL-AUF 50099307
BS-AMF 40003900
PL-AUF 50099309
BS-AMNF 40003901
PL-AUF 50099311
BS-AMF 40003901
PL-AUF 50099313
BS-ANF 40003904
PL-AUF 30099316

In diesem Abschnitt des Materialbaumes (Auftragsbericht) liegen 4 Probleme vor,
Eroffnungstermin in Vergangenheit stellt kein Problem. Es wird aber eine Fehlermeldung ausgegeben,

welche vernachlassigt werden kann. (Er6ffnungshorizont 10 Werktage vor Eckstarttermin)

w Kapitel 5 — Planung/Produktion
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Fehlermeld
Erdffnungstermin in Vergan
Vorgang vorziechen (19.10.1
Eraffnungstermin in Vergam
Worgang vorziehen (21.10.1
Erdffnungstermin in Vergan
Vorgang vorziechen (21.10.1
Eraffnungstermin in Vergam
Worgang vorziehen (21.10.1
Erdffnungstermin in Vergan
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Bedarfs-/Bestandsliste - Transaktion MD04

Es gibt verschiedene Méglichkeiten Fehlermeldungen zu korrigieren - Moglichkeit 1- direkt in MDO04 - Auftragsbericht

" E3

*

1.Doppelklick

UH-HP4 \1/ Zahnrad 320x10... 29.10.2015 SK-BED 40032203
UH-RP4 |Rohling 325x105 19.10.2015 SK-BED 40032218

2. Weiter unten im Auftragsbericht wird BS-ANF angezeigt

4
1

20- 5T 29.10.2015 PL-AUF 50099307 05 Erdffnungstermin in Vergan
20- 5T |20.10.2015 BS-ANF 40003500 10} 10 Vorgang vorziehen (19.10.1

[ Details zum Dispositionselement

Matersl UE-REL Rohling 325x105 Banf Tho0003900] 000010 Plantermine [22.10. 2015| D Fixiert
Dispobereich 1250 Chemnitz Menge |20 |sT | Lieferdatum |21.10.2015| Belegart B
Woerk 1250 Dispomerkmal ED Materialart ROH | Einheit 5T @ Freigabedatum 15.10.2015| WE-BearbZt |1
Lieferant
Z.. Datum Dispo... Daten zum Dispoelem.  |Umterm. ... |A..Zugang/Bedarf Verfiighare Menge L3... Ausnahme _ |30] = [Vorgang termingerecht einplanen (19.10.15/16.10.15)
pa(r=
21.10.2015 SK-BED UH-HP6 [ | 10- 40-0001 > Bestelung
—>  [&J22.10.2015 BS-ANF 0040003300/00010 19.10.2015 30 [F 20 20- 0001

!

3. von hier aus komm ich in

die Banf
v

Bestellanforderung 40003900 idndern

Belegiibersicht ein 1 % gy  go &l Pers. Einstellung Als Vorlage sichern

Bestelanf. Mormal ~| 40003800 | [1Bezugsquellenfindung

Da in diesem Beispiel die Riickwartsterminierung nicht gegriffen hat,
setzt die Vorwartsterminierung ein -> aus diesen Grund kann ich
durch Doppelklick auf die Ausnahmemeldung nicht automatisch die
Umterminierung vornehmen

Aus Vorlage laden

(&) (@[T ) (&)@ F L) (E L)% [S]E @ EL]) (0] 2)2)[8] & vorsckgswerts | EF[E] (@]
St | Pos. K P Materil Kurztext Menge ME | T|Lieferdatum | Warengrp | Werk Lagerort EKG Anforderer Bec

10 UH-RP4 Rohling 325x105 20 ST T 19.10.2015 | Metalverar  Chemnitz Materialla 125 Gerd Miler

4. Nach Absprache mit Lieferanten konnte Expresslieferung vereinbart werden -> Lieferdatum @ndern , WE Bearbeitung entfallt-> Banf ist
fixiert

w Kapitel 5 — Planung/Produktion
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Bedarfs-/Bestandsliste - Transaktion MD04

Es gibt verschiedene Moglichkeiten Fehlermeldungen zu korrigieren - Moglichkeit 2 — Einzelplan. interaktiv (einstufig)

1. Doppelklick

i UH-HPS Zahnrad 320x1... 29.10.2015 SK-BED 40032202 5 10- 5T 29.10.2015 PL-AUF 50099309 05 Erdffnungstermin in Vergange
* UH-RP4 |Rohling 325x105 21.10.2015 SK-BED 40032220 1 10- 5T 22.10.2015 BS-ANF 40003901 10, 10 Vorgang vorziehen (21.10.15

2. oben im Men -> Liste -> Materialliste anklicken 3. UH-RP4 markieren -> Meni -> Springen -> Einzelplanung interaktiv

v

[& Lste Bearbeiten Springen | System  Hilfe

= Liste | Bearbeiten | Springen  Einstelungen  Umfeld  System  Hife

X [ Ergebnis anzeigen Strg+F5 i {B ﬁ
Auffrischen F& g
- \\ 4 e @ @ Q |H ﬂ 33 ‘E ﬁ I EinzelEI.inferakt’r\r I Strg+F6
. 1
I Materizliste UmSCh+F1| Aktuelle Bedar,  pusnahmdaruppen anz. Umsch+F1
- o o ARl L
Eahl kol
& Markierte Bed./Best. TeNerprojoko ppen
= = = Zuriick F3
Einzelplanung -interaktiv- Dispobereich 1250 | Chenfnitz
Werk 1250 Chenjnitz
Material UH-RE4 J lohling 325x105
Dispobereich 1250 Chemnitz A... |Material Dispobereich Materigkurztext B Disp.
il il
Werk 1250 Chemnitz ~ COD|UH-RP4 1250 Rohling)325x105 V001
[ CO@|UH-FR1 1250 Robot Industrieroboter Montage Vool
| Planungsumfang
[“IProduktgruppe
| Steuerungsparameter
Verarbeitungsschlissel NETCH Met-Change im gesamten Horizont 4.
P
Bestelanf, erstellen [2] Bestelanforderung im Eréffungshorizont <
Lieferplaneinteilungen 3] Grundsdtzlich Lieferplaneinteilungen
Dispoliste erstellen [1] Grundsdtzlich Dispositionsliste
Planungsmodus [1] Planungsdaten anpassen (Mormalmodus)
Terminierung [1] Eckterminbestimmung fiir Planauftrige

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Bedarfs-/Bestandsliste - Transaktion MD04

Es gibt verschiedene Moglichkeiten Fehlermeldungen zu korrigieren - Moglichkeit 2 — Einzelplan. interaktiv (einstufig)

Planungsergebnis: Einzelzeilen

@ Planung  SBUmterminierung  &° Fiedatum [ Beschaffungsvorschiza [ Fertigungsauftrag
Materil Tom-rE4 [Dlohiing 325x105
Dispobereich 1250 Chemnitz
Werk l1250]  Dispomerkmal Materialart [RoE | Bass-ME  [sT | F
@ Z.. Datum Dispoel. Daten zum Dispoelem. Urmterm. ... |A.. Zuganag/Bedarf Verfligh. Menge La...
&1s.10.2015 w-BEST 0
19.10.2015 BS-ANF 0040003900/700010 #* 20 20 0001
19.10.2015 SK-BED UH-HF4 1. DOppeIklle 20— 0 0001
21.10.2015 SK-BED UH-HES 10- 10-0001
21.10.2015 SK-BED UH-HE& J/ 10- 20- 0001
22.10.2015 BS-ANF |0040003901/00010 20 0 0001
23.10.2015 BS-ANF 0040003902/700010 20 20 0001
23.10.2015 SK-BED) UH-HF4 20— 0 000l
2?.10.2015 BS-ANF 0040003903/00010 . . . 20 20 0001
2?.10.2015 SK-BED UH-HES Banf- terminierung 6ffnet sich 10- 10 0001
2?.10.2015 SK-BED UH-HF& 10- 0 0001
\ 4
EZZ:Z::Z:::{‘; roooseo o T 3. Lieferdatum andern - > Banf fixiert
Menge J2d] J' LiefDat 'ﬁm Kontier Typ
PosTyp 0 FreigDatum [15.10.2015] WE-BearbZt [1 |
EinkOrg ] Lagerort [a001]
Seriennr. [ ] Vertrag 1T (] Fixtiert:
Fetlief | | ZenKontrkt | | ' Speichern nicht vergessen !!!

Kapitel 5 — Planung/Produktion
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Bedarfs-/Bestandsliste - Transaktion MD04

Es gibt verschiedene Moglichkeiten Fehlermeldungen zu korrigieren - Moglichkeit 3 - Simulationsmodus - Empfehlung

Einzelplanung -mehrstufig-
Material [oE-FR1 | Robot Industrieroboter Montage
Dispobereich 1250 Chernnitz
Werk 1250 Chemnitz
| Planungsumfang
[ Produktgruppe

| Steuerungsparameter Disposition

Verarbeitungsschlissel [mETCH] Met-Change im gesamten Horizont
Bestelznf. erstellen [2] Bestelznforderung im Erdffungshorizont
Lieferplaneinteiungen [3] Grundsatzlich Lieferplneinteilungen
Dispoliste erstellen [1] Grundsatzlich Dispositionsliste
Planungsmodus 2] Stiickliste und Arbeitsplan neu aufldsen
Terminierung [1] Eckterminbestimmung fiir Planauftrige

| Steuerungsparameter Ablauf

[]Auch unveranderte Komponenten planen
[ 1Ergebnisse vor dem Sichern anzeigen
[|Materialiste anzeigen

Simulationsmodus

w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 249
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Bedarfs-/Bestandsliste - Transaktion MD04

Es gibt verschiedene Méglichkeiten Fehlermeldungen zu korrigieren - Moéglichkeit 3 - Simulationsmodus - Empfehlung

Flanuniﬂrabnis: Materialliste

&> Markierte Ergebnisse

Material
Dispobereich
Werk

Material

UH-RF21
UH-RF30
UH-RF31
UH-RF40
UH-RF41
UH-RF42
UH-RM7O
UH-RMBO
UH-RP10
UH-RP13
UH-RP18
UH-RP20
UH-RF&0

1. Material
I = i
UH-FE1 _| lobot Industrieroboter Montage
1250 Chemnitz
| p—— |
1250 Chemnitz

Dispobereich Materialkurztext

1250
1250
1250
1250
1250
1250
1250
1250
1250
1250
1250
1250
1250
1250
1250
1250
1250

Kapitel 5 —

Rohling rund

Rohling Bngs

Rohling rund

Rohling

Rohling Rohr

Rohling Verbindungstiick Rohr/Scheibe
Rohling

Rohling

Rohling 20x205
Fixierschraube 18x70
Mutter M18

Mutstift

Rohling

Rohling 325x105
Rohling 245%85 schwarz
Rohling 245x85 weil
Rohling 20x305

Planung/Produktion

Disp. 12 (3 |4
no1
001
001
001
001
001
001
001
001
001
001
001
001

ool
ool
o1
o1

miEl & ImlinlinlinlinlinlinliinlinlinlinlinlnlielE=

Seite 250

5 6 |7 |8 BestRw 1.ZRW |Z.ZRW Werks...

8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
999,9
999,9
9,0
9,0
1.0

1 3,0
9,0
4,0

8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
909,9
999,9
9,0
9,0
5.0
3,0
9,0
4,0

8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
9999
9999
9,0
9,0
5,0
3,0
9,0
4,0

(=T == = =T =R = = =R =]

1.000
1.000

L R e Y e R s R e Y s |

Inhaltsverzeichnis

UH-RP7 markieren -> Markierte Ergebnisse anklicken

B... |Sich...
5T
5T
5T
5T
5T
5T
5T
5T
5T
5T 100
5T 100
5T
5T
5T
5T
5T
5T

[ T e R o R s B == R o TR o T . N s |

[ I e T e R e IO . B s |
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Bedarfs-/Bestandsliste - Transaktion MD04

Es gibt verschiedene Méglichkeiten Fehlermeldungen zu korrigieren - Moéglichkeit 3 - Simulationsmodus - Empfehlung

Planungsergebnis: Einzelzeilen Hervorzuheben ist, dass
= B 2 Materilien 1. Material [l Beschaffungsvorschhg g5 @9 ich im
Simulationsmodus die
Material |UB-RE7 | Rohiing 245x85 schwarz Verzugszeiten sehen
Dispobereich 1250 Chemnitz kann und
Werk '1250|  Dispomerkmal len|  Materihrt RoH | BassME  [sT | 3 Terminvorschlige fiir
die Umterminierung
E Z.. Datum Dispoel. Daten zum Dispoelem. Umterm. ... |A. Zugang/Bedarf Verfiigh. Menge La... A Verzugszeit erhalte, welche
/=l15.10.2015 W-BEST . 0 automatisch
21 10,2015 :K—HFF}_IUH—HPT 10-0001 0 iibernommen werden
(5f]22.10.2015 BS-ANF 0040003904/00010 21.10.201530 0 0001 0 kénnen
28-10.2015 BS-AMF 0040003905,/00010 5 0001 ]
{EHl22.10.2015 SK-BED UH-HET 0 0001 0
29.10.2015 BS-AMF 0040003306,/00010 5 0001 0
0 0001 0

29-10.2015 SK-BED UH-HET

v

Ubernommen

I all
"4 0K
L= =

Der Beschaffungsvorschlag wurde

SAP4

ﬂ FE[%|a& et B we @ ov.| [ Leferant | kunde |  sete 1 /1
Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 251
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Bedarfs-/Bestandsliste - Transaktion MD04

Fehlermeldungen wurden korrigiert

Bedarfs-/Bestandsliste von 19:41 Uhr

Materalbaum aus | /2

&) (|| (=)= ()

Plan-Auftr
~ &% 0050009283
~ @ UH-FR1
~ @ UH-HBG1
~ @ UH-HBG1
© @ UH-H
+ @ UH-H
© @ UH-H
-~ @ UH-H
- @uU
~ @ UH-H
- @uU
~ @ UH-H
- @uU
* @ UH-H
- @u
~ @ UH-H

Sl F & T

Bezeichnung

Robot Industrieroboter Montage

Unterkonsole
Motorblock 1

Motor 600 kKW - Kabel schwarz, oran...

Motorgehduse oben

Motorgehduse unten
Zahnrad 320x100 grau

Rohling 325x105

Zahnrad 320100 braun

Rohling 325x105

Zahnrad 320x100 blau

Rohling 325x105

Zahnrad 240x80 schwarz
Rohling 245x85 schwarz

Welle grof 14x300

* @ URohlng 20%305
4 F 4
Material lur-FR1
Dispobereich 1250 Chemnitz
Werk 1250 Dispormerkmal
Z.. Datum Dispo... Daten zum Dispoelem.

5315102015 w-BEST
Efl16.11.2015 [PL—AUannsonsgzaafm

SAP4

Kapitel 5 — Planung/Produktion

'en! Materialart

Umterm. ...

Bedarfst...

10.11.2015
04.11.2015
29.10.2015
29.10.2015
29.10.2015
29.10.2015
19.10.2015
29.10.2015
21.10.2015
29.10.2015
21.10.2015
29.10.2015
21.10.2015
29.10.2015
22.10.2015

FERT Einheit

Beda...

PL-AUF
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED

Robot Industrieroboter Montage

A.. Zugang/Bedarf

Bedarfsel...

50099283
40032195
4003219¢
40032203
40032203
40032203
40032203
40032218
40032203
40032220
40032203
40032222
40032203
40032224
40032203
40032227

el - - R R . ST T S U N RS e

| | —
3T

Verflighare Menge

Seite 252

Zugang/Be... | B | Zugang...

53 5T 16.11.2015

5- 5T 10.11.2015

o- 5T 04.11.2015
10- 5T 29.10.2015
10- 5T 28.10.2015
10- 5T 29.10.2015
20- 5T 29.10.2015
20- 5T 19.10.2015
10- 5T 29.10.2015
10- 5T 21.10.2015
10- 5T 29.10.2015
10- 5T 21.10.2015
10- 5T 29.10.2015
10- 5T 21.10.2015
20- 5T 29.10.2015
20- 5T 22.10.2015

Zu... | Zugan...

PL-AUF 50099283
PL-AUF 50099284
PL-AUF 50099292
BS-ANF 40003878
BS-ANF 400032874
BS-ANF 40003876
PL-AUF 50099307
BS-ANF 40003200
PL-AUF 50099309
BS-ANF 40003901
PL-AUF 50099311
BS-ANF 40003501
PL-AUF 50099313
BS-ANF 40003904
PL-AUF 50099316
B5-ANF 40003908

Z

La...

5 0008

Inhaltsverzeichnis
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10
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Bedarfs-/Bestandsliste - Terminierung - Transaktion MD04

Bedarfs-/Bestandsliste von 11:48 Uhr
Materabaumein 2 ‘9 ¥ TP

Material |mE-FR1

Robot Industrieroboter Montage

| e — |
Dispobereich 1250 Chemnitz
Werk 1250 Dispomerkmal 'E' Materialart FERT| Einheit
Z.. Datum Dispo... Daten zum Dispoelem. Umterm. ... A.. Zugang/Bedarf

& 16.10.2015 w-BEST
— I 1
(EHl16.11.2015 PL-AUF 0050099283/LX
L -

1ﬁ.11.2|:|15 VP-BED VSF

Doppelklick auf Planauftrag oder Lupesymbol oder
Anderungssymbol anklicken, wobei die Maus in der
PL-AUF Zeile sein muss

[= Details zum Dispositionselemeant

[sT

71

Verfligbare Menge

La...

5 0008

Uy | | P |
Planauftrag I'_OUEUUSQZBBJLagerFertigung | Eckendtermin 16.11.2015 WE BearbZt |0
| e |
AuftrMenge 5 [[sT Eckstarttermin 10.11.2015| BeschArt [£]
| e —— |
AusschuB |0 ' Planerdffiung 27.10.2015 AufrArt  [IA

LI

v
|E| Da:.| IEE WE "HE BV Ein "@ Ein I I Lieferant H Kunde

w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 253

Seite

I -> FertAuftr “ -> TeilFertAuftr “ -> ProzAuftr “ -= TeiProzAuftr H -> Banf ]

1 /71

Inhaltsverzeichnis
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Bedarfs-/Bestandsliste - Terminierung - Transaktion MD04

Planauftrag andern: Lagerauftrag

ﬂ @ :ﬁ:Komponenten

| Lagerauftrag
Material

Dispobereich

L Komponenten & Stiickliste
«|songg283 | | normale Eigenfertigun..~!
lmB-FR1 J' |bot Industrieroboter Montage
e
1250 Chemnitz

‘a‘ﬁ Komponenten ATP

Planauftrag vor maschinellen

Kopf I‘ Zuordnung ~ Stammdaten |

Anderungen schiitzen -> fixieren

| Mengen
1 ]
Auftragsmenge 5 5T AusschuBmenpe
vor Terminierung
| Termine i/
Ecktermine | Produktionstermine Sonstipe Termine
Ende [16.11.2015]| |00+ 00: 00/ | Dispodtiv verfiigbar 16.11.2015 —— nach Terminierung
Start [10.11.2015]/ |'00:00: 00| | wE-Bdarbeitung
Er&ffnung 27.10.2015
Kopf | Zuordnung | Stajnmdatkn /Feiltem'lliemng ]
| Sonstige Daten || |Fixierung
i | Planauft
Produktionswerk 1250 : e [ Termine vV Vv Parameter |
Lagerort 0008 ["|Komponenten X X X . [ = 1
) ) — o Ecktermine | Produktionstermine Terminierungsart Riickwarts -
Fertigungsversion [DKapazitiv eingeplant | | ; | i |
FOR— e Ende 16.11.2015|/12.11.201515:00:00| | Reduzierung Es wurde nicht red.. =
[7lUmsetzungskennzeichen Start [10.11.2015||/12.11.2015|09:21:35| | Horizontschliissel 001
Produktionstermine wurden eingeplant, Terminierung ausgefiihrt, Protokoll enthalt Info-Meldungen
detaillierte Ansicht in der Feinterminierung - —— Terminierungergebnis Planauftrag
> neues Register nach der Terminierung Folge |Vrg |Uvrg|ArbPlatz |Start.Dat Zeit Ende-Dat. Zeit |Art Bezeichnung KapArt KapBedfT]
a 0010 UH-BER20 12.11.15 09:21 12.11.15 10:25 002 Person 0,83 —
a 0020 UH-MERI0 12.11.15 11:33 12.11.15 13:27 002 Person 1,47 -
1] 0040 UH-FRUZ20 12.11.15 13:27 12.11.15 13:56 002 Person 0,42
1] 0030 UH-ABL10 12.11.15 13:56 12.11.15 15:00 002 Person 0,83
q q q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 254 Inhaltsverzeichnis P
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Bedarfs-/Bestandsliste - Kapazitatsplanung - Transaktion MD04

[ Liste Bearbeiten Springen | Einstelungen  Umfeld  System  Hiffe
@- Bestandsstatistik hﬁ oo E
Vertriebsstatistik
Bedarfs-/Best:  (bersicht Materil
Materialnotiz Urnsch+F4
Materialbaum ein | & =
Revisionsstande
. = ]
Material ITUE Kapazititssituation ieroboter Montage
Dispobereich 128 Vergleich Dispoliste
Mod [ ——r [
Werk 122 vergleich Szenario fart FERT| Einheit
Mail senden Strg+F7
Z.. Datum Disp Zuriick F3 A.. Zugang/Bedarf

3] 16.10. 2015 w-BEST
L=

(=16.11.2015 PL-AUF 00s0099d83/1A
(&16.11.2015 VP-BED VSF

1. Sternchen fur fixierten
Planauftrag

[= Einstellungen fir die Kapazitatsplanung

| Planungsart | | Perioden |
(#) Feinplanung (#) Tage
(") Ratenplanung ('Waochen
() Grobplanung ()Monate
() Planungskal. [ao1]

| Auswertungszeitraum (optional) |

[ Details zum Dispositionselement

Plrauftrag | P050099283 |Lagerfertigung
AuftrMenge 5 [sT
Ausschul [o '

| Eckendtermin 16.11.2015 lWE-Bearbzt |0

Eckstarttermin 10.11.2015 |BeschArt [€]
_ ] [ |

Planerdffnung 27.10.2015 AuftrArt LA

[ -> FertAuftr H -> TeiFertAuftr H -> ProzAuftr H -> TeiProzAuftr “ -> Banf ‘

TRTRCTIE T e 11 apclal €
16.11.2015 3 S

vom 10.11.2015) bis
= =

[

ST [ 3 | .
Aus dem Planauftrag hol ich
- mir die Daten fiir die
Werfiigbare Menge La... X .
. Feinplanung Kapazitat
5 5 0008
= 1]
—> Feinplanung

Ubersicht (I Oberlast Sy Verursacher [HPRnauftrige z. Mat. = Phntafel

Arbeitsplatz "hH—BERzo_': Bereitstellen Material | werk 1250

Kapazitdtsart 02 Iperson I

MabBeinheit H Stunde

| Material
|uB-FR1 |Robot Industrieroboter Montage |werk [1250

| Auslastung pro Periode
.. Periode KapaAngebot | Gesamtbed. % Material %
[ Jro.11.2015 12,60 0,00 0,0 0,00 ,0 -
[ Ji1.11.20m5 12,60 0,00 0,0 0,00 a,0 =
[ Jrz2.11.2015 12, 60 0,83 6,6 0,83 6,6
[ Jis.11.2015 12,60 0,00 0,0 0,00 a,0
[ Ji6.11.20m5 12,60 0,00 0,0 0,00 a,0

Kapitel 5 — Planung/Produktion

Seite 255

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Bedarfs-/Bestandsliste - Kapazitatsplanung - Transaktion MD04

Feinplanung
[ Obersicht  |[(M Uberlast| y*Verursacher [fflPlnauftrige z. Mat. | = Plntafel

N

E Detailsicht zur Kapazitdtsiiberlast

Uberlast entspricht einer Belastung griber als 100
10.11.2015 bis 16.11.2015

Von Periode

3

> nachste Seite

Kapitel 5 — Planung/Produktion

Seite 256

%) Lrheitaplatz Bezeichnung Kapazitdtsart Bezeichnung Kaplrt Max. Ausl. Uberlast
Periode Kapazitatsangebot Fesamthedarf Belastung gesamt Uberlast

= . .

[ 3 UE-BERZ20 Bereitstellen Material 002 Person 6,6
[ 108 uE-MER1O Kabelbaummontage ooz2 Person 11,1
[ 103 UH-PRO20 Prifung Fertigung Perscon 002 Person 3.0
[ 1B uE-RBL1O Ebliefern Lager ooz2 Person 6,6

Informationen ®

Es liegen keine Perioden mit Oberlast vor

oK Hilfe

Inhaltsverzeichnis
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Bedarfs-/Bestandsliste - Kapazitatsplanung - Transaktion MD04

= Pplan @earbeﬂ:en Springen  Funktionen  Zusdtze  Einstelungen  System  Hilfe

&

Plant
&, S

Markieren
Farbl. kennzeichnen
Mehrfachbelegqung

Sortierung wechseln

Heu sortieren

@@ CHE oo BE @

r

v 3/MRP: KapaTerm. rickwarts m. Abbruch

zitat &7 Auftrag &7 Vorgang  dfeStrategie [l PlnProt.

Planbereich fixieren e e
o | KW 43 KW 44 |
ArbPlatz Qatumsmarke EII'I'FUQEI'I Kﬂp.Bi ms_mms_l_ms_L‘!Llﬂ.llﬂLS |3d-.1.ﬂ.2Iﬂ:I.5 !ﬁ-.lﬂ.!lﬂ:LS I:B.Lﬂ.IIﬂLS Jﬂ.lﬂ.llﬂ:LS |{I:I..1.:L.2I-
UH-ABLI1( Zettachse posit. auf 3 Heute : : : '
UH-BER2 Suchen... Strg+F Datum...
UH-MKA1 -
UH-PRUZ Abbrechen Fiz Erstes Grafikobjekt Strg+F4
’ v
Nachste Seite
1 F LI
Auftriage
| KW 43 KW 44 |
Auftra Material Menge
I].ZI'I.'I:LE |13.1.ﬂ.2:|]1.5 |2‘I].11].2:I]15 |21.1.ﬂ.2:|]1.5 |ib£l-.1.ﬂ.2l'|]15 Zﬁalﬂ.zlﬂ]j 23.1.1].2:!]1.5 _'ﬂ.'l.lﬂ.zlﬂ]j |{I:I..1.:L.2I
markieren

SAP4

Kapitel 5 — Planung/Produktion
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Bedarfs-/Bestandsliste - Kapazititsplanung - Transaktion MD04

\
Plantafel: SAPMPSG011 MPS/MRP: KapaTerm. riickwarts m. Abbruch e

EL EL IHGraf[}bj. & Kapazitit  &° Auftrag  o” Vorgang I@ﬁtmtegie [ PlnProt.

I =l
Planungskapazititen v o |
KW 46 | KW 47
ArbPlatz | Art Arh.BezeichrTmIJ Kap.Be
112015 [13.11.2015 |15.1.1.;qu15 |1r.1.1.2|1115 |19.1.1.;qu15 2L1LN
UH-ABL10 | 00 | Abliefern Lagkr Vormo : : : : : : : : : : :
UH-BERZ | 00D Ber\eil'_'-'.tellenhateri Vormo Anzahl gesammelter Meldungen
UH-MKA1 | 00 | Kabelbaummiontage Kabelk — p
UH-PRUZ |00 | Priifung Fvertihung Pe Priifen S e e
Warnmeldungen
Fehlermeldungen
Abbruchmeldungen
4. ] LI Summe
Auftrige
KW 46 | KW 47
Auftra Material Menge
11,2015 |u.1.1.2|4115 |15"'1'2.“15 |”"'1'2.“15 |19"'1'2.“15 ILILN

\Z

1. Grafikobjekt am 12.11.2015 | Protokoll vom 16.10.2015

Exce || Arbeitsgebiet Ms EA Zahler | Auftrag Folge Vrg Meldungstext

cog 1 cy 732 1 1 50099283 1] 0010 Auftrag 00500992832 Vorgang 0010 wurde auf Arbeitsplatz UH-BER20 eingeplant

cog 1 CY 734 1 1 50099283 a 0010 Einplanungstermine: 12.11.2015, 09:21:35 - 12.11.2015, 10:25:05

com 1 @7 019 1 1 50099283 1] 0020 Eintrag in der Transportzeitmatrix nicht vorhanden

com 1 CY 732 1 1 50099283 0 0020 Auftrag 0050099283 Vorgang 0020 wurde auf Arbeitsplatz UH-MKA10 eingeplant

com 1 CY 734 1 1 50099283 o 0020 Enplanungstermine: 12.11.2015, 10:47:56 - 12.11.2015, 13:27:56
Markieren und ein p|a nen (Pfe|| nach oben Sym bo|) com 1 CY 732 1 1 50009283 0 0040 Aufirag 0050099283 Vorgang 0040 wurde auf Arbetsplatz UH-PRUZD eingeplant

com 1 CY 734 1 1 50099283 a 0040 Einplanungstermine: 12.11.2015, 13:27:56 - 12.11.2015, 13:56:30

cog 1 Cy 732 1 1 50099283 1] 0050 Auftrag 00500992832 Vorgang 0050 wurde auf Arbeitsplatz UH-ABL10 eingeplant

cog 1 CY 734 1 1 50099283 a 0050 Einplanungstermine: 12.11.2015, 13:56:30 - 12.11.2015, 15:00:00

coa =9

w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 258 Inhaltsverzeichnis ﬁﬁifs'gx’ezgrf Hauck



Bedarfs-/Bestandsliste - Kapazitatsplanung - Transaktion MD04

Bedarfs-/Bestandsliste von 15:17 Uhr
Materabaum ein | 2 Gl ¥ TF

Material II_1.'.l11—£1| jl Robot Industrieroboter Montage
Dispobereich i@ ' Chemnitz
Werk 1250 Dispomerkmal E‘ Materialart @ Enheit ST | | 2
Z.. Datum Dispo... Daten zum Dispoelem. Urmterm. ... A.. Zugang/Bedarf Verfligbare Menge La...
55|16 10. 2015 W-BEST 0
15.11.2D15 PL-AUF 0050099283/Lh *% 5 5 0008
(=E16.11.2015 VP-BED VSF 5- 0

2. Sternchen erhalten -> PL-AUF -> Kapazitat eingeplant

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Bedarfsplanung - Fertigungsauftrag aus Transaktion MD04

Bedarfs-/Bestandsliste von 15:17 Uhr
Materiglbaum ein | 2 F T

Material '@ | Robot Industrieroboter Montage
Dispobereich 1250 Chemnitz
Werk [1250] Dispomerkmal  |ED| Materialart [reRT| Enhett [5T [ | Z
& |z../ patum Dispo... Daten zum Dispoelem. Umterm. ... A..Zugang/Bedarf Verflighare Menge La...
E[&H16.10.2015 w-BEST 0
16.11.2015 PL-AUF 0050099283/L8 ** 5 5 0008
5- 0

15.11.2015 VP-BED VSF

[ Details zum Dispositionselement

cm oo omo
16.11.2015 WE-BearbZt |0

| [
Doppelklick Planauftrag I'_DUSUUSSZES_':Lagerfertigung | Eckendtermin
| . |
AuftrMenge |5 |sT Eckstarttermin 10.11.2015|Baschart  |E|
- | —
o l Plnerdffnung 27.10.2015) Auftrart n

: Ausschul

—
| I - FertAuFtrI[ -> TeilFertAuftr ” -> ProzAuftr H -> TeiProzAuftr ” -= Banf]

Der Planauftrag verschwindet und der
Fertigungsauftrag erscheint in der MD04

Z.. Datum Dispo... Daten zum Dispoelzm. Umterm. ... A..|Zugang/Bedarf Verflighare Menge La...

&16.10.2015 W-BEST 0

16.11.2015 CFE—AUF]UOUUGUUOSTGE..-’PPUL"FR 5 5 0008
5- ]

16.11.2015 VP-BED VSF

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Einkauf - Anfrage anlegen - Transaktion - ME41

Bevor ich den Fertigungsauftrag fiir das Fertigprodukt UH-FR1 abarbeiten kann, miissen alle untergeordneten
Baugruppen und Komponenten (Rohstoffe) gefertigt bzw. beschafft worden sein. In unseren Fall missen 34
Planauftrage in Fertigungsauftrage und 61 Bestellanforderungen in Bestellungen umgesetzt werden.(insgesamt 120

Sekundarbedarfe)

Zuerst beschaffe ich alle verbrauchsdisponierten Rohstoffe auf Lager.

Schutzschirm Ledlicht
Fixierschraube 16x50
Fixierschraube 18x40
Fixierschraube 18x70
Fixierschraube mit Ring 18x40
Montageschraube 18x40
Stiftschraube klein 20x80

Stiftschraube gro 20x110

NMiuitter M 1R
Anfrage ->
Angebot ->

Preisspiegel Lieferantenauswahl) ->

Banf ->
Bestellung ->
Wareneingang ->
Rechnungslegung

w Kapitel 5 — Planung/Produktion

UH-RN9

UH-RP11

UH-RP12

UH-RP13

UH-RP14

UH-RP15

UH-RP16

UH-RP17

IIH-RP1R

Anfrage anlegen : Einstieg

AQ S om0 Bezug zur Banf

Anfrageart
Sprachenschlissel
Anfragedatum
Angebotsfrist
Anfrage

| Organisationsdaten

i)

DE
| T |
12.10.2015

o an anacl
13.10.2015
1

D Bezug zum Rahmenvertrag

EinkOrganisation
Einkdufergruppe

| Vorschlagsdaten Positionen

Positionstyp
Lieferdatum

\ 4

Anfrage an:
UH-KLT1000
UH-KLT2000

1950 — CpD - Lieferant

Werk 1250 N
Lagerort 0001
Warengruppe 00l
Bedarfsnummer
Verwaltungsfelder |
| P—— | | IF Sl
Anfragedaturn 12.10.2015 PosIntervall 10 Submission | ANF1|
Sprache [oE| UntPosintenvall |1 AngFrist 13.10.2015
Laufzeitbeginn Laufzeitende BewrbBis
Gewdhrleistung Bindefrist
q . . Arbeit be Uwe Hauck
Seite 261 Inhaltsverzeichnis AElEpE Bl

Aug.— Okt. 2015



Einkauf - Anfrage anlegen - Transaktion - ME41

1. auswahlen

2. Lieferant auswahlen

Lieferantenanschrift

I m—
_6000100019 Buchungskreis 1000
S

Anfrage an Positionsiibersicht e Enksufergruppe 125
[ | . Fannl
= Anfragedatum 12.10.2015 Anfrageart AN Einkaufsorg 1000
= o L
EERDO R e lefernt  [a-ecriosd]
[vean | rewrrererer|
Anfrage Anfrageart BN AnfrDatum 12.10.2015  Nare
) ) Mmoo el
Lieferant AngFrist 13.10.2015 Jr— TFrra =
MNarme [Tool Time AG ‘
o I |
Anfragepositionen
Pos. P Material Kurztext Anfragemenge B... T Lieferdatum Warengrp W... LOrt L T..
[ Suchbegrif
= ucnbegrite
10 UH-RP11 Fixierschraube 16x50 1.0008T T[20.10.2015 001 1250 0001 j ; 7 3
— Suchbegriff 1/2 TOOL TIME AG
20 UH-RE12 Fixierschraube 18x40 1.0008T T [20.10.2015 001 1250 0001
30 UH-RE13 Fixierschraube 18x70 1.0008T T 20.10.2015 001 1250 0001 [ StraBenadresse
40 UH-RE14 Fixierschraube mit Ring 1. 1.0008T T[20.10.2015 001 1250 0001 StraBe/Hausnummer | SchilerstraBe |15
50 UH-RE15 Montageschraube 18x40 1.0005T T 20.10.2015 0ol 1250 0001 Postleitzahl/Ort [01067 |Dresden
[ | =1 m
&0 UH-RFP16 Stiftschraube klein 20x80 1.0005T T 30.10.2015 001 1250 0001 Land DE | Deutschiand Region
70 UH-RE17 Stiftschraube groB 20x1 .. 1.0008T T 20.10.2015 0Ol 1250 0001 ZEmne EED
3. Nachrichten tberpriifen 4. Nachrichten ausgeben
Kopf | Postion Umfeld System  Hife - & Anﬁage,‘AngeEmt - richtenausgabe
Deta 1 ~ 31 Anfrage 7 \&
Texte . -
[} Lieferantenanschrift F7 . g :;]2- ::lt?egrenn | Einkaufsbelegdgten
(i - l—?_| N
- [69 ME43 - Anzeigen Belegnumme Teoooooo0za] 7 bis
. . e
7 versonen + f) ME44 - Anhang pflegen R — = —
| Freigabestrategie Strg+Umsch+F6 . @ ME45 - Freigeben Einkaufsorganfsation ,EF bis L_
7 trg+Umsch+F5 r I Listanzeigen Einkdufergruppe 125 bis
| Nachrichten i Umsch+F1 b [:IAuswertungen Belagart bis
- L ~ {33 Nachrichten Belegdatum bis
 — . MED# - Nachrichten ausgebe
Nachrichtenausgabe Vv
Anflage anzeigen :: Nachrichten
_ M4 » M & FE F [ |Nachrichtausgeben| Machricht anzeigen  MNachrichtendetal  Probedruck
@Ko rmunikationsmittel Verarbe'rtungsprotokoll Zusatzangaben
Anfiag 6000000021 EinkBeleq Lieferant Name 1 EEG Belegdatur
Nachrjchten Nach Spr Partner Rolle Datum Erst Uhrzeit Zeitp N Benutzername Ausgabegerat
st.\YMach... Beschreibung Medium Rolle |Partner 5p... A...
mmom“.u Neu Druckausgabe - LF [1950 ' O 000000021 1950 Fritsch 125 12.10.2015
NEU DE 1950 LF 12.10.2015 17:25:42 3 UWE HAUCK LEOL
q q q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 262 Inhaltsverzeichnis
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Einkauf - Angebot pflegen - Transaktion ME47

~ 2 Logistk
~ &3 Materialwirtschaft
~ 3 Einkauf
» [J Bestellung
v (7 Banf
* [J Rahmenvertrag
* =3 Anfrage/Angebot
+ (7 Anfrage
~ 3 Angebot
:
- B ME48 - Anzeigen
+ [ ME49 - Preisspiegel

alle markieren -> anklicken
Detailbild

Kapitel 5 — Planung/Produktion

Anfrage 6000000013] Anfrageart ) AnfrDatum  |12.10.2015
Lieferant UH-KLT1000| Tool Time AG AngFrist 13.10.2015
Angebotspositionen
Pos.  Kurztext Anfragemenge B... T Lieferdatum Mettopreis pro B... Warengrp \W... LOrt L A T...
140 Fixierschraube 16x50 1.000 ST T 20.10.2015 45,00 1.0005T 001 1250 0001 |:|
20 Fixierschraube 18x40 1.000 ST T 20.10.2015 45,00 1.0005T7 001 1250 0001 [ ]
30 Fidierschraube 18x70 1.000 ST T 20.10.2015 54,00 1.000ST 001 1250 0001 [ ]
40 Foxierschraube mit Ring 1..1.000 ST T 20.10.2015 49,50 1.000ST 001 1250 0001 D
50 Montageschraube 18x40 1.000 ST T 20.10.2015 45,00 1.000ST 001 1250 0001 D
a0 Stiftschraube klein 20x80 1.000 ST T 30.10.2015 58,50 1.000ST 001 1250 0001 |:|
— 2]
h‘ﬂ JStiPCSChrEube groB 20x1.. 1.000 ST T 20.10.2015 63,00 1.000ST 001 1250 0001 |:|
Angebot pflegen : Position 00010
r T 2B EERPFER
Position [6000000018]10 | PosTyp N Werk [1250]
) | rrree| —
Material TH-RF11 Warenarp 001 Lagerort 0001
Kurztext [Focerschraube 16x50 ' Kennzeichen InfoUpdate
Menge und Termin .
feng ; — — setzen, damit der Infosatz
Anfragemenge 1.DDI:I-| JSI AngFrist 13.10.2015 . h k | . . d
EEEnT T|20.10.2015 automatisch aktualisiert wir
| Terminiiberwachung
1. Mahnung 10 BedarfsMr
2. Mahnung 20 Lief.Mat [ |
3. Mahnung 30
Anz.Mahnungen a
| Angebotsdaten
)  —— o= 1
Nettopreis 45,00 EUR  /|1.000(5T Infolpdate [z] <
Mengenumrechn |1 ST <> |1 ST
Angebotsmerkmal Steuerkennz [val
[ Absage-Kz
. . o Arbeitsprobe Uwe Hauck
Seite 263 Inhaltsverzeichnis H
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Einkauf - Preisspiegel - ME49

~ 31 Logistik
~ &3 Materialwirtschaft ausfuhren
~ 1 Einkauf
» (7 Bestellung
v [(JBanf
» (3 Rahmenvertrag
~ &3 Anfrage/Angebot
» (I Anfrage
~ &3 Angebot
« £ ME47 - Pflagen
* @ ME48 - Anzeigen
« i ME49 - Preisspiegel
Angebotspreisspiegel in Wahrung EUR
M 4 » M 7 Angebot GyMateral Gelieferant  Zusatzinfo G
Material Engebot: 6000000019 6000000021 &000000020
Kurztext Lnbieter: UH-KLT1000 1850 UH-KLT2000 MINIMAL
Menge in Basis-ME Name: Tool Time BG Fritsch Werkzeug Schneide
UH-RF14 Wert: 48,01 48,01 48,50 48,01
Fixierschraube mit Rin|Preis: 0,05 0, 05 0, 05 0, 05
1.000 5T Rang: 1 100 % 1 100 % 3 101 %
UH-RFLS Wert: 43,85 44,23 44,13 43,65
Montageschraube 18x40 |Preis: 0,04 0,04 0,04 0,04
1.000 ST |Rang: 1 100 % 3 101 % 2 101 %
UH-RFLE Wert: 56,74 56,74 57,23 56,74
Stiftschraube klein 20|Preis: 0,06 0,06 0,06 0,06
1.000 ST |Rang: 1 100 % 1 100 % 3 101 %
UH-RFL7 Wert: 61,11 61,84 £1,59 61,11
Stiftschraube groB 20x|Preis: a,0& 0,06 0,06 L rJ,.fJG_I
1.000 ST |Rang: 1 100 % 3 101 % 2 101 % | |
UH-RF1E Wert: 34,92 35,40 35,40 34,92
Mutter M1g Preis: 0,03 0,04 0,04 0,03
1.000 ST |Rang: 1 100 % 2 101 % 2 101 %
UH-RE19 Wert: 17,46 17,65 17,94 17,46
Unterlegscheibe 25x2 Preis: a,02 0,02 0,02 0,02
1.000 ST |Rang: 1 100 % 2 101 % 3 103 %
Surme Angebot Wert: 401,57 405,25 405,91 401,57
Rang: 1 100 % Fy T0T = B oL 2
Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 264

Einkaufsorganisation [1000]
Angebot 6000000019 bis 6000000021
Submission bis
Lieferant bis ﬂ
Material I Prozel;tb,_ I\I'.urzhegchreihung o
| | Mittelwert entspricht 100%
| Vergleichswerte + Maximalwert entspricht 100%
Bezugsangebot - Minimalwert entspricht 100%
[ |Mittelwertangebot
[v|Minimalwertangebot
Prozentbasis [
max. Anzahl Angebote pro Seite 12
| Preisberechnungen
[v|Skonto einrechnen
[¥|Bezugsnebenkosten einrechnen
Ef’Fekt'r\rpre'Ls' ermitteln j

Bestes Angebot von Tool Time AG -> Bestellung
Absagen an Firma Fritsch und Werkzeug Schneider ->

setzen -> Nachricht versenden

Angebotsdaten

— Doppelklick auf das Angebot -> Absagekennzeichen

18,50/ EUR
5T <->|1

Mettopreis
Mengenumrechn |1 5T

Angebotsmerkmal

|| Absage-Kz

Machrichten
St... |Mach... Beschreibung Medium
OC@RrBSE  Angebotsabs.. Druckausgabe

Inhaltsverzeichnis

A |1.000)|5T

Infollpdate

Steuerkennz

Rolle Partner
*LF TUH-ELT2000

Sp... |.
DE

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Einkauf - Bestellung anlegen - Transaktion ME21N

~ 1 Logik Belegdaten aus Anf ki d
~ 30 Materialwirtschaft LGk E Bl AT LR L Mormalbestellung unter der Nurmmer
~ €1 Enkauf ibernehmen 4500017460 angelegt
~ 3 Bestellung
~ &1 Anlegen

& ME21N - Lieferant/Lisferwerk bekannti

Bestellung anlegen

Belegiibersicht aus (1 B Merken &8 | @3 Druckansicht Nachrichten & Pers. Einstellung Als Vorlage sichern  Aus Vorlage laden

. y [Tz 11 an1cl
|| Normalbestellung - | Liefaranf [UH-KLT1000 Tool Time AG ' Belegdatum [13.10.2015

L IH
BEIEQUberSICht " Texte | Anschrift " Kommunikation || Partner | Zusatzdaten /VOn_l)ahen }( status | Zahlungsabwicklung IIIIE

i?#a ;émmnte Einkaufsorg '_wuul_I lobot AG
Einkdufergruppe 125  Max Frisch
Qe | LI Buchungskreis [1000] Robot AG
ey @illlcE
EnkBeleg
5% 6000000019
%:gggggggii EES Pos K P Materil Kurztext Bestelmenge B... T Lieferdatum Nettopr... Wi... pro B... Warengn[d
£\ 6000000019 _Dlu UH-RP11 Fxierschraube 16x50 1.000ST T 20.10.2015 45,00EUR  1.000 ST Metalver =
&% 6000000019 ] _D20 TH-RFL12 Fixierschraube 18x40 1.0008T T 20.10.2015 45,00EUR  1.000 ST Metalver: ~
&% 6000000019 DSU UH-RP13 Fidierschraube 18x70 1.0005T T 20.10.2015 54,00EUR  1.000 ST Metalver
4% 6000000019 _Dam TH-RP14 Fixierschraube mit Ring 1.. 1.0005T T 20.10.2015  49,S0EUR  1.000 ST Metalver:
g 222222%}2 :DSU UH-RP15 Montageschraube 18x40 1.000ST T |20.10.2015 45,00EUR  1.000 ST Metalver
Dao UH-REL6 Stiftschraube klein 20x80 1.0008T T/30.10.2015 58,50EUR  1.000 5T Metalver:
_DTU TH-RE17 Stiftschraube grol 20x1 .. 1.0005T T 20.10.2015 63,00EUR  1.000 ST Metalver
_DBU UH-REF1§ Mutter M18 1.0008T T|20.10.2015 36,00EUR  1.000 ST Metalver:
_Dgo UH-RF19 Unterlegscheibe 25x2 1.0008T T/20.10.2015 18,00EUR  1.000 ST Metalver: «
:D EIR -
14 1
|E| |§| [ Vorschlagswerte I I Zusatzdisposition I

Al mmmiin A il
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Einkauf - Wareneingang zur Bestellung - MIGO_GR

* 3 Logistik
~ & Materialwirtschaft
*» [ Einkauf
~ &3 Bestandsfiihrung
z
« ) MIGO - Warenbewegung (MIGO)
~ &3 Wareneingang
* 3§ Zur Bestelung
+ ) MIGO_GR - WE zur Bestellun
+ ) MIGO - Bestel-Nr bekannt

Auf Vollstandigkeit priifen ok
Zeichen setzen — vor buchen noch
mal prifen

0 (MIGO)

Wareneingang Bestell

4500017460 - UWE HAUCK

Ubersicht aus | Merken | Priifen

Buchen Hiffe

| | 'Wareneingang

Meine Belege

[Bestelung ~| | | | Werk |@|

~ Bestellungen - p
. 3 17460 Allgernein /* Lieferant } @

Materialbeleg 5000000170 gebucht

-
WE Wareneingang |_m1_|

* Auftrige
* Leer Lieferant UH-KLT1000
* Reservierungen IT00| Time AG |
* Leer — :
~ Materiabelege 01087 Dresden
* Leer
T Gemerkte Daten _ ) -
. Leer Zeile  St... Materialkurztext 0K |Menge in EME
--Fmerschraube 16x50 [+] 1.000
-Fnﬂerschraube 18x40 [+ 1.000
--Fmerschraube 18x70 [v] 1.000
--Fmerschraube mit Ring 18x40 [v] 1.000
Monmgeschmube 18x40 [w] 1.000
Estrftschmube klein 20x80 [¥] [1.000
St'rFtschraube grofd 20x110 [w] [1.000
| 8 |ccalmutter 18 v 1.000
EUnterlegscheibe 25x%2 [v] 1.000

w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 266

5T
5T
5T
5T
ST
5T
ST
5T
ST

. Lagerort
Materiallager
Materizllager
Materizllager
Materialager
Materiallager
Materiallager
Materizllager
Materiallager
Materialager

Profitcenter Charge
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010
1010

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Eingangsrechnung zur Bestellung - Transaktion MIRO

Eingangsrechnung hinzufiigen: Buchungskreis 1000

" ' Logistik
~ &F Materialwirtschaft
» (7 Einkauf
» ] Bestandsfithrung

Bestellstruktur ein  Arbeitsvorrat ein 0 | Merken P& simulieren Meldungen Hitfe
Vorgang [Rechnung - 003 Saldo [
Differenzbuchung | nicht anwendbar -

| Kreditor UH-KLT1000

0,00 |ETR * (7 Verbrauchsteuer
* 33 Logistk-Rechnungspriifung
~ &3 Belegerfassung
2 MIRO - Eingangsrechnung hinzuﬁigen|
— . -

Grunddaten ]fZathng /Detal | Steuer | Kontakte  Notiz |

Firma
Rechnungsdatum |13.10.2015 Referenz Tool Time AG
Buchungsdatum 13.10.2015 Schillerstraffe 15
Betrag [432, 66 | [Em | [¥|Steuer rechnen D-01067 DRESDEN
Steuerbetrag [7e, 66 | |va (Vorsteuer Infand 19..+| |ﬁ|
Text ' '
Zahlungsbed. 14 Tage 3 %, 30 Tage 2 %, 45 Tage netto Bankkonto  |4688756654
Basisdatum 13.10.2015 'Sparkasse Dreden, 457 ' oP
Buchungskreis 1000 Robot AG Frankfurt :
Bestelbezug ], Sachkonto | Material | Kontraktbezug |
| Bestelung/Lisferpln ~| [aso00174860] | ' m [E [Waren/Dienstleistungspositionen |
Anzeigevarante | Alle Informationen -|
Paosition Betrag Menge B... Bestellung  Posi... kon... Besteltext Ra|:|
E il] 45,00 1.0008T 4500017460 10 Foderschraube 16x50 -
2 45,00 1.0005T 4500017460 20 Fixierschraube 18x40 ~
1 1

Haken fiir okay setzen

w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 267

Position EH| suchbegriff ' [ ol/ a positionen

Beleg Mr. 5105609062 wurde hinzugefiigt

el e o Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Logistik - Materialanalyse Bestand - Transaktion MC.9

* 21 Infosysteme

» [ Strategic Enterprise Management

[T Financial Analytics

3
* [J Product Lifecycle Analytics
b

Materialanalyse Bestand: Selektion

@ *j}:? @ E- 8oy SalektVers.

Benutzereinst.  &" Standardaufril

(JEIS | Merkmale
- '_H_I —
~ 31 Logistik Werk 1250 bis
N =
J Infn—Ethrcﬂihek Lagerort e [ o
~ ‘3 Bestandsfiihrung : : : :
+ &3 Materil Material UH-RE11 bis  UH-RP13 5
) 1 ) 1
+ ) MC.9 - Bestand| Disponent his
—m .~ - — -
Materialanalyse Bestand: Grundliste
[ TP If 85 o2 AufiB wechseln... g & 0 & 9 TopN... [& 41 )
Anzahl Material: 9
Material Wert BB Menge BB Menge KB
Summe 414,00 EUR 9.000 ST 0 ST
E“ﬁ;; ::' EE Eﬁ 1333 :$ — 0 ST Werksbestand Rohstoffe Werk 1250 -
= f . < |5 a—— .
UH-RP13 54,00 EUR 1.000 ST 0 ST Materiallager
UH-RF14 49,50 EUR 1.000 ST 0 ST
UH-RF15 45,00 EUR 1.000 ST 0 ST
UH-RF16 58,50 EUR 1.000 ST 0 ST
UH-RE1T 63,00 EUR 1.000 ST 0 ST
UH-RF18 36,00 EUR 1.000 ST 0 ST
UH-RF19 18,00 EUR 1.000 ST 0 ST
w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 268 Inhaltsverzeichnis ~ 4'oetsProbe Uwe Hauck
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Bedarfsplanung - Planauftrag umsetzen CO41

~ &1 Produktion
v [J stammdaten
v (] Absatz-/Grobplnung
+ (7 Distributionsplanung
* 3 Produktionsplanung
= 129 Bedarfsplanung
v [J Plnung
~ 3 Plnauftrag
« [ MD11 - Anlegen
+ ) MD12 - Andem
¥ 1 Anzeigen
v [J Umsetzen in BestAnf,
¥ &4 Umsetzen in FertAuf.
« ) CO40 - Einzelumsetzung
) C041 - Sammelumsetzung

~ =1 Bedarfsplanung

v (1 Planung

~ 3 Plnauftrag

« ) MD11 - Anlegen
2 MD12 - Andemn
(7 Anzeigen
=3 Umsetzen in BestAnf.
« [f? MD14 - Einzelumsetzung

2 MD15 - Sammelumsetzung

4

w Kapitel 5 — Planung/Produktion

- Sammelumsetzung Planauftrage: Einstieg

&

Planungswerk [1250] Chemnitz
Dispobereich
Disponent [a01] Gerd Miiller
Produktionswerk ]
Fertigungssteuarar []
Material ' '
Kundenauftrag ' ' '
PSP-Element '
Seriennummer
Eréffnungstermin ' ' '

| Auswahl nach Status

|' Auswahl nach Verfiigbarkeit

[ |Fixierte Planauftrige
[ |Kapazitiv eingeplante PlRnauftrige

-
Auftragsart L

=

~

Seite 269

["]Wol bestitigt [ |Nicht bestitigt
[ Teibestitigt ["|Nicht gepriift

> analog zur Sammelumsetzung Planauftrage durchfiihren

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Bedarfsplanung - Planauftrag umsetzen CO41

Sammelumsetzung Planauftrage: Liste

& | [Prenauftrige

=

Planauftrige

Eriffnung | KapaVerf Start Ende Material Kurztext Auftragsmenge B... At Planauftrag Auftrag
:Hﬁ.ln.znlﬁ' []  26.10.2015 04.11.2015 UH-HB1 Stabilidtsgewicht 15 ST PPO1 50099291

15.10.2015 []  29.10.2015 04.11.2015 UH-HBG11 Motorblock 1 5 ST FPPOL 50099232
" 15.10.2015 []  29.10.2015 04.11.2015 UH-HD3 Karussell - Abdeckscheibe oben 5 ST PPO1 50099295
" |15.10.2015 []  29.10.2015 04.11.2015 UH-HF1 Karussell - Rotierscheibe unten 5 ST FPPOL 50099298
" |15.10.2015 []  28.10.2015 04.11.2015 UH-HF2 Halterung Greifer links 5 ST PP0O1 50099239
 15.10.2015 []  22.10.2015 04.11.2015 UH-HE3 Halterung Greifer rachts 5 §T FPPOL 50099300
" |15.10.2015 []  28.10.2015 04.11.2015 UH-HF4 Arretiervorrichtung B Scheibe 5 ST FPPOL 50099301
. 15.10.2015 []  29.10.2015 04.11.2015 UH-HET Zahnrad R28 T10 5 §T FPO1 50099302
" |15.10.2015 []  28.10.2015 04.11.2015 UH-HNT Halteschiene Greifer oben 15 5T FPOL 50099303
" 15.10.2015 []  28.10.2015 04.11.2015 UH-HNE Halteschiene Greifer oben (g. B..10 ST PPO1 50099304
" |15.10.2015 []  29.10.2015 04.11.2015 UH-HP10 Welle klein 14x200 (fir Motor .. 5 §T FEPOL 50099305
" 15.10.2015 []  29.10.2015 04.11.2015 UH-HF6 Konushalterung mit Arretierung..5 ST FPPOL 50099306
 15.10.2015 []  19.10.2015 29.10.2015 UH-HP4 Zahnrad 320x100 grau 20 ST FPOL 50099307
" |15.10.2015 []  23.10.2015 04.11.2015 UH-HP4 Zahnrad 320x100 grau 20 ST FPOL 50099308
" 15.10.2015 []  21.10.2015 29.10.2015 UH-HPS Zahnrad 320x100 braun 10 §T FPPO1 50099309
" |15.10.2015 [] 27.10.2015 04.11.2015 UH-HES Zahnrad 320x100 braun 10 §T FPOL 50099310
" 15.10.2015 [] 21.10.2015 29.10.2015 UH-HP& Zahnrad 320x100 blau 10 5T PPO1 50099311
- 15.10.2015 []  27.10.2015 04.11.2015 UH-HP6 Zahnrad 320x100 blau 10 §T FPOL 50099312
- |15.10.2015 []  21.10.2015 29.10.2015 UH-HET Zahnrad 240x80 schwarz 10 §T FPPOL 50099313
O '
B Umsetzen |§"§| [ Bed./Best. " Dispo I

Alle relevanten Planauftrage markieren -> anschliefend umsetzen
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Einkauf - Banf - Lieferanten zuordnen ME57

~ i Logistik

~ &1 Materialwirtschaft
~ &3 Einkauf

¥ [J Bestellung
~ 2 Banf

) ME51N - Anlegen
2 MES2M - Andemn
2 ME53N - Anzeigen

22 MEMASSRQ - Massenpflage

3 Freigeben
[T Listanzeigen
=1 Folgefunktionen
« [ MES6 - Zuordnen

172 MES7 - Zuordnen+bearbeiten;

Kapitel 5 — Planung/Produktion

& [ )= k=

Bestellanforderung
Einkdufergruppe
Material
Warengruppe
Bedarfsnummer
Listurnfang

Werk

Belegart
Positionstyp
Kontierungstyp
Lieferdatum
Freigabedatum
DisponentIn
Bearbeitungsstatus
Fester Lieferant
Bearbeitungszustand Banf
Sperr-Kennzeichen
Anforderer
Kurztext

Sortierungskennzeichen

Seite 271

——> Bestellanforderungen zuordnen und bearbeiten

bis
bis

| bis
bis
bis

bis
bis
bis
bis
bis
bis
bis
bis
bis
bis
bis

U

Inhaltsverzeichnis
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Einkauf - Banf - Lieferanten zuordnen ME57

B&FteﬂaﬂfDLMﬂgﬂﬂ zuordnen und bearbeiten Material markieren -> automatisch zuordnen anklicken

& Automatisch zuordnen| [Zuordnungen % Zuordnung Dhne Lieferant  Manuell zuordnen

Bestellanforderungen zuordnen und bearbeiten
Material Kurztext EEG Warengrp. — . o .
Best.anf. Pos. angeford. Menge ME Liefertermin Anforderer Werk LOrt @ Automatisch zuordnen Zuordnungen 9 Zuordnung Ohne Lieferant  Manuell zuordnen
SEFBArt P K Banf-Wert Whr Freig.-Datum Bedarfsnr. LiWrk Dis
Freigabestrategie Freigabekennzeichen Freigabemiglichkeit
Material Kurztext EKG Warengrp.
P— —
40003850 000140 225 5T T 21.10.2015 Gerd Miller 1250 0001 . . . . Ao . —— .
Freigabestrategie Freigabekennzeichen Freigabemiglichkeit
N E NB 450,00 EUR 15.10.2015 a0l
E‘UH—RP24 Kabelklemme 125 001
" . ) 40003850 00010 225 5T T 21.10.2015 Gerd Miiller 1250 0001
| TH-HB2Z Gehduseabdeckung Steuerelektronik “125 001 NE NE 450,00 EUR 15.10.2015 ool
40003851 000140 55T T 03.11.2015 Gerd Miiller 1250 Infosatz 5300007017 Lieferant UH-KLR1000 EkOrg 1000
NE NB 225,00 EUR 26.10.2015 a0l
E|UH—HBZ Gehduseabdeckung Steusrelektronik 125 001
40003851 00010 5 5T T 03.11.2015 Gerd Miller 1250
|| UH-HB3 Gehduseabdeckung Greifer 125 001 NE ©NB 225,00 EUR  26.10.2015 001
40003852 aoo1a 5 5T T 03.11.2015 Gerd Miller 1250 ﬁ Infosatz 5300007023 Lieferant UH-KLR1000 EkOrg 1000
N E NB 75,00 EUR 26.10.2015 a0l
’:‘UH—HBS Gehauseabdeckung Greifer 125 ool
40003852 00010 5 5T T 03.11.2015 Gerd Miller 1250
] 75-5D1 Untergestell unten 125 ool NE NB 75,00 EIR  26.10.2015 001
40003853 00010 5 5T T 03.11.2015 Gerd Miller 1250 LnirEEEiEn SN DAL LS R DU L LN
NE NB 500,00 EUR 26.10.2015 a0l
E| TUH-HDL Untergestell unten 125 001
40003853 00010 5 5T T 03.11.2015 Gerd Miller 1250
IZ‘UH_HDZ WHESSTEEERTL, SEh L2 ot I;niosafi 530000?0255]?.31;221‘535 Uﬂzlﬁ(l.;guzglgko 1000 o
40003854 aoo1a 5 5T T 03.11.2015 Gerd Miller 1250 =
L] LD ELGATIREUR IR [Tl | vH-HD2 Untergestell cben 125 0ol
40003854 00010 5 ST T 03.11.2015 Gerd Miller 1250
HE NB 300,00 EUR 26.10.2015 001
Infosatz 5300007026 Lieferant UH-ELR1000 EkOrg 1000
Die Bestellanforderungen wurden gedndert
I~ sl
ox
L\/ ) @ iife
q q q . . Arbeitsprobe Uwe Hauck
- Inhaltsverzeichni
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Einkauf - Banf - Bestellung anlegen ME58

~ {2Y Materialwirtschaft

* &1 Enkauf
* [J Bestelung
* 321 Banf
+ £ MESIN - Anlegen
« ) MES2N - Andemn
- @ MES3N - Anzeigen
« ) MEMASSRO - Massenpflege
¥ [ Freigeben
| Listanzeigen
21 Folgefunktionen
« I MES6 - Zuordnen
« ) MES7 - Zuordnen-+bearbeiten
* &7 Bestelung anlegen
i) MESS - Uber Zuordnungsliste]

4

Zugeordnete Banfen bestellen: Ubersicht der Zuordnungen

Zuordnung bearbeiten ﬁ]hrbmrmtakt. Banfenz.Zuord.

Alle Banfen

@ &
Einkdufergruppe [125]
Einkaufsorganisation [1o00]
Lieferant [ ]
Rahmenvertrag ]
Rahmenbestelung 1
Positionstyp [
Werk [1250]
Lieferwerk [ ]
Lieferdatum [ ]
Freigabedatum ]
Listurnfang F

<

EKOr BArt BuKr Rahmenwver. VArt Laufzeit von .. bis

Banfs

Bearbeitungsvermerk

Doppelklick auf die Zeile

\ 4

Lieferant UH-KLL1000 Lampen Kunze GbR

1000 NB 1000 Ohne Rahmenvertrag 2

Lieferant UH-KLM1000 Elektro Vascellari GmbH

1000 MB 1000 Chne Rahmenvertrag 7

Lieferant UH-ELR1000 Schliicker Stahl GmbH

1000 NB 1000 Ohne Rahmenvertrag 43

EEOr BhArt BuKr Lieferplan VArt Laufzeit von .. bis Banfs Bearbeitungsvermerk
Lieferwerk 1200 Dresden

1000 NB 1000 Ohne Rahmenvertrag ]

Kapitel 5 — Planung/Produktion

SAP4

Seite 273

> Zugeordnete Bestellanforderungen bestellen

) 1
bis
bs | |

) [
bis

) R
bis

) .
bis

bs | |

bis

bis

) EEE——
bis

) R
bis

[E Bearb. Zuordn.: Bestellung anle...

Bestelart
Bestelldatum m
Bestellung ]
Eink3ufergruppe [125]
EinkQrganisation [1000]

. . Arbeitsprobe Uwe Hauck
Inhaltsverzeichnis 2
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Einkauf - Banf - Bestellung anlegen ME58

Bestellung anlegen

Belegiibersicht aus (O Eﬁ Merken &G

@ Druckansicht

Als Vorlage sichern  Aus Vorlage lden

Machrichten Pers. Einstellung

Y 1
' Belegdatum |19.10.2015

|UH-KLL1000 Lampen Kunze GbR

j | Mormalbestelung -| | Lieferant ]
BEIEgUbEfElCht o= Lieferung/Rechnung | Konditionen | Texte | Anschrift |~ Kommunikation | Partner | Zusatzdaten || BE
I lrmimmtrom —ILI
A o | 4 Einkaufsorg 1000 Robot AG
(=) | | | Einkdufergruppe  |125  Max Frisch
Kredito{'Bezugsq./Kategorie/ Objekt Buchungskreis 1000, Robot AG
* & UH-KLL1000
* [H Lampen Kunze GbR / Robot AG
£3 Offene Bestelanf.
+ & 40002870
- & 40003871 Eﬁa S..Pos K P Materil Kurztext Bestelmenge B... | T|Lieferdatum Nettopreis i
|_|@10 UH-RN9 Schutzschirm Ledlicht 7557 T 21.10.2015 7,201
@20 TUH-RE22 Ledlicht mit Kabel T55T T 21.10.2015 5,401 a
Banf markieren und L] g
ubernehmen anklicken. Es o L w L
kot eine Warnmeldung B (Vosdiagonats |_zumtdgosion | [0
wegen den Lieferdatum ->
diese kann ignoriert werden, [t Pasition '[ 10 ] UH-RN9 , Schutzschirm Ledlicht 1 [«]~]
da Termin nach Absprache : : : = t
Materialdaten | Mengen/Gewichte /VElltei.mgm ]' Lieferung - Rechnung - Konditionen + Kon... || [][E

mit Lieferanten eingehalten
werden kann. Planlieferzeit

verkirzt.

S..| T|Lieferdatumn EinteiMenge
[a]r 21.10.2015

Banf Ban... A... Offene Merm
40003870 10

Uhr... |Stat.LiefD... WE-Menge
75 21.10.2015

Analog bei den 3 anderen Lieferanten bestellen -> Beachte bei Lieferwerk 1200 auf Umlagerung umstellen

Kapitel 5 — Planung/Produktion
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Einkauf - Banf - Bestellung anlegen ME58

Alle Banfen wurden zu Bestellungen

Zugeordnete Banfen bestellen: Ubersicht der Zuordnungen

Zuordnung bearbeiten %3] Arbvorrat akt. [ Banfen z.Zuord.

[ Ale Banfen

EKOr BArt BuKr

Eahmenver. VArt Laufzeit von .. bkis

Banfs Bearbeitungsvermerk

Lieferant
1000 NB 1000

UH-KLL1000 Lampen EKunze GLR
Chne Rahmenvertrag

Lieferant
1000 NB 1000

UH-KIM1000 Elektro Vascellari GmbH
Chne Rahmenvertrag

Lieferant
1000 NB 1000

UH-KLR1000 Schliicker Stahl GmbH
Chne Rahmenvertrag

Z bestellt 2
7 bestellt T
43 besatellt 43

EKOr BArt BuKr

Lieferplan VArt Laufzeit von .. bkis

Banfs Bearbeitungsvermerk

Lieferwerk
1000 NB 1000

1200 Dreaden

r i
Ehne Rahmenvertrag

& bestellt g

w Kapitel 5 — Planung/Produktion
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Bedarfs-/Bestandsliste - Transaktion MD04

Bedarfs-/Bestandsliste von 14:15 Uhr
H B L

Materialbaum aus

Aus den Sekunddrbedarfen sind Reservierungen geworden -> s. Vergleich mit Seite 252

S ¥ & T

(E)E)E)fe)(2]) @)

Fert-Auftr
= 4% 000060003765
* @ UH-FR1
* @ UH-HBG1

* @ UH-HBG1

-

UH-H
UH-H
UH-H
UH-H

-@au
* @ UHH
- @uU
~ @ UHH
- @U
* @ UHH
- @au
* @ UHH
-@au

1

SAP4

4

Bezeichnung

Robot Industrieroboter Montage

Unterkonsole
Motorblock 1

Motor 600 kW - Kabel schwarz, oran...

Motorgehduse oben
Motorgehduse unten
Zahnrad 320x100 grau
Rohling 325x105
Zahnrad 320x100 braun
Rohling 325x105
Zahnrad 320x100 blau
Rohling 325x105
Zahnrad 240x80 schwarz
Rohling 245%85 schwarz
Welle groff 14x300
Rohling 20x305

1 P

Kapitel 5 — Planung/Produktion

Bedarfst...  Beda... | Bedarfsel...

FE-ALF 60003765
12.11.2015 AR-RES 40032195
06.11.2015 AR-RES 40032196
02.11.2015 AR-RES 40032203
02.11.2015 AR-RES 40032203
02.11.2015 AR-RES 40032203
02.11.2015 AR-RES 40032203
22.10.2015 AR-RES 40032218
02.11.2015 AR-RES 40032203
23.10.2015 AR-RES 40032220
02.11.2015 AR-RES 40032203
23.10.2015 AR-RES 40032222
02.11.2015 AR-RES 40032203
23.10.2015 AR-RES 40032224
02.11.2015 AR-RES 40032203
26.10.2015 AR-RES 40032227

Seite 276
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Zuganag/Be...

B | Zugang...

3 5T 16.11.2015

5- 5T 10.11.2015

5- 5T 04.11.2015
10- 5T 29.10.2015
10- 5T 29.10.2015
10- 5T 29.10.2015
20- 5T 29.10.2015
20- 5T 19.10.2015
10- 5T 29.10.2015
10- 5T 21.10.2015
10- 5T 29.10.2015
10- 5T 21.10.2015
10- ST 29.10.2015
10- 5T 21.10.2015
20- 5T 29.10.2015
20- 5T 22.10.2015

Inhaltsverzeichnis

ZU... | Zugan...

FE-AUF 60003765 1
FE-AUF 60003797 1
FE-AUF 60003785 1

BS-EIN .2 60
BS-EIM w2 20
BS-EIM -l A0
FE-AUF 60003808 1
BS-EIM condanal)
FE-AUF 60003810 1
BS-EIM condanal
FE-AUF 60003812 1
BS-EIM condanal
FE-AUF 60003814 1
BS-EIM conanal)

FE-AUF 60003817 1
BS-EIM condanal)

e

Feh...
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Warenbewegung/ Massenbearbeitung Transaktion MIGO/COHV

Es missen noch die Wareneingédnge zu den Bestellungen und die Endriickmeldungen der Fertigungsauftrdage zu den untergeordneten

Baugruppen erfolgen

~ 31 Logistik
~ 123 Materialwirtschaft
» [J Einkauf
~ &Y Bestandsfihrung
~ 33 warenbewegung

U |® MIGO - Warenbewegung (MIGD)|_

Da ich die Wareneingange

Wareneingang Bestellung - UWE HAUCK

Ubersicht aus | [ Merken Prifen  Buchen | [HHife

|| | Wareneingang ~| [Bestellung - J' | werk |@| WE Wareneingang  |101] |

[
Meine Belege
~ Bestelungen - -
- 4500017461 Algemein | Lieferant | @ |
* 4500017463

) . * 4500017462 Belegdatum 20.10.2015 Lieferschein
bereits gebucht habe, enthalt -~ f;:ggomao Buchungsdatum 20 .10.2015] E— | kopitet | |
o - | A —— )

der Beleg kein wahlbare B O [ [Enzelschein - WaBeglSchein

ann » Materialbelege
Position » Gemerkte Daten e : ;

Zaila  |Materiallknrstavt NK Manne in FMF F | anarnrt Charna Rewartun R R
Massenbearbeitung Fertigungsauftrage
* 3] Produktion > @ [
» [J Stammdaten
(] Absatz-/Grobplanung o [Auftragskipfe =
(] Distributionsplanung —_—
Layout 000000000001 Standardlyout

(3 produktionsplanung
(] Bedarfspknung
'Y Fertigungssteuerung
v (1 Auftrag
= 23 Steuerung
* £} MDO4 - Bedarfs-Bestandsliste
« 72 COHV - Massenbearbeitung =

v v v =

[] Fertigungsauftrige
[ Planauftrige

Selektion /lhssenhexbeﬁmg - Riickmeldung

Funktion [iﬁidaneldung v]
Funktionsausfiihrung [Funktion sofort ausfithren -|
Max. Anzahl Prozesse [as]

Protokoll speichern [immer - |

[ IProtokolle ausgeben

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Steuerung - Massenbearbeitung - Transaktion COHV

Massenbearbeitung - Auftragskopfe

0] (7)) @) [EL [E@_

Auftrag Material
60003820  UH-HBGUZ

| 60003806  UH-HD3
| 60003796  UH-HEOL
| 60003795 UH-HEO3
| 60003794 UH-HEZ
| 60003807 UH-HFL
| 50003786  UH-HF2
| 60003787 UH-HF3
| 60003788  UH-HF4
| 60003793 UH-HFs
| 60003780 UH-HF7
| 60003790 UH-HN7
| 60003791 UH-HNS
| 60003792 UH-HP1D
| 60003808 UH-HP4
| 60003809

| 60003810 UH-HPS
| 60003811

| 60003812 UH-HPG
| 60003813

| 60003814 UH-HP7
| 60003815

| 60003816 UH-HPB
| 60003817 UH-HPO
""" 60003818

FREI DRUC ROCK GLFT VOKL A
FREI DRUC ROCK GLFT VOKL A
FREI DRUC RUCK GLFT VOKL A
FREI DRUC ROCK GLFT VOKL A
FREI DRUC ROCK GLFT VOKL A
FREI DRUC ROCK GLFT VOKL A
FREI DRUC RUCK GLFT VOKL A
FREI DRUC ROCK GLFT VOKL A
FREI DRUC ROCK GLFT VOKL A

Ausfiihren (F8) k “ Solmenge | Einheit| Eckstart “| Endtermin Eck Typ Systemstatus
ETTETE T ET TSt g-F8) 0 3 5T 09.11.2015 10.11.2015
3 | 5T 30.10.2015 04.11.2015
Brotokol letzte MB (Strg-F7) 5 ST  03.11.2015 09.11.2015
Terminierung 10 ST 10.11.2015
Kalkulatio 10 5T 30.10.2015 09.11.2015
Freigabe 5 ST 04.11.2015
Steuera 3 5T 20.10.2015 04.11.2015
E__ 5 ST 04.11.2015
Pr Massenbearbeitung durchgefihrt - 33

(1]

1=
[

® Riickmeldun

Kommissionieren

g

PPO1
PPO1
PPO1
PPO1
PPO1
FPO1

001
001
001
001
001
001

Protokoll(e) erstelit (0 / 0/ 0/ 33)

I all

Vo |
20 5T 20.10.2015  29.10.2013
20 5T 26.10.2015  04.11.2015
10 5T 21.10.2015  29.10.2015
¢ (5T 27.10.2015  04.11.2013
¢ (5T 21.10.2015  29.10.2013
10 5T 27.10.2015  04.11.2015
10 5T 21.10.2015  29.10.2015

3 (5T 28.10.2015  04.11.2015
a3 | 5T 29.10.2015  04.11.2015
20 5T 22.10.2015  29.10.2013
20 5T 28.10.2015  04.11.2015

FREI DRUC ROCK GLFT VOKL A
FREI DRUC ROCK GLFT VOKL A
FREI DRUC RUCK GLFT VOKL A
FREI DRUC ROCK GLFT VOKL A
FREI DRUC ROCK GLFT VOKL A
FREI DRUC ROCK GLFT VOKL A
FREI DRUC RUCK GLFT VOKL A
FREI DRUC ROCK GLFT VOKL A
FREI DRUC ROCK GLFT VOKL A
FREI DRUC ROCK GLFT VOKL A
FREI DRUC RUCK GLFT VOKL A
FREI DRUC RUCK GLFT VOKL A
FREI DRUC ROCK GLFT VOKL A
FREI DRUC ROCK GLFT VOKL A
FREI DRUC ROCK GLFT VOKL A
FREI DRUC RUCK GLFT VOKL A

%) [&)(F) @)L (=)= [2) & J@ JEL) (@) @o)E]ao@1]

Typ| Auftragsnetz = Auftrag

SAP4

“| Folge |vrg
0003805

Meldungstext
Riickmeldung zum Auftrag gesichert

Kapitel 5 — Planung/Produktion
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Datum “|Uhrzeit *| Funktion
20.10.2015 12:14:41 Riickmeldung

Inhaltsverzeichnis
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Bedarfs-/ Bestandsliste erweitern - Transaktion MD04

Wer schneller arbeiten will und mehrere Funktionen aus der MD04 heraus zu nutzen will, kann sich ein Navigationsprofil auswahlen
(Pflege im Customizing) und Favoriten pflegen -> somit stehen 10 weiter Funktionen in der MDO04 zur Verfiigung

= Liste  Bearbeiften  Springen  Einstellungen [ Umfeld | System  Hilfe
@ S dH @@ ATencen BE @B
Gesamtbedarf anz.
Bedarfs-/Bestandsliste von 09:44  {onfourstion anz
. ) o Quotierung
Materigbaum ein | .2 | Gl B T
Fertigungsversion
I i
Material 'UH-FR1 _'I' Robc Produktstruktur
Dispobereich 1250 Chemnitz Material anzeigen
Werk 1250 Dispomerkmal  [BD||  Material dndem et |sT Z
Info Retail Aktionen 3
Z.. Datum Dispo... Daten zum Dispoelem. Saisonmateria Verfligbare Menge La...
21'1'3 -2015 W-BEST Eigene Favoriten » i
16.11.2015 FE-AUF 000060003765/FP0L1/FE Navigatignsprgﬂ 3 Zugrdnen 5 0008
(=E16.11.2015 VP-BED VSF e o

Bedaifs-/Bestandsliste von 09:50 Uhr
rE B

e —
Benutzername TWE HRUCK
Mr. Mavigation [1] (il B

) o ————
Transaktionscode COHV

|| mit Einstiegsbild
[ lin externem System durchfiihren
["lin neuem Modus

| Texte und Tkone fiir Menii und Drucktaste

Text im Mend l'_Massenbearbertung

|Tcon_mnss_crance

Tkone =
Text zur Tkone

SAP4

'Massenbearbe'rtung

Kapitel 5 — Planung/Produktion

[ Abfrage Customizing-Auftrag

Viewpflege: Daten 'V_U444B
T — ] L
Auftrag [E6DK900004 J Customizing-Auftrag

=
lcusT Auftrag Uwe Hauck

o[B8 Q) Eigene Aurage ]

Kurzbeschreibung

Seite 279

~HE Termine | P Ficer /Algemeile Einstellungen

|

| Mengeneinheit

(%) Basismengeneinheit

) Alternativmengeneinheit | Basis-Mengeneinheit

| Priifregel fir ATP-Anzeige

Priifregel []

| Auftragsbericht
T

Profil
| Mavigation

Mavigationsprofil L J Fertigungssteuerer
NavProfil * Bezeichnung
MAWVSCMS525  Disponent SCM525
PLM14X Variantenkonfiguration
SAPO0OO0OO0O0  Sammiung von Beispielen
SAPMMPURDD Einkdufer
SAPPPKABOD  Kanban
SAPPPMRPOO  Disponent
SAPPPPIOOD  Prozeffertigung
SAPPPREMO1  Serienfertigung
SAPPPSFCO0  Fertigungssteuerer
SCM0o01 Disponent SCM0O01
SCM200 Disponent SCM200
SCM310_01 Fertigungssteuerer SCM310
SCM360 Planung

Inhaltsverzeichnis

Aug.— Okt. 2015

Arbeitsprobe Uwe Hauck



Fertigungsauftrag - Transaktion CO01 bzw. CO02

Nun sind alle Voraussetzungen erfillt, um den Fertigungsauftrag zu bearbeiten

Bedarfs-/Bestandsliste von 09:50 Uhr

Materialbaum ein oy E TF &% Massenbearbeitung [ Panauftrag (LA) @ Einzelpl. mehrstufi @ Einzelpl. interaktiv % Plan.vormerkung &

Material 'rUlI—&lI _'I Robot Industrieroboter Montage
Dispobereich 1250 Chemnitz
Werk [1250] Dispomerkmal  |ED| Materilart 'rERT| Einheit ST | | 2
Z..|Datum Dispo... Daten zum Dispoelem. Umterm. ... A.. Zugang/Bedarf Verflighare Menge La...
#5821 10. 2015 w-BEST 0
16.11.2015 FE-AUF 000060003765/ PFPOL/FR g 5 0008
16.11.2015 VP-BED VSF a- a

Hier erscheinen die vorher
festgelegten Favoriten und
das Navigationsprofil

[= Details zum Dispositionselement

I 1 i
Auftrag 60003765 |[J| | Eckende  |16.11.2015 WE-Zeit o
Menge Pos. I 5 WE-menge ' ol Verteilung
AusschuB | ol LagZugAbwg' 1] 'Auftrags—ME ST

ﬂ"% [ Auftragsfortschritt ” Riickmelden ]

anklicken

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Fertigungsauftrag - Transaktion CO01 bzw. CO02

Fertigungsauftrag andern: Kopf

L7 ol B @ YiMateral P& Kapazitit on 43

B @AY T

Systemstatus
X |Stat |Text
Auftrag IEUUUSTEE II @ I Art PEOL [V]|FREI Freigegeben
I I 1 — [¥] DRUC Gedruckt
Material UH-FR1 Robot Industrieroboter Montage D

Status FREI DRUC VOKL ABRV MABS
Anwenderstatus  MAT KAP FHM FRM=— | 3

Status }' Betriebsw.Vorgange

voreingestellt im Fertigungssteuerungsprofil

[] VOKL Vorkalkuliert
[#] RBRV |Abrachnungsvorschrift erfaBt
[]MABS Material bestatigt

’_/AI_JEHIE'II ]‘ Zuordnung |‘ Wareneirjgang |‘ Steuerung |‘ Termine/Mengen |‘ Stammdaten |‘ Langtext |‘ Vepwaltung |‘ SAP Event

| Mengen |
Gesamtmenge [5{ jST | Davon AusschuB ' | lo,00 2
Geliefert lo ' Mind-/Mehrzugang lo '
| Termine
Ecktermine Terminiert Gemeldet
Ende '16.11.2015| |oo:00] [12.11.2015 [15:00] | '
Start '10.11.2015 [oo:00] [12.11.2015) [09:21) | ' lon:00!
Freigabe l05.11.2015] l16.10.2015
| Terminierung | Terminierungspuffer |
Art | Ruickwarts v Horizontschliissel loo1]
Reduzierung Es wurde nicht reduziert Vorgriffszeit '_2'Arbe'rt51:=|ge
Hinweis Kein Terminierungshinweis Sicherheitszeit '_1'Arbe'rt51:=|ge
Freigabehorizont '_E'Arbe'rtSGQE
—

Prioritat

w Kapitel 5 — Planung/Produktion

Seite 281

Status ohne Ordnungsnummer
X |Stat |Text
[VIMET  Verfiigbarkeit Material geprift
[V|ERP  Verfiigbarkeit Kapazit. gepriift
[¥|FEM  Verfigbarkeit FHM  gepriift

Vom Anwender ausgefiihrte
Arbeitsschritte

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Fertigungsauftrag kommissionieren - Transaktion CO27

= 73 Produktion
v (7 stammdaten
» [J Absatz-/Grobplanung
» (7 Distributionsplanung
» [J Produktionsplnung
* [J Bedarfsplanuna
~ &1 Fertigungssteuerung

Auftragsinfosystem: Detailliste Komponenten

v [ Auftrag

¥ [J Steuerung
* (7 Prozessintegration
~ & Warenbewegungen

= & Materizlbereitstellung
+ 2 MFG0 - Materialbereitstelungsliste

" |@ C027 - Kommissionieren;

Alle markieren dann kommissionieren und abschlieRend auffrischen.

e Kommissionieren

v I[& I

Auftrag
Go0003765

Material
UH-HBG1
UH-HBG3
UH-HBG4
UH-HBGU1
UH-HBGUZ
UH-HEO3
UH-RP12
UH-RP14
UH-RP24
UH-RP27

Sl & G H B | & Auftrag

* BedTermin *
12.11.2015

—> Kommissionierliste: Einstieg

@ &

| Profil
Profil [o00002] Standard-Kommissionierprofil

| Selektion auf Kopfebene
Fertigungsauftrag B0003765 bis
Material [Us-FRL | bis
Werk [1250] bis
Auftragsart [epo1] bis
Dispanent [ao1] his
Fertigunagssteuerar [a01] his

SeAuftag B 5 £ Auftrag
ArbPlatz BedMen Offen BestatM_ B
UH-BER20 5 > 3 |5T
UH-BER.20 5 5 5 5T
UH-BER20 5 5 3 5T
UH-BER20 5 5 5 5T
UH-BER20 5 5 5 5T
UH-BER20 10 10 10 5T
UH-BER20 20 20 20 5T
UH-BER20 20 20 20 ST
UH-BER20 15 15 15 5T
UH-BER20 5 > 3 |5T
Seite 282

Kapitel 5 — Planung/Produktion

B
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

la_ La_ Lsgerpltz

Charge

Es kann auch mit der Transaktion
COHV gearbeitet werden

Im FE-Auftrag erscheint die neue Statusmeldung WABE

Materialkurztext
Unterkonsole
Arbeitskonsole
Robot Steuereinheit
Verbindungskonsole 1
Mittelkonsole - Haltes
Bewegungsachse fir
Fixierschraube 18x40
Fixierschraube mit Rir
Kabelklermme
Kabelstrang

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Fertigungsauftrag riickmelden - Transaktion CO15

~ 3 Produktion
» (7 stammdaten
» (] Absatz-/Grobplanung
» (7 Distributionsplanung
» (J Produktionsplanung
» (7 Bedarfsplanung
3 Fertigungssteuerung
» (7 Auftrag
» (7 steuerung
» [ Prozessintegration
» (7 warenbewegungen
~ 9 Riickmeldung
~ 1= Erfassen
* 2§ Zum Vorgang
+ 2 CO11N - Lohn-Riickmeldeschein
« & CO19 - Zeitereignis
- 1 012 - Sammelerfassen
. 17 COLF - Fortschrittsrickmeldung

« ) €015 - Zum Auftrag

-
—> Auftrag /60003765 J

Es kann auch mit der Transaktion
COHYV gearbeitet werden

A\
=z Riickmeldung | Bearbeiten  Springen  Parameter  Selekbion  System  Hife

d_ Andere Rickmeldung  Umsch+F5

Erfassen

Stornieren
Anzeigen
AL Sichern

Mz  Beenden

Schnellerfassung

Strg+5
Urmsch+F32

Gy 6% | O B GR | 5% 40 87

Erllzn

Fum Vaorgang b

Zum Auftrag Zeitereignis

| Ruckmeldeart

Sammelerfassen

Lohn-Rickmeldeschein

| Fortschrittsriickm. |

tus: FREI DRUC VOKL ABRYV MABS WABE
bot Industrieroboter Montage

=
L@ Teilriickmeldung

a0
. " JEndriickmeldung

() Autom.Endriickm. [ | Ausbuchen Resprvier.

Fortschrittsriickmeldung
pd
~
o |
Riickmeldung
| Vorgang
lennmames |
Auftrag 60003765
Folge
l'l—|'|
Vorgang 10
Untervorgang

| Istdaten

Riick.Gutmenge
Rick.Ausschuld
Macharbeit

Abweich.Ursache

Kapitel 5 — Planung/Produktion

Akt rickzumelden

Einh Bisher riickgem.

[s

[
1

Seite 283

IsT | 0

Inhaltsverzeichnis

Gepl. rickzumeld.

Einh
5 5T
]
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Fertigungsauftrag riickmelden - Transaktion CO15

= Riickmeldung

Bearbeiten  Springen  Parameter  System  Hife

& O ¢@@ CHE oodas8 BHE @
Fortschrittsriickmeldung zum Fertigungsauftrag erfassen : Detail
A2 Warenbewegungen &) Istdaten &
| ey |
Auftrag 60003765 Status: DRUC EIGP FREI
Materialnurmmer |oH-FR1 ' Robot Industrieroboter Montage
| e | |l |
I Vorgang 0010 I Folge 0 Bereitstelung gemal Kommissionierliste
- /\ I 1 | gy | . | eespmsssssgsay |
Riickmeldung 117384 Werk 1250| Arbeitsplatz UH-BER20
[JUntervorgang [JMeilenstein [¥] Fortschrittsriickmeldung

Menge/Leistung ], Terming

PPersonaL."Zusaizdaten FMengejPrognose |

| Riickmeldeart:

Ly T
I (®) Teirickmeldung I _, (OEndriickmeldung

(Autom.Endriickm. | |Ausbuchen Reservier.

| Gesamtmengen |
Rickzumelden Einh  Bisher riickgem. Geplant riickzum. Eh.
Gutmenge [s st 0 5 5T
Ausschul ' ' 0 0
Macharbeit ' ' 0
Abweich.Ursache
| Delta-Leistungen |
Rickzumelden Einh F Bisher riickgem. Geplant riickzum. Eh.
I | |
Ristzeit H ] 0,000 0,000 H
| |
Maschinenzeit H |[] 0,000 0,000 H
I | |
Personalzeit 0,833 H | [] 0,000 0,833 H
I | p——|
Var. Vorgabewert.. MIN [ 0,000 0,000 MIN
I | p— |
Var. Vorgabewert.. MIN [ 0,000 0,000 MIN
w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 284

Es kann auch mit der Transaktion
COHYV gearbeitet werden

Eine Rickmeldung wurde erfasst

0 Wollen Sie die Rickmeldung sichern ?

[ Ja ]l Nein JIS@ Abbraechen

Riickmeldung Vorgang 10

Da ich Riickmeldung zum Vorgang 10 getatigt habe,
muss ich die restlichen Vorgange auch auf diese
Weise riickmelden.

Ich kann den FE-Auftrag auch auf
Auftragskopfebene riickmelden -> dies ist
gleichbedeutend einer Meilensteinriickmeldung
am Ende des Auftrages. Die Riickmeldung erfolgt
unmittelbar vor Eingang des Produktes in das Lager
flr Enderzeugnisse oder an der Rampe unmittelbar
vor der Lieferung an Kunden. Eine Kombination aus
Rickmeldungen auf Auftragskopfebene und
Vorgangsebene ist nicht moglich.

Der FE-Auftrag erhilt den Status TRUC

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Fertigungsauftrag riickmelden - Transaktion CO15

Nach Teilrlickmeldung Vorgang 10

Fertigungsauftrag andern: Kopf
7 o] [ & Qimateral RbKapaztat Lo 2 B oo @ H @ T &5

Auftrag
Material
Status

‘60003765 || [ | At P01
I 1l | | o |
TH-FR1 Robot Industrieroboter Montage Werk 1250
FRET DRUC [[ROd VoKL ABRV MABS WABE

Anwenderstatus  MAT KAP FHM FRM

Fertigungsauftrag andern: Vorgangsiibersicht
7 o) [ & %bmateral RbKapaziat Lo B H sw B H @ Bvorginge Ta

Auftrag l60003765 | At [eeoi

Material lUH-FR1 |Robot Industrieroboter Montage \Werk f1250]

Folge lo | | stammfo.. ~| '
Vorgangsiibersicht
\Vrg |UVrg | Start Start Arbeits... |W... |St... VISchl  Kurztext Vorgang Txt |SysStatus |AnwStatus KO... FHM EPK
0010 12.11.2015 09:21:35 UH-BER20 1250 PPO1 P000001 Bereitstelung gemaB Ko.. [~] [FRUC_PRU.. BDE M O O
0020 12.11.2015 10:47:56 UH-MKA10 1250 FPO1 PO00015 Kabelbaummontage nach. [/] DRUC EIG.. BDE Olg|lo
0030 12.11.2015 13:27:56 UH-MON40 1250 FF03 P000019 Endmontage Industriero.. [/] DRUC FREI BDE Ol 00O
0040 12,11.2015 13:27:56 UH-FRU20 1250 PPO1 P000003 Priifen nach Priifanweisu.. [ ] DRUC EIG.. BOE Og|g
0050 12.11.2015 13:56:30 UH-LBL10 1250 PEO1 PO0O0OOS Abliefern an Lager [] DRUC EIG.. BDE Og|g

w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 285 Inhaltsverzeichnis

BEZ | Ende

[ 12.11.2015
[ 12.11.2015
[]12.11.2015
[ 12.11.2015
[ 12.11.2015

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Fertigungsauftrag riickmelden - Transaktion CO15

Endrickmeldung

~ 33 Produktion

v— e — — e |
v Auftrag Llﬁnuna?as | uftragsart PEO1| Disponent 001| Werk |1250
» (J Absatz-/Grobplanung — Rii Material |oH-FR1 | Robot Industrieroboter Montage
» [ Distributionsplanung B = :
» (7 Produktionsplanung Systemstatus  FREI DRUC TRUC VOKL ABRV MABS WABE
» (] Bedarfsplnung Vorgang 1
il i [ pppspp— | - .
Gi Fémfungssteuerung Auftrag 60003765 Vorgangsiibersicht
uftrag A
* (] steuerung Folge S..Vorgang Folge U.. VorgMenge M... Kurztext Vorgang Gutmenge | AusschuB Nachz
» O Prozessintegration Vargang (210010 0 O 5ST Bereitstelung gemaB .. 5 0
» [J warenbewegungen — .
~ €1 Riickmeldung Untervorgang (o020 0 [ 55T Kabelbaummontage n.. 0 0
~ 4 Erfassen | oo40 0 [l 55T Priifen nach Prifanwei. ] 0
~ &4 Zum Vorgang 0050 0 0 55T Abliefern an Lager 0 0 |
+ & CO11N - Lohn-Ruckmeldeschein
- & CO19 - Zeitereignis
- 2 €012 - Sammelerfassen
4 1 CO1F - Fortschrittsriickmeldung
Auftragsnummer eintragen -> Enter driicken -> Auswahlbild erscheint -> letzten
Vorgang wahlen, damit sind die vorangegangenen Vorgange auch riickgemeldet
A\
Vorgang 0050 Folge 0 Abliefern an Lager
Rickmeldung 117388 Werk 1250| Arbeitspltz TH-ABL10 B _
[Juntervorgang [JMedensten R Fortschrittsrickmeldung > Rickmeldung gesichert, Warenbewegungen:
vl 1, fehlerhaft: 0
Menge/Leistung P Termine P Personal/Zusatzdaten F Menge/Prognose \1,
o dameldeart Der FE-Auf halt den Status RUCK und GLFT da i
() Teiriickmeldung [@Endr[]cl{meldung : (O Autom.Endrickm. [ |Ausbuchen Reservier. er. s trag ernalt en. tatus u.n & II‘T-1
Fertigungssteuerungsprofil der automatische Wareneingang
| Gesamtmengen gepflegt wurde. AuRerdem verschwindet der FE-Auftrag aus der
Riickzumelden Einh  Bisher rickgem. Geplant riickzum. Eh. MDO04
Gutmenge s |sT 0 5 5T

w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 286 Inhaltsverzeichnis ~ 4'oetsProbe Uwe Hauck
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Fertigungsauftrag riickmelden - Transaktion CO15

Fertigungsauftrag andern: Kopf

o o) [ % SeMateral FoKapazitst | an 2 B o @B E @ ]

Auftrag (60003765 | [ | Art PPO1
Material [uR-FR1 |Robot Industrieroboter Montage | Werk 1250

Status FREI DRUG RUCK GLFT|VOKL ABRV MABS WABE
Anwenderstatus  MAT KAP FHM FRM

Allgermein }' Zuordnung /\Haenehgmg ], Steuerung |r Termine/Menaen |r Starnmdaten

I Langtext |+ Verwaltung - SAP Even

MIGO entfallt, automatischer Waren-eingang

| Steuerung

Bestandsart Frei verwend.. [¥] Wareneingang im Fertigungssteuerungsprofil eingestellt

WE-Bearbeitung '_'Arbe'rtnge | JWE-unbewertet

|v|Endgeliefert

Vorgangsibersicht

Vrg U\rg Start Start Arbeits... |W... |St... VISchl |Kurztext Vorgang Txf |SysStatus  JAnwStatus KO...
:@[ 312.11.2015 09:21:35 UH-BER20 1250 FEOL F000001 Bereitstelung gemal Ko.. [ | RUCK DRU.. ]

0020 12.11.2015 10:47:56 UH-MER10 1250 FFOL PO000LS Kabelbaummontage nach. [¥| ROCK DRU.. O
_@ 12.11.2015 13:27:56 UH-MON40 1250 FF03 FO00018 Endrmontage Industriero.. | [| ROCK DRU.. O
_M 12.11.2015 13:27:56 UH-FRU20 1250 PROL1 FOO0003 Priifen nach Priifanweisu.. [ | ROCK DRU.. O
_@ 12.11.2015 13:56:30 UH-ZBL10 1250 EE01 FO00005 Abliefern an Lager [| RUCKE DRU.. H
& 7.. Datum Dispo... Daten zum Dispoelem. Urnterm. ... |A..|Zugang/Bedarf Verfigbare Menge
3= 21.10. 2015 w-BEST

(&l16.11.2015 VP-BED VSF 5-
w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 287

ooooo
angainanana

EPK

BEZ|Ende

[] 12.11.2015
[ (p2.11.2015
[ (h2.11.2015
[ [p2.11.2015
[ [pz2.11.2015

;5 €—— MDO0O4
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Fertigungsauftrag - Kosten - Transaktion CO01 oder CO02

Fertigungsauftrag andern: Kopf
o o) B & Famateral FhKapaztat | Ln 2 B o B H @ Ta 05

Auftrag

Material

Status
Anwenderstatus

‘60003765 | [Z | At POl
luE-FR1 |Robot Industrieroboter Montage | Werk 1250

FREI DRUC RUCK GLFT VOKL ABRV MABS WABE
MAT KAP FHM FRM

Allgemein |‘ Zuordnung |, Wareneingang Steuerung ], Termine/Mengen |‘ Stammdaten |‘ Langtext |‘ Verwaltung |‘ SAP Ev

| Auftrag |
1 .
Referenzauftrag [ Laschvarmerkung
5 1
Reserv./BAnf. 'Eofort -
L = |
|[Kalkulation |
kalkVarPlan PEF1 kalk\arlst PEEZ Kommt aus den auftragsabhangigen Parametern
kalkSchema comd | Zuschiagsschl. ‘aap10 | des Customizings -> Registerkarte -> Kostenrechnung
AbgrSchlissel FERT | AbweichSchl. 00000l
Plankostenerm. 'Beim Sichern Plankosten ermitteln -
| Terminierung
[#| Kapazititsbedarf ermitteln [ |Pausengenau [ Automatisch
| Fertigungssteuerungsprofil
p—

Profil

w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 288 Inhaltsverzeichnis

000002 PP-FERT.STEUERUMGSPROFIL 002 (AUTOMATIK)
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Fertigungsauftrag - Kosten - Transaktion CO01 oder CO02

= Auftrag  Fupktionen  Bearbeiten | Springen | Kopf Umfeld  System  Hife

& | ~1 48

Fertigungsauftrag dr
Fr of [ @ Yumateral  EEKapazi

Auftrag ls0003765 | [F |
Materal lus-FR1 '
Status FREI DRUC ROCK GLFT

Anwenderstatus  MAT KAP FHM FRM

w Kapitel 5 — Planung/Produktion

Kopf 1E @
Auftragsnetz

Ubersichten 3

Kosten 3 @
Fehfteile 3 Einzelnachweis
WM-Bereitstelliste Schichtung
Dokumentierte Warenbewegunagen Saldo
Steueranweisungen

Grafik 3

Auftrag 60003765 UH-FR1

Auftragsart PP01 PPS-Fertigungsauftrag (int.Nr)
Werk 1250 Chemnitz

Material UH-FR1 Robot Industrieroboter Montage
Planmenge 5 5T Stiick

Istmenge 5 ST Stick

Sollversion 0 IDES Europe

kumulerte Daten
L egale Bewertung
Buchungskrels-/Objektwahrung

Wiahru_ | Vorgang Kostenart | Herkunft

[EUR ' \WWarenausgange 400000 1250/UH-RP27
EUR Warenausgdnge 400000 1250/ IUH-RP24
EUR Warenausgdnge 400000 1250/UH-RP14
EUR Warenausgdnge 400000 1250/UH-RP12
EUR Warenausgdnge 890000 1250/UH-HBGU2
EUR Warenausgdnge 890000 1250/UH-HBGU1
EUR Warenausgdange 890000 1250/UH-HBG4
EUR Warenausgdnge 890000 1250/UH-HBG3
EUR Warenausgdnge 890000 1250/UH-HBG1
EUR Warenausgdnge 890000 1250/UH-HED3
Einsatzmaterialien

EUR Wareneingang 895000 1250/UH-FR1
Entlastung/Reporting

Seite 289

| Herkunft ( Text)
Kabelstrang
Kabelklernme
Fedierschraube mit Ring 18x40
Fixierschraube 18x40
Mittelkonsole - Halteschiene
Verbindungskonsole unten/mi_.
Robot Steuereinheit
Arbeitskonsole
Unterkonsole
Bewegungsachse fiir Greifer

Robot Industrieroboter Monta_

£ Solkosten gesamt | Istkosten gesamt £ Soll/Ist-Abweichung | S/1-#

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

. 0,00
0,00

. 0,00

52,50
405,00
0,99
0,90
1.050,00
1.625,00
7.500,00
6.250,00
17.500,00
120,00
34.504,39 «
31.632,35-
31.632,35- «

Inhaltsverzeichnis

52,50
405,00
0,99
0,90
1.050,00
1.625,00
7.500,00
6.250,00
17.500,00
120,00
34.504,39
31.632,35-
31.632,35-
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FE-Auftrag - Bestandsiibersicht - Transaktion MMBE

Bestandsiibersicht: Buchungskreis/Werk/Lager/Charge

@ &
| Datenbankabgrenzungen
Materil UB-FR1 J' |
Werk 1250 bis ||
Lagerort [a00a] be ||
Charge ] bis ]

Unsere 5 gefertigten Industrieroboter
sind im Messelager angekommen!

Bestandsiibersicht: Grundliste

5 9
| Selektion
| ———
Material UH-FR1 Robot Industrieroboter Montage
Materialart FERT Fertigerzeugnis
Mengeneinheit 5T Basismengeneinheit ST
| Bestandsiibersicht

2] ) (B Ebemhnese)

Mandant / Buchungskreis / Werk [ Lagerort / Charge [/ Sonderbestand ~ Frei verwendbar

~ {3 Gesamt
~ EE 1000 Robot AG
= [ 1250 Chemnitz
+ B 0008 Messelager

5,000
5,000
5,000
5,000

Qualitatsprifung | Reserviert = Zug.Reservierung | Bestelbestand

Ich mochte diese 5 Industrieroboter fiir Messeausstellungen nutzen und nicht mit anderen Bestellungen verrechnen, deshalb
Umbuchung in den gesperrten Bestand mit MB1B -> Bewegungsart 344

Umbuchung erfassen: Sammelbearbeitung

& 43 [ ZurReservierung... Zum Auftrag... Zur Bestelung...

mrm .
Bewegungsart 344 UR Gesperrt an Frei
| ey |
Abg. LOMt anos
Positionen
F Poa Material Menge EME LOrt Charge NF Werk
I | | ey | | ey |
5T |ooog 1250

1
1||UH-FR1

w Kapitel 5 — Planung/Produktion

Z.. Datum Dispo... |Daten zum Dispoelem.  |Umterm. ...

r 1
|22 10. 2015 JW-BEST|
f=F16.11.2015 vP-BED VSF

[= Bestandsstatistik

| Lagerbestinde

Disp.Werksbestand sonstige Bestande
Frei verwendbar a

Gesperrt 5

Sicht "Verfiighare Bestinde" dndern: Ubersicht

w7 @ [E
Werk MName 1 Umlzgerungsbestand
r A
1250 Chemnitz ¥
L 4
Seite 290

A.. Zugang/Bedarf Verfligbare Menge

Damit der gesperrte Bestand nicht
dispositiv zur Verfuigung steht,
habe ich im Customizing in den

Werksparametern Produktion die
verfligbaren Bestande geandert
(Haken raus)

Gesperr. Bst.

Micht freier Bestand
(] [v]

Inhaltsverzeichnis
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Vertrieb - Kundenauftrag - Transaktion VAO1

~ 3 Logistk . Eirvedi
S Mataeatchalt > Kundenauftrag anlegen: Einstieg
~ 3 Vertrieb . o o L . o
» (O Stammdaten [[JAnlegen mit Bezug o Verkauf 2 Positionsiibersicht - Besteller
v [J vertrisbsunterstiitzung
v [J Pendeliste Indirekte Absitze
= 23 verkauf
» (J Anfrage -
» (3 Angebot Auftragsart T3 Terminauftrag
~ 33 Auftrag L Jf
-
- T | Organisationsdaten
= L —
Termimuﬂrag 14393 Gndern: Ubersicht Verkaufsorganisation 1000 Deutschl. Frankfurt
. ) —
= _ Vertriebsweg 10 Endkundenverkauf
B % = @& & | [lavftrige  E ZEBeleg Sparte [0a] Sparteniibergreifend
~ o
Terminauftrag 14393 Mettowert ' 0,00 |[ER | Verkaufshiiro
. —
Auftragaeber 5 Tovota Werk Eisenach / H. - Hitze - Str. 1-5 / D-09817 Eisena.. |0 Verkaufergruppe
a—

Toyota Werk Eisenach ( H. - Hitze - Str. 1-5 / D-99817 Eisena..
| Besteldatum

Warenempfinger 5

Bestelnummer

Verkauf I' Positionsiibersicht | Positionsdetail |~ Besteller | Beschaffung | Versand | Absagegrund |

i [1] : [
Wunschlieferdat T| |01.01.201& Auslief\Werk . q . . .
— Um Einteilungen vorzunehmen auf Positionsdetail klicken
[T Komplettlief. Gesamtgewicht 1.230.000|KG . .
, i . = oder Doppelklick auf Zeile
Liefersperre * Volurmen 460, 800/|M3
Fakturasperre ~ | Preisdatum 21.10.2015
Zahlungskarte ' | IG[JItig bis
Kart.verif.code
Zahlungsbed ZBO1| 14 Tage 3%, 30 T.. Incoterms CIP'N[]rnberg '
Auftragsgrund ' - -
‘ Alle Positionen
Pos Material Auftragsmenge ME  Bezeichnung E | Kundenmaterizlnummer V Ptyp GG... Ub.Pos |L|1.Datum W...
|| 10 6005T  Robot Industrierobate... (/) AN T 02.01.2016 1250

Seite 291
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Vertrieb - Kundenauftrag - Transaktion VAO1

Verkauf A l/\.r'er‘rcaufE- Y‘u‘ersand I/Faictura VKond'rtionen I/Kontierung _I/Partner I/Texte l/BesteUdaten P/Slatus

[ITermin u.Menge fix Auftragsmenge 500/ sT
Liefarzait | hd Liefarmenge ol
| Mengen und Terming Einteilungen _
P|Lieferdatum |Auftragsmenge |Gemndete Menge |BesIﬂt.Menge V... Liefersperre |I_iefermenge |E|n |LE.estellani‘ Ban.. monatlich 25 Stiick
T 04.01.201& 25 25 4] - Cp 7
- il ! s vom 04.01.2016 -
T 01.02.2016 25 25 05T - CE 0
— 01.12.2017
T 01.03.2014 25 25 05T - CP a
T 01.04.201& 25 25 05T - Cp [i]
T 02.05.2016 25 25 asT - CP 0
T 01.06.2016 25 25 05T - CP a
T 01.07.201& 25 25 05T - Cp [i]
Vefkauf Postnonsubetsidlt [" Posttionsdetai |“Versand | Absagegrund - |
Ale Posﬁqhen , : - ¢
\ . Pos - - ‘Materel- - - - W Bestibote Menge . {ME - Beret.Dat - - Etyp'_BDAr P-KL: Ueferdatum E ATP-Menqe Ladedam:n Route
== : :
j 10IIH-FR1 j 1250 25ST 30.12.2015CP KE p T 04.01.2016 m 0 31.12.2015
4 : : 25ST 28.01.2016 CP T01.02.2016 [V 29.01.2016
WICHT'G RlChnge Bedarfsart . 25ST 26.02.2016 CP T 01.03.2016 [V} 29.02.2016 2
S - -25G6T -30.08:2016 €P- - - - - - - - - T01:04.2016 - [} - 131.03.2016 - - . - -
emstellen i : ' == :
! 25ST 28.04.2016 CP T 02.05.2016 V! 29.04.2016
I 25ST 30.05.2016 CP T 01.06.2016 (A 31.05.2016
Terminauftrag 14393 wurde gesichert
¢|
. n . . . Arbeit be Uwe Hauck
w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 292 Inhaltsverzeichnis TOCIISPTORE WE Hatc
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Bedarfs-/Bestandsliste - Transaktion MD04

Bedarfs- / Bestandsliste nach Erfassen des Kundenauftrages

Bedarfs-/Bestandsliste von 09:21 Uhr

Materialbaum ein ‘2 F T EMaasenbearbertung

Material I'—ml FR1

[ Planauftrag (LA) IS‘Einzelpl. mehrstufi

j | Robat Industrieraboter Montage

Dispobereich 1250 Chemnitz
Werk 1250 Dispomerkrral E‘ Materialart FERT| Enheit |5T | |
Z.. Datum Dispo... Daten zum Dispoelem. Urnterm. ... A.. Zugang/Bedarf Verfligbare Menge
2. 10. 2015 w-BEST L . ; ;
¥=16.11. 2015 VP-BED VSE 5 5 5 Stlick Industrieroboter wurden gefertigt und lagern
22.10.2015 K-BEST 0000014393/000010 0 im Messelager ( gesperrter Bestand)_
=30.12. = - = . .
[gis0-12. 2015 | AUFT lacaca4sss/sannto/o - = Ich habe den Kundenauftrag (Strategie 20) Giber 600
28.01.2016 K-AUFT 0000014393/000010/0.. 25- 50- . .
(ll26.02.2016 K-AUFT 0000014393/000010/0. 25- 75- Stlick Industrieroboter erfasst.
25- 100-

{=H30.03.2016 K-AUFT 0000014393/000010/0..

Ab dem Jahr 2016 werden neue Kundenauftrage fir Industrieroboter erwartet. Um die Kundennachfrage schneller befriedigen zu
kénnen, werden monatlich 10 Stiick Industrieroboter ohne Endmontage gefertigt. (Strategie 50 VSE) Ein GroRteil der
Wertschopfungskette fallt bei der Endmontage an.

Planprimarbedarf fir
: > (&) Material UH-FR1
* <= Produktion [
(_JProduktgruppe
¥ [J Stammdaten () Bedarfsphan [ ]
* [J Absatz-/Grobplanung
v [J Distributionsplanung Dispobereich T o
* =1 Produktionsplanung Werk 1250
¥ [J materizlprognose -
Version festlegen
il ] A Version [00] BEDARFSPLAN
* Y Plnprimarbedarf
' G_E MD61 - Jﬁnlegen| Planungszeitraum

SAP4

von |04.01.2016)

Kapitel 5 — Planung/Produktion

) . [
bis [30.12.2017| Planungsperiode M| Monat

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Programmplanung - Planprimarbedarf - Transaktion MD61

Planprimarbedarf anlegen: Planungstableau
SHEOMEEZSEE

Planungsbeginn 04.01.2016 Plnungsende  30.12.2017

_/TM] ], Positionen | Einteiungen |

Bis 30.12.2017

B. Material Dispo... VS A..|B... M (01.2016 M 02.2016 M 03.2016 M 04.2016 M 05.2016 M 06.2016 M 07.2016 M 08.2016 M 09.2016 . X .
=
UH-FR1 JEU 00 [V]ST 10 10 10 10 10 10 10 10 1p—> jeweils 10 Stlick

Tableau . Positionen }‘ Eintelungen |

Material | Kurztext

Dispo... VS |A.. BedarfPl Planmenge B... BDAr V. S... D... Disp...|D... E HI|T..

I:IUH—FRI Robot Industrieroboter Montage 1250 00 [V 24058T VSE 1 Z1 ED 001 |[¥]| [+
= ——

Z...Datum Dispo... |Daten zum Dispoelem. Umterm. ... A.. Zugang/Bedarf Verfiighare Menge < Auszug MDO04
|22 10.2015 W-BEST ?
. vor MDO02

/Sl22.10. 2015 KBEST [0000014393/000010 o

30.12.2015 K-AUFT 0000014393/000010/0.. 25- 25-

28.01.2016 K-AUFT 0000014393/000010/0.. 25- 50- l

25- 600-

29.11.201? K-AUFT 0000014393/000010/0..
D22.10.2015 ----- > |Vorplanung chne Mon.. Weitere Bedarfe

— | A
Eos.01.2016 lvp-BED VSE 10- 10-
E01.02.2016 VP-BED VSE 10- 20- l
[=Eo1.12.2017 vp-BED VSE 10- 240-

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Programmplanung - Kundenauftrag - Transaktion VAO1

Es sind neue Kundenauftrage von VW Zwickau ( 7 Stiick Industrieroboter UH-FR1 zum 10.02.16) und Kunz AG (15 Stiick Industrieroboter
UH-FR1 zum 20.03.16 eingegangen.

Terminauftrag anlegen: Ubersicht
| @ & @ X Auﬂ:rﬁge = ‘E’ﬁﬂeleg

Terminauftrag MNettowert ' 0,00 [ETR |
Auftraggeber & VW Werk Zwickau / Jackelstr. 5-10 / D-08056 Zwickau @
Warenermpfanger 'E—' VW Werk Zwickau / Jackelstr. 5-10 / D-08056 Zwickau

Bestellnummer ' ' Bestelldatum [23.10.2015)

’_/Verkalf ]‘ Positionsiibersicht | Positionsdetail | Besteller . Beschaffung . Versand . Absagegrund |

Wunschlieferdat [T [10.02.2016 Ausliefierk '1250/ Chemnitz

[ Komplettlief. Gesamtgewicht 14.350|[KG |
Liefersperre ~ | volumen ' 5,376 Mz
Fakturasperre v preisdatum [23.10.2015/

Zahlungskarte IIE[]rtig bis [

Kart.verif.code

Zahlungsbed foo0z] 30 Tage 2%, 14 T.. Incoterms \c1E| frei versichert ab Chem..
Auftragsgrund - :

Alle Positionen

Pos Material

I:I 10UH-FR1

Kapitel 5 — Planung/Produktion

Auftragsmenge |ME | Bezeichnung E | Kundenmateriainummer
75T Robot Industrierobote .. [

o —

Seite 295

Ptyp |GG...|0b.Pos L 1.Datum W...
TAN T 10.02.2016 1250

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Programmplanung - Kundenauftrag - Transaktion VAO1

Terminauftrag anlegen: Ubersicht

Verfugbarkeitsprifung gesamter Beleg

o] E & ﬁ > Auftriige = lE%E,:aleg
. g
Terminauftrag Mettowert |
Auftraggeber VW Werk Zwickau / Jackelstr. 5-10 / D-08056 Zwickau

n,00 |[ETR |

(8]

Warenempfangear

VW Werk Zwickau / Jdckelstr. 5-10 / D-08056 Zwickau

Il

Bestellnurmmer | Besteldatum

23.10.2015

Verkauf | Positionsiibersicht | Positionsdetail | Besteller /Beﬂ:haﬁung ]‘ Versand | Absagegrund |

Alle Positionen

BDAr
EEV

1250

Bestdtigte Menge ME Bereit.Dat  Etyp
78T 05.02.2016 CP

Material
100H-FR1

Pos

]

richtige Bedarfsart auswahlen -> KEV...
Kundeneinzelauftrag mit Verrechnung

durch Vorplanung ohne Endmontage kénnen 7
Stuick durch Verrechnung bestatigt werden

P K L Lieferdatum |E.. ATP-Men... Ladedatum Route

T.. L.. Bezeichnung | Absagegr

T10.02.2016 [ 0 02.02.2016 ROOOLO | 2 Mormal
\ 4
Terminauftrag: Vorplanungszuordnung
Einmallieferung  Volieferung  Liefervorschizg
Position 10 Einteilung ]
Material TH-FE1
Robot Industrieroboter Montage
Werk [1250|
Wunschif.Datum  [10.02.2016 Offene Menge st |
[ Termin fix Max. Teilieferungen [4]

| Einmallieferung zum Wunschtermin

Verrechnungsmodus [2] Verlnt Riickwarts
Verlnt Vorwarts 20 Mischdisposition

Bestitigte Menge

20 Lf/MB.Datum 10.02.2016 / 05.02.2016
=

=

| Volstandige Lieferung

Terminauftrag 14395 wurde gesichert

SAP4

Kapitel 5 — Planung/Produktion

[P
Lf/MB.Datum 10.02.201&| / 05.02.2016

| Liefervarschiag
Lf/MB.Datum 10.02.2016 / 05.02.2016 Bestdtigte Menge
L |
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Programmplanung - Kundenauftrag - Transaktion VAO1

Terminauftrag anlegen: Ubersicht

Terminauftrag: Vorplanungszuordnung

HoE e é &  [Havfrige T [Bipeleq Einrmaliefarung  Volieferung  Liefervorschlag
e e Nettowert I 0,00 [EoR | Position 10 Einteiung 1
Auftraggeber 7 Kunz AG / Kupferweq 1-4 | D-70174 Stuttgart 0O Materil UE-FR1
) FoaE| )
Warenernpfinger |7 Kunz AG [ Kupferweq 1-4 [ D-70174 Stuttgart Robot Industrieroboter Montage
[ ] Werk 1250
Bestelnummer Besteldatum 23.10.2015
= [Frerrarrers|
Wunschif.Datum  [20.03.2016 Offene Menge
[] Termin fix Max. Teilieferungen

I:Verkalf I'I Posttionsiibersicht | Positionsdetal | Besteller | Beschaffung | Versand | Absagegrur

Wunschlieferdat || [20.03.2016 Ausliefiverk 1250| Chemnitz
[ |Komplettiief. Gesamtgewicht | 30.750| ¥
Liefersperre ' ~ | Volumen | 11, s20/M3
) TR
Fakturasperre ¥ | Preisdatum 23.10.2015
Zahlungskarte Gltig bis
Kart.verif.code
Zahlungsbed 0002 30 Tage 2%, 14 T.. Incoterms c1e/ frei versichert ab Chem..|
Auftragsgrund ' - -

Alle Positionen
Auftragsmenge ME | Bezeichnung E
155T Robot Industrierabote | [V]

Material
10[UH-FR1

Pos

|

-

Kundenmateriainummer

| Einmaliieferung zum Wunschtermin

15|5T

w]

LffMB.Datum 20.03.2016 / 15.03.2016

| Vollstandige Lieferung

Bestatigte Menge

=

[ iy

Lf/MB.Datum 06.04.2016 / 01.04.2016

| Liefervorschiag
P —
Lf/MB.Datum 20.03.2016 / 15.03.2016
| Poa———

06.04.2016 / 01.04.2016

Bestitigte Menge

|
10|
5

Ptyp |GG... Ub.Pos |L 1.Datum
TAN

Verkauf | Positionsiibersicht | Positionsdetail - Besteller 4 Beschaffung

]f‘u'ersand /" Absagegrund |

W...

T|20.03.2014 1250

Alle Positionen

Bestdtigte Menge ME Bereit.Dat  Efyp
108T 15.03.2016 CP

Material W...
10UH-FR1 1250

Pos

-

BDAr
T 20.03.2016 [/

P K L|Lieferdatum |E.. ATP-Me... Ladedatum Route
0 16.03.2016 ROOO30

Es konnen 10 Stiick zum 20.03.2016 bestatigt werden, fir 5 Stiick Liefervorschlag 06.04.2016 -> s. auch MD04
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Bedarfs-/Bestandsliste - Verrechnung - Transaktion MD04

Bedarfs-/Bestandsliste von 13:43 Uhr

Materialbaum ein ﬁ E] T T EMassenbearbeitung DPIanauftrag (LA) rSEinzaIpI. mehrstuf

Material I'—UH—FRI j' Robot Industrieroboter Montage
Dispobereich 1250 Chemnitz
Werk [1250| Dispomerkmal 'E Materialart '@ Enheit  [sT | |
Material Ubersicht ]' LosgriBendaten |, Beschaff. u. Term. |, Bestande/Reichw. |, S_[H E‘
Disponent @ Gerd Miiller Dispositionsgruppe 1
Einkdufergruppe [125] Max Frisch Strategiegruppe E‘
Beschaffungsart [£] Sonderbeschaffung 1
Fdierungsharizont [10] Verfiigbarkeitspriif. E‘
ABCKennz. | | [1BAdT 3ktiv

Hat keinen Einfluss, da im Materialstamm

das Dispomerkmal nicht in Verbindung mit
Fixierungsarten MO, M1, M2, M3, M4, PO,

P1, P2, P3, P4 gepflegt wurde.

Z.. Datum Dispo... |Daten zum Dispoelem. Umterm. ... |A.. Zugang/Bedarf Vearflighare Menge

v

Bekommt Einfluss, wenn Roll Forward
gepflegt wird s. S.??7?

[23.10.2015 WBEST T
{=8l23.10. 2015 K-BEST [0000014383/000010 o
30.12.2015 K-AUFT 0000014333/000010/0.. 25- 25-

£129.11.2017 K-AUFT 0000014393/000010/0.. 25— 600-

Kundenauftrag Giber 600 Stlick keine
Verrechnung Strategie 20

A[23.10.2015 K-BEST |0000014395/000010 0
05.02.2016 K-AUFT 0000014385/000010/0... = =
23.10.2015 K-BEST 0000014386/000010 a
15.03.2016 K-AUFT 0000014396/000010/0... 15— 15=

23.10.2015 —— > [(Vorplanung chne Mon..
=

(=f|04.01.2016 VP-BED VSE 10- 10-

=

L
=
01.02.2016 VP-BED V3E 3= alei=
02.05.2016 VP-BED W3E 10- 28—

{=£|01.06.2016 VP-BED VSE 10- 38—
(=Elo1.12.2017 VP-BED VSE 10- 218-

w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 298

f=f|01.04.2016 VP-BED VSE E= 18- &—

Kundenauftrag 7 Stiick

Kundenauftrag 15 Stiick

Vorplanung ohne Endmontage

Es fanden 3 Verrechnungen statt -> 2 durch Pfeile
sichtbar, die 3. ist der Wegfall des Vorplanungsbedarfes
von 10 Stiick im Marz 2016 = vollstdndige Verrechnung
mit Kundenauftrag 15 Stiick..

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Bedarfs-/Bestandsliste - Verrechnung - Transaktion MD04

Bedarfs-/Bestandsliste von 14:35 Uhr
S F TF | E£Massenbearbeitung

Materialbaum ein | 22

[ Planauftrag (LA}

@ Einzelpl. mehrstufig

Material "_UH—E'Rl _';' Robot Industrieroboter Montage
Dispobereich 1250 Chemnitz
Werk [1250] Dispomerkmal @ Materialart [sT | F
Z.. Datum Dispo... Daten zum Dispoelem. . |A.. Zugana/Bedarf Verfiighare Menge La...
R 23.10. 2015 w-BEST 0
23.10.2015 K-BEST 0000014393/000010 i}
=
22122212 E::ii Egzgziz;:;ﬂmm z: 22 - Kundeneinzelauftrag ohne Verrechnung Strategie 20
28.01.2016 PL-AUF 0050153182/ED 25 25 0002
@28.01.2016 K-AUFT 0000014393/000010/0... 25- a
29.11.201? PL-AUF 0050153204 /KD 25 25 0002
29.11.201? K-AUFT 0000014383/000010/0.. 25— [i]
_@23.10.2015 K-BEST 0000014385/000010 [i]
05.02.2016 PL-AUF 0050153205/KD 7 T 0002
05.02.2016 K-AUFT 0000014385/000010/0.. 7= [i]
23.10.2015 K-BEST |0000014396/000010 1]
15.03.2016 PL-ALUF 0050153206/KD 135 15 0002
=
(&ls.03.2016 kAT 0_000014396f000010f0"' = : Kundeneinzelauftrag mit Verrechnung Strategie 50
D23.1|’J.2015 ————— > [Vorplanung ohne Mom..
04.01.2016 PL-AUF 0050153207/VP 10 10 0002
04.01.2016 VP-BED WVSE 10- a
01.02.201& PL-AUF 0050153208/VE 3 3 0002
01.02.2016 WVP-BED V5SE Si= 4]
01.04.2016 PL-AUF 0050153209/VE 5 5 0002
| 01.04.2016 VP-BED VSE 5- 0
02.05.2018 PL-AUF 0050153210/VE 10 10 0002
02.05.2016 VP-BED VSE 10- 0 Vorplanung ohne Endmontage Strategie 50 -> Ver-
02 -12- 2017 PL-AUF [0050153229/V0 L 9 9952 ¥ rechnung erst nach Eingang von neuen Kundenauf-
01.12.201? VP-BED VSE 10- 0 . i . .
tragen -> beachte Dispoelement -> s. nachste Seite
Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 299 Inhaltsverzeichnis ~ AToeitsprobe Uwe Hauck
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Bedarfs-/Bestandsliste - Verrechnung - Transaktion MD04 nach MDO02

Bedarfs-/Bestandsliste von 14:35 Uhr

Materialbaum ein ‘g E TF EMassenbearbeitung DPIanauftrag (LA) @Einzelpl. mehrstufig @'Einzelpl. interakth

Material [ua-FRL ' Robot Industrieroboter Montage
| e |
Dispobereich 1250 Chemnitz
Werk 1250 Dispomerkmal E Materialart FERT| Einheit ST Z

& 7. Datum Dispo... Daten zum Dispoelem. Umterm. ... A..Zugang/Bedarf Verflighare Menge La...
%DES&G.Z’HS ----- = Vorplanung chne Mon..

04.01.2016'I_JL-AUF—IUEISOlSSzUT;’VP 10 10 0002
os.01.

r=
Eo1.02.
=
=o1.02.

=
Eo1.04.
==

=fo1.04.

=
02.05.

0002

0002

()
]
[ T S B e R L )

10 10 0002

[ Details zum Dispositionselement

Im Dispoelement steht VP-BED = Vorplanungsbedarf, dies heiRt, ich kann

. . . . . T ) ] = | Py | -1
den Planauftrag fiir das Fertigprodukt nicht in einen Fertigungsauftrag Penaufieg _[posaiss207jvomknung | Eckendtermin __[04.01.2016| WE Bearbzt [0
umsetzen (beachte Auftra Sart) AuftrMenge |10 ST Eckstarttermin 28.12.2015|Bescha
: g Ausschul a Planerdffnung 11.12.2015|ja

(o7l ) ¢

Planauftrage fiir die darunter liegenden Ebenen kann ich umsetzen. Wichtig ist, dass das Sammelkennzeichen der Baugruppen in der
ersten Ebene auf 2 gesetzt wurde. ( Materialstamm/Disposition4). In diesem Beispiel UH-HBG1, UH-HBGU1, UH-HBGU2, UH-HBG3, UH-
HBG4, UH-HEO3.

Ebenso kann ich die Banfen in Komponentenbestellungen umsetzen.

w Kapitel 5 — Planung/Produktion Seite 300 Inhaltsverzeichnis b *hoP e Hauck



Bedarfs-/Bestandsliste - Transaktion MDO04 - Auftragssicht

Bedarfs-/Bestandsliste von 15:29 Uhr
B X S F T

@& [@E]EE ] )

. oo
Materialbaum aus &+ Massenbearb

eitung

[ Planauftrag (LA)

&% Einzelpl. mehrstufis @ Einzelpl. interaktiv

Plan-Auftr Bezeichnung Bedarfst... | Beda... Bedarfsel... Zugang/Be... B | Zugang... | Zu... | Zugan...
~ 4% 0050153207
~ @ UH-FRL Robot Industrieroboter Montage PL-AUF 50153207 10 ST 04.01.2016 PL-AUF
* @ UH-HBG1 Unterkonsole 28.12.2015 SK-BED 40052246 1 10- 5T 28.12.2015 PL-AUF 50153231
= @ UH-HBG11 Matorblock 1 21.12.2015 SK-BED 40052270 1 10- 5T 21.12.2015 PL-AUF 50153584
+ @ UH-HP1 Mator 600 kW - Kabel schwarz, oran... 15.12.2015 SK-BED 40052620 1 20- 5T 15.12.2015 BS-AMF 40016874 |
+ @ UH-HA1 Motorgehduse oben 15.12.2015 5K-BED 40052620 2 20- 5T 15.12.2015 BS-ANF 40016709 :
« @ UH-HAZ Motorgehduse unten 15.12.2015 SK-BED 40052620 3 20- 5T 15.12.2015 BS-AMF 40016792 |
T @ UH-HP4 Zahnrad 320x100 grau 15.12.2015 5SK-BED 40052620 4 40- 5T 15.12.2015 PL-AUF 301354583
« @ UH-RP4 |Rohling 325x105 20.11.2015 SK-BED 40053371 1 80- 5T 20.11.2015 BS-ANF 40018112
* @ UH-HPS Zahnrad 320x100 braun 15.12.2015 SK-BED 40052620 5 20- 5T 15.12.2015 PL-AUF 50154683
+ @ UH-RP4 |Rohling 325x105 01.12.2015 SK-BED 40053445 1 40- 5T 01.12.2015 BS-ANF 40018115
* @ UH-HP& Zahnrad 320x100 blau 15.12.2015 SK-BED 40052620 6 20- 5T 15.12.2015 PL-AUF 50154783
=y R S S
Materil [un-FR1 Robot Industrieroboter Montage
Dispobereich 1250 Chemnitz
Werk [1250] Dispomerkrmal  |ED| Materialart lreRT| Enheit [T | | 3
Z.. Datum Dispo... Daten zum Dispoelem. Urnterm. ... |A.. Zugang/Bedarf Verflighare Menge La...
DES.ll’.‘I.Zl’.‘IlS ----- > Vorplanung ohne Mon..
04.01.2016 PL-AUF 0050153207/VE 10 10 0002 <
{=f04.01.2016 VP-BED VSE 10- i

nicht umsetzbar

[E Details zum Dispositionselement

Planauftrag

SAP4

Kapitel 5 — Planung/Produktion
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= AuftrMenge

10
1

Ausschul a

Seite 301

hos0153207| vorplanung
e

5T

| Eckendtermin

| Py |
04.01.2016 WE-BearbZt 0
| r— |
28.12.2015 BeschArt  E|

11.12.2015 AuftrArt

VE

Eckstarttermin
Planerdffnung

Arbeitsprobe Uwe Hauck
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Bedarfs-/Bestandsliste - Transaktion MDO04 - Auftragssicht

Bedarfs-/Bestandsliste von 15:30 Uhr

Materialbaum aus

B A

Sl F & T

|&f]=E] (]

Plan-Auftr Bezeichnung
~ &% 0050153207
* @ UH-FR1 Robot Industrieroboter Montage
* @ UH-HBG1 Unterkonsole
* @ UH-HBG11 Motorblock 1
» @ UH-HP1 Motor 800 kKW - Kabel schwarz, oran...
« @ UH-HAl Motorgehduse oben
« @ UH-HAZ Motorgehduse unten
* @ UH-HP4 Zahnrad 320x100 grau
* @ UH-RP4 Rohling 325x105
* @ UH-HPS Zahnrad 320%100 braun
* @ UH-RP4 Rohling 325x105
- @ UH-HPe& Zahnrad 320x100 blu
=
Material |UB-HBG1 ' Unterkonsole
Dispobereich 1250 Chemnitz
Werk 1250 Dispomerkrmal E Materialart
Z..|Daturn Dispo... Daten zum Dispoelem.  |Umterm. ...
21.12.2015 SK-BED TH-FR1
28.12.2015[PL—AUF]L‘IDSMSBBL’LA
{5]22.12.2015 SK-BED UH-FR1
umsetzbar

SAP4

¥ Massenbearbeitung

Bedarfst...

28.12.2015
21.12.2015
15.12.2015
15.12.2015
15.12.2015
15.12.2015
20.11.2015
15.12.2015
01.12.2015
15.12.2015

[ Planauftrag (LA)

Beda..

PL-AUF
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED
SK-BED

HRLB FEinheit

A.. Zugang/Bedarf

2
1
1

. | Bedarfsel...

530153207
40052246
40052270
40052620
40052620
40052620
40052620
40053371
40052620
40053445
40052620

3T

Verflgbare Menge

5_
i
0-

- R e N N S

Zugang/Be...

B | Zugang...

10 ST 04.01.2016
10- 5T 28.12.2015
10- 5T 21.12.2015
20- 5T 15.12.2015
20- 5T 15.12.2015
20- 5T 15.12.2015
40- 5T 15.12.2015
80- 5T 20.11.2015
20- 5T 15.12.2015
40- 5T 01.12.2015
20- 5T 15.12.2015

7

La...
0 0001
10 0001 €

% Einzelpl. mehrstufip @ Einzelpl. interaktiv

ZU... | Zugan...
PL-AUF 50153207
PL-AUF 50153231
PL-AUF 50153584
BS-ANF 40016874
BS-ANF 40016709
BS-ANF 40016792
PL-AUF 50154583
BS-ANF 40018112
PL-AUF 50154683
BS-AMF 40018115
PL-AUF 50154783

0 0001

[E Details zum Dispositionselement

Planauftrag

 AuftrMenge |10

Kapitel 5 — Planung/Produktion

“ AusschuB 1]

|h050153231] Lagerfertigung
L

| P |
| Eckendtermin 28.12.2015| WE-Bearbzt |0
| P a———|
sT Eckstarttermin 21.12.2015|BeschArt ||

Planerdffnung

| P |
07.12.2015 AuftrArt I

[ |

I -> FertAuftr H -> TeiFertAuftr H -> ProzAuftr “ -> TeiProzAuftr “ > Baan
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Bedarfs-/Bestandsliste - Transaktion MDO04 - Auftragssicht

Bedarfs-/Bestandsliste von 15:32 Uhr

Zu... | Zugan...

PL-AUF 50153207
PL-AUF 50153231
PL-AUF 50153584
BS-ANF 40016874
BS-ANF 40016709
BS-ANF 40016792
PL-AUF 50154583
BS-ANF 40018112
PL-AUF 50154683
BS-ANF 40018115
PL-AUF 50154783

Materialbaum aus H 2 a5 F TF | ZE Massenbearbeitung @ Einzelpl. mehrstufigy @ Einzelpl. interaktiv - % Plan.vormerkung
@] @|E]EE s M) [S L] 1]
Plan-Auftr Bezeichnung Bedarfst...  Beda... | Bedarfsel... Zugang/Be... | B | Zugang...
* 4% 0050153207
- @ UH-FR1 Robot Industrieroboter Montage PL-AUF 50153207 10 5T 04.01.2016
* @ UH-HBG1 Unterkonsole 28.12.2015 SK-BED 40052246 1 10- ST 28.12.2015
* @ UH-HBG11 Motorblock 1 21.12.2015 SK-BED 40052270 1 10- ST 21.12.2015
+ @ UH-HP1 Motor 600 KW - Kabel schwarz, oran... 15.12.2015 SK-BED 40052620 1 20- 5T 15.12.2015
+ @ UH-HA1 Motorgehduse oben 15.12.2015 SK-BED 40052620 2 20- 5T 15.12.2015
* @ UH-HAZ Motorgehduse unten 15.12.2015 SK-BED 40052620 3 20- 5T 15.12.2015
* @ UH-HP4 Zahnrad 320x100 grau 15.12.2015 SK-BED 40052620 4 40- ST 15.12.2015
* @ UH-RP4 |Rohling 325x105 20.11.2015 SK-BED 40053371 1 80- 5T 20.11.2015
* @ UH-HPS Zahnrad 320x100 braun 15.12.2015 SK-BED 40052620 5 20- 5T 15.12.2015
* @ UH-RP4 |Rohling 325105 01.12.2015 SK-BED 40053445 1 40- 5T 01.12.2015
* @ UH-HPe Zahnrad 320x100 blau 15.12.2015 SK-BED 40052620 6 20- 5T 15.12.2015
=y s P — ____ S -
Material |uB-ER1 Motor 600 kW - Kabel schwarz, orange
Dispobereich 1250 Chemnitz
Werk [1250] Dispomerkmal  |PD| Materialart ‘aLB| Einhet 5T | | &=
Z.. Datum Dispo... Daten zum Dispoelern. Urnterm. ... |A.. Zugang/Bedarf Verfligbare Menge La...
3 &07.12. 2015 sK-BED UH-HBG11 10- 0 0001 €
15.12.2015[BS—ANF]UUéUUlﬁB?*UUUUlD 20 20
(=]15.12.2015 SK-BED UH-HBG11 20~ 0 oo

[ Details zum Dispositionselement

)
0040016874 000010

Banf
umsetzbar « Menge 20
7

Plantermine
ST | Lieferdatum

Freigabedatum

||
Lieferant

| P |

15.12.2015| ] Fixert

lrr e r e ryym |

14.12.2015 Belegart B

04.12.2015|WE-BearbZt |1
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Mit dem Abschluss der Realisierung (Ende Kapitel 4) erfolgte die Abnahme des Grundsystems durch den
Lenkungsausschuss der ROBOT AG, die bendétigten Altdaten wurden eingespielt und die Integrationstests
durchgefiihrt.

Es erfolgte eine Schulung der Endanwender (Kapitel 5).

Jetzt wird das Produktivsystem eingespielt, gepriift und freigegeben.

Das Projekt wird abgeschlossen.

Die ROBOT AG wird via Support weiter betreut.

Customizing: Projektverwaltung

[1 | 4y SAP Referenz-IMG IMG-Inforrmation Projektauswertung

Projektibersicht
Projekt Titel Status
r 1
I:IBDBDT_AG If‘.l:rbl:rt AG Werk Chemnitz einrichten Customizing PP _Iabgeschbssen
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